Vyhledavani a objednavani vyrobku

Skupiny vyrobku:

Vzhledem k tomu, Ze katalog obsahuje velmi rozsahlé mnozstvi
vyrobkd, jsou tyto v katalogu zafazeny dle jednotlivych obor(
do

Pro rychlou orientaci je na za¢atku kazdé z téchto hlavnich
vyobrazen prehled vyrobkl s ¢isly stranek na kterych jsou

Vyhledavani vyrobki v digitalni verzi katologu:

Digitalni verze katalogu je pro snadné vyhledavani vyrobkii

opatfenav zalozkami, které pfislusi jednotlivym skupinam vyrobku.

Rozbalenim zalozky zvolené skupiny se zobrazi dal$i zalozky
jednotlivych podskupin. Klepnutim na zalozku je automaticky
nalistovana strana na které zac¢ina zvolena podskupina vyrobku.
PFi zobrazovani katalogu z webovych stranek vyckejte
prosim na stazeni dat pro zobrazeni zalozek.

| Bohrungsfréser 21m1-2/22
o coans o s
Schaftfraser HSS 2/23-2/41
s o cnam
Schaftfraser VHM 2/57-2/109
-5 (= _

£ 2189 £ 2193 0 208

M Metallkreissigen HSS-/HM-bestiickt 2/110-2/115
. I & ’ Lochséigen/Zubehdr, Bimetal/HM ~ 2/116-2/121

Objednaci ¢isla:
Kazdy vyrobek v katalogu PREMIUM je oznacen jednoznaénym
osmimistnym objednacim &islem. Toto ¢islo vznika spojenim
dvou &tyfmistnych &isel, , které je
uvedeno na zacatku objednaciho ¢€isla a étyfmistného

, které oznacuije rlizna provedeni nebo velikost
pfislusného vyrobku.
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E Schleifscheiben
a.

Schleifscheibe

8006 Ausfiihrung: Aus Normalkorund, grau. b ¢ ;‘»
Anwendung: Fiir einfache Schleifarbeiten, i [ °"
zum Schruppen von Eisen und nicht zu hartem Stahl, : "
fir Stahlguss und Tiegelstahlguss sowie zum Schleifen 8]
von gehartetem Naturstahl. _ D

1 : I 3T

8009 Ausfiihrung: Aus Silicium-Carbid, grin. . | | ﬂ
Anwendung: Fiir kurz- oder nichtspanendes Material L]
bei Handschliff (sprédes Material, Nichtmetalle wie Stein, D
Porzellan, Kunstharz), fiir zahes und schmierendes
Material wie Gummi, Messing, Kohle sowie fiir besonders '—[
hartes Material wie Hartmetall und Hartguss. H

D
8012 Ausfiihrung: Aus Edelkorund, rosa. lF—P—ﬂ" -
Anwendung: Fiir langspanendes Material bei i | | n
Handschliff wie legiertem Stahl, Schnellstahl und ]
Hochleistungs-Schnellstahl.
Hinweis: Reduzierringe siehe (Bestell-Nr. 8013). o
1 H
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8006 o ( o

8009 { ] { ] [ J [ J

8012 o ( o

Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040 0050 0060
Abmessung mm 150x20x32/20 150x20x32/20 175x25x32/20 175x25x32/20 175x25x51/20 175x25x51/20
8006 [ Normalkorund 11,10 11,10 16,85 16,85 16,85 16,85
K6rnung 36 60 36 60 36 60
Harte P M P M P M
(810)
Bestell-Nr. 0070 0090 0100 0110 0120 0130
Abmessung mm 200x25x32/20 200 x 25 x 32/20 200 x 25 x 51 200 x 25 x 51 200 x32x32/20 200 x 32 x 32/20
8006 (g Normalkorund 21,80 21,80 21,80 21,80 24,50 24,50
Kérnung 36 60 36 60 36 60
Harte B M P M B
(810)
Bestell-Nr. 0080 0140 0150 0160 0170 0180 0190 0200
Abmessung mm 200x32x51 200x32x51 250x32x51 250 x32x51 300x40x76 300x40x76 300x40x76* 300x40x76*
8006 (@n Normalkorund 24,50 24,50 41,20 41,20 53,40 53,40 72,00 72,00
Koérmung 36 60 36 60 36 60 36 60
Harte P M P M P M P M
* mit Aussparung 125 x 19 mm (810)
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040 0050
Abmessung mm 150 x 20 x 32/20 175 x 25 x 32/20 175x32 x 32 200 x 25 x 32/20 200 x 25 x 51
El 8009 (& Silicium-Carbid 14,15 21,50 24,90 27,80 27,80
E K6rnung 80 80 80 80 80
) Harte J J J J J
3 (810)
oo Bestell-Nr. 0060 0070 0080 0090 0100
Abmessung mm 200 x 32 x 32/20 200 x 32 x 51 250 x 32 x 51 300 x40 x 76 300 x 40 x 76*
8009 (& Silicium-Carbid 32,90 32,90 49,20 71,90 91,90
Kérnung 80 80 80 80 80
Harte J J J J
* mit Aussparung 125 x 19 mm (810)
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0050
Abmessung mm 150 x 20 x 32/20 175 x 25 x 32/20 175 x 25 x 51 200 x 25 x 32/20
8012 Edelkorund 12,15 18,45 18,45 26,10
Kornung 60 60 60 60
Harte M M M M
(810)
Bestell-Nr. 0060 0070 0080 0090
Abmessung mm 200 x 25 x 51 200 x 32 x 51 250 x 32 x 51 300x40x 76
8012 Edelkorund 26,10 29,70 48,60 71,00
Kérnung 60 60 60 60
Harte M M M M
(810)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleiftopfe

Reduzierring-Paar fiir Schleifscheiben = ‘\5
Ausfiihrung: Aus Kunststoff. "3
Lieferung im Kunststoffbeutel mit je einem rechten und einem linken Reduzierring. i O
Anwendung: Zum Reduzieren des Bohrungs-@ von Schleifscheiben fiir die jeweilige Aufnahme. e = _,)

Bestell-Nr. 2012 2013 2016 3216 3220 3225 5132 7651
AuBen-g mm 20 20 20 32 32 32 51 76
8013 Paar 112 112 112 121 121 121 140 2,08

Innen-¢@ mm 12 13 16 16
(810)

20 25
Faservliesscheiben Scotch-Brite™
Anwendung: Gewickelte Faservliesscheiben mit Harte- m_m“
grad 6 S fir leichte Reinigungsarbeiten, zum Mattieren
von Metalloberflaichen und zum Glatten von Holzfasern
vor und nach dem Grundieren.

Die Scheibe mit Hartegrad 9 S ist besonders widerstands-

fahig und reil¥fest und somit sowohl fiir den Maschinen-
einsatz als auch fiir Handanwendungen geeignet. Aluminium stan! M INOX Guss Kunststolt Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8016 [ J i [ J L J

Bestell- AD x Breite x ID 8016 Harte/Type/Feinheitsgrad Drehzahl

Nr. mm Scotch-Brite
0005 152 x 25,4 x 25,4 80,70 6 S fin 6000
0010 152 x 25,4 x 25,4 74,10 9 Sfin 6000
(812)

Diamant-Schleiftopf

Anwendung: Kunstharzgebundene Diamant- - °
schleifscheiben werden zum Schleifen von

Hartmetall und HSS-Werkzeugen eingesetzt.

Durch eine spezielle Kunstharzbindung kénnen N f
diese Scheiben sowohl im Trocken- als auch

im Nassschliff eingesetzt werden und

ermoglichen einen groRtmaoglichen Abtrag. o

8023  Kunstharzbindung Typ 11V9. 4
8025 Kunstharzbindung Typ 12A2.

forn@
professional quality

° -
X
2
)
"

LS

E_/ i 8025

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8023/8025 { ] L J
Bestell- D 8023 8025 Xmm U Tmm H Konzentration Kérnung W
Nr. format) format) mm mm
mm 8023 8025 8023 8023 8025 mm % 8025
0010 100 149,50 164,50 2 3 10 40 32 20 100 D 76 -
0020 100 149,50 164,50 2 3 10 40 32 20 100 D 126 -
0030 125 - 224,50 - 3 - - 40 32 75 D 126 10
0040 150 - 255,00 - 3 - - 40 32 75 D 126 10
(815) (815)
Schleiftopf E
E
Anwendung: Zum Schleifen von Graviersticheln auf ]
Stichelschleifmaschinen. Eine Kantenhértung ist bei g
den Arbeitsgdngen angebracht, bei denen ein besonders
guter Kantenstand der Schleifscheibe notwendig ist, 5 o (- =)
da das Werksttick stark tiber die Kanten der Schleif- \
scheiben gefiihrt wird. Auf die zu schitzende Kante wird L [+ n L B
eine diinne Harzschicht ahnlich der Bindung kunstharz- T T 1 - T T m
gebundener Scheiben aufgetragen. L] L
8015  AusEdelkorund, wei,
mit Aussparung 80 x 40 mm. 8015 8021
8021 Aus Silicium-Carbid, griin, Kunststoft
mit Aussparung 80 x 40 mm. Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8015 o [ J
8021 [ J [ J [ J [ J L J
Bestell- % (D) 8015 8021 Topfhohe (T) Bohrung-g (H) Kornung Harte
Nr. mm mm mm
0010 100 17,75 18,90 50 20 80 K
(810) (810)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schleifscheiben-Abrichter

LI
75
(-

Schleifscheiben-Abrichtstein

Ausfithrung: Rechteckiger, groBkérniger Silicium-Carbid-Block.

Anwendung: Zum Abrichten von Schleifscheiben oder
zum Grobschleifen von Stahl, Eisen, Granit und Kunststein.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8501 o L J [ J
Bestell- Abmessung 85 1 Kérnung Bestell- Abmessung 85 1 Kérnung
Nr. mm R Nr. mm
0150 150 x 50 x 25 5,35 16 0200 200 x 50 x 25 6,35 16
(861) (861)

Diamantersparer

Ausfiihrung: Spitze aus grobkdrnigem Silicium-Carbid. Mit Kunststoffhiilse und Holzgriff.

Anwendung: Eine Alternative zum Diamantabrichter. Zum wirtschaftlichen Abrichten,
Scharfen und Profilieren von Schleifscheiben. Zudem auch zum Grobschleifen von Stahl,
Granit und Kunststein geeignet.

Bestell- Lénge x @ 852
Nr. mm R
0005 400 x 25 11,90
(861)

Tetrabor® Schleifscheiben-Abrichter

Ausfiihrung: Tetrabor®-Abrichter werden aus reinem, gesintertem Borcarbid hergestellt.

Erst die extrem hohe Hérte (ca. 35000 N/mm?) und Abriebfestigkeit von Borcarbid erméglichen
ein rationelles Abrichten von Schleifscheiben. Rei’t das Schleifkorn nicht aus der Bindung,
sondern schneidet es glatt durch. Zum Abrichten von Schleifscheiben bis 300 mm @.

Wichtig: Das Abrichten nur mit der Kante, nicht mit den Flachen vornehmen.

Bestell- Abmessung 8504 Ausfiihrung
Nr. mm @
0005 75x12x6 44,60 Abrichtstab
0010 230 28,60 Handhalter ohne Abrichtstab
(861)

Schleifscheiben-Abrichter

Anwendung: Zum Abrichten zugesetzter Schleifscheiben. Die Schérfrolle mit Handhalter und
gehérteter Stahlachse bricht die Kérner des verbrauchten Materials aus der Schleifscheibe, in
genau der richtigen Menge bis zum perfekten Rundlauf und optimaler Griffigkeit der Oberflache.

8493  Abrichter inkl. Rolle 8496 Ersatzrolle
Bestell-  Rollenbreite x Rollen- 8493 8496
N EY EY
mm Abrichter Ersatzrolle
0005 12 x 36 28,80 11,40
0010 24 x 55 39,80 18,05
0015 50 x 55 55,30 28,60
(861) (861)

Rondor-Schleifscheiben-Abrichter
Ausfiihrung: Stabiler Stahlhandgriff mit kugelgelagertem Abrichtkreisel aus Silicium-Carbid.

Anwendung: Zum genauen Runddrehen, Profilieren und Scharfen von Werkzeugschleifscheiben.

8507  Abrichter inkl. Kreisel 8510 Ersatzkreisel

Bestell- GroRe 8507 8510 Fiir Schleif- Abricht-
Nr. 3 scheiben-g bis kreisel-@

Abrichter Ersatzkreisel mm mm

0005 00 76,30 12,70 200 35

0010 0 83,70 21,40 250 45

0015 1 93,80 25,50 300 55

(861) (861)

Diamant-Vielkornabrichter

Ausfiihrung: Eingesinterte Diamantkornung mit hoher Konzentration, ca. 2,5 Karat,
Diamantzylinder im Schaft eingefasst, Universaltyp, mit Kunststoff-Handgriff.

Bestell- Diamanteinsatz-¢ 8531 Gesamtlange
Nr. mm format) mm
0005 10 54,80 200
(859)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

8496

-

for@
professional quality

8510

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleifscheiben-Abrichter

Diamant-Schleifscheiben-Abrichter

Ausfiihrung: Mit ca. 48 gesetzten Einzeldiamanten, ca. 3,5 Karat in 4 Reihen, 0T
fest eingebettet in der Arbeitsflache, mit Kunststoff-Handgriff. ;E‘!s?o!; qual@

Anwendung: Zum Profilieren und Abrichten von Korundschleifscheiben von Hand. -
Fir den Trockeneinsatz geeignet.

8533 Diamanteneinbettung stirnseitig 180°. 8533
8536 Diamanteneinbettung seitlich 90°. {
b
Gy
Bestell-  Abrichtfliiche 8533 8536 Gesamtlange i
Nr. mm format) format) mm 8536
0005 40x 10 83,00 83,00 220
(859) (859)

Diamant-Einzelabrichter

Ausfiihrung: Im Schaft eingefasster Einzel- oder Einkristall-Abrichtdiamant, blockartige, fest ver-
wachsene Kristallform, kaum Einschllsse, nur wenige, unregelméaRige Haarrisse, keine Spaltrisse.
Anwendung: Zum Profilieren bzw. Abrichten von allen keramisch gebundenen Schleifscheiben.
Der Abrichter ist stets so einzuspannen, dass der Winkel zur Schleifscheibenmitte zwischen 5°
und 15° liegt. Abrichtarbeiten mit Diamanten sind bevorzugt nass und mit viel KihImittel durch-
zuflihren, da diese temperatur- und stoRempfindlich sind. Bei zunehmender Abstumpfung des
Diamanten ist dieser um 90° zu verdrehen.

Hinweis: Die Auswahl der richtigen DiamantgroRe ist abhangig vom Schleifscheibendurchmesser
bzw. von der Schleifscheibenbreite. Abgenutzte Diamantabrichter missen rechtzeitig neu umfasst

form) at
professional quality

werden.

Bestell- DiamantgroRe/ 8512 Ausfithrung fir Schleif- Bestell- Diamantgroe/ 8512 Ausfiihrung fir Schleif-
Nr. Karatgewicht for@ scheiben-¢ bis Nr. Karatgewicht for@ scheiben-@ bis
mm mm
0025 0,25 29,00 MKO 150 1100 1,00 122,50 MK1 500
0050 0,50 50,70 MKO 300 1150 1,50 159,00 MK1 750
0075 0,75 84,50 MKO 400 2025 0,25 29,00 Schaftzyl. #8x80mm 150
0100 1,00 122,50 MKO 500 2050 0,50 50,70 Schaftzyl. #8x80mm 300
0150 1,50 159,00 MKO 750 2075 0,75 84,50 Schaftzyl. p8x80mm 400
1025 0,25 29,00 MK1 150 2100 1,00 122,50 Schaftzyl. #8x80mm 500
1050 0,50 50,70 MK1 300 2150 1,50 159,00 Schaftzyl. #8x80mm 750
1075 0,75 84,50 MK1 400 (859)
(859)
Diamant-Mehrsteinabrichter
Ausfiihrung: 5 Diamanten, in einer gesinterten Spezialbindung gefasst, sodass diese ohne FfFormat
Umfassen bis zum Ende aufgebraucht werden kénnen. professional quality

Anwendung: Der Diamant-Mehrsteinabrichter ist ein praktisches Abrichtwerkzeug fiir grobes
Abrichten bei Schleifscheiben aller Durchmesser bis Korn 100.

Hinweis: Um die Standzeit dieser Abrichter zu erhéhen, sollte eine ununterbrochene Kiihlung
wahrend des Abrichtvorganges gewéhrleistet sein.

8515 wmko
8518 ki1
8521 schaft zyl. 8 x 80 mm. A \
Bestell-  Diamantinhalt/ 8515 8518 8521
Nr. Karatgewicht ca. format) format) format)
0005 1,00 97,10 97,10 97,10 -
(859) (859) (859) ]
£
Diamant-Vielkornabrichter e
(7]
Ausfiihrung: Eingesinterte Diamantkérnung mit hoher Konzentration (ca. 2,5 Karat). I
Diamantzylinder im Schaft (dadurch kein Diamantverlust) eingefasst, Universaltyp. gfg}squamyat o
Anwendung: Aufgrund der Vielzahl von Arbeitsspitzen ein rationelles Diamantwerkzeug zum
Abrichten nur fir gerade Schleifscheibenflachen (Plan- und Umfangseiten). Diese Abrichter 8524
werden gerade ohne Neigung eingesetzt, damit moglichst die gesamte Diamantkdrnung zum MKO .
Eingriff kommt. Diese Type wird nicht neu umfasst, ist unempfindlich und kann ganz aufgebraucht e id:, T—

werden. Nicht geeignet fiir Profilierungsarbeiten. Einsetzbar fir Scheiben-Kérnung 36-120.
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr vor und wéahrend des Abrichtprozesses ermdglicht eine
maximale Lebensdauer. 8527

8524 ko MK
8527 wmki1
8530 Schaft zyl. 10 x 80 mm.

Bestell- Diamantinhalt/ 8524 8527 8530 Diamant-

Nr.  Karatgewicht ca. format) format) format) einsatz @
mm
8530
0005 2,50 57.80 57,80 57,80 8 Schaft zyl. @ 10 x 80 mm.
(859) (859) (859)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schruppscheiben

Produktlinien PFERD Schruppscheiben
Fir die vielfaltigsten Schleif- und Trennaufgaben bietet Innen PFERD Wichtiger Hinweis fiir die Bearbeitung von Edelstahl.

flr Schrupp-, Trenn- und Facherschleifscheiben drei Produktlinien an.
Diese unterscheiden sich wie folgt:

Fir die Bearbeitung von Edelstahl empfehlen sich grundsatzlich nur
eisen- und schwefelfreie Werkzeuge. Zudem sollten Sie ein Werk-

Universal-Linie PS-FORTE zeug nach der Bearbeitung von Normalstahl nicht fiir Edelstahl
Fir den universellen Einsatz in Industrie und Handwerk. verwenden. An dem Werkzeug befinden sich Riickstdénde des Normal-
Leistungs-Linie SG-ELASTIC stahls. Diese Riickstédnde zerstoren jede Edelstahllegierung und fiihren

Fiir den professionellen Einsatz in Industrie und Handwerk.

somit zur Rostbildung am bearbeiteten Edelstahl-Werksttick.
Sogar Funken, die bei der Bearbeitung von Normalstahl auftreten,

Spezial-/Hochleistungs-Linie SG-PLUS konnen Edelstahl-Legierungen zerstoren.
Fir besondere Aufgabenstellungen in der Industrie.

Schruppscheibe fiir die Stahl- und Gussbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A24), hart, mit faserstoffverstarkter forn@
professional quality

Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir den universellen Einsatz in der Metallbearbeitung.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8027 o ( O
Bestell- @ x Starke 8027 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm for@ 1/min

0115 115x 6 1,59 gekropft 13300 10
0125 125 x 6 1,70 gekropft 12200 10
0180 180 x 6 2,71 gekropft 8500 10
0181 180x8 313 gekropft 8500 10
0230 230x 8 4,69 gekropft 6600 10

(820)

Schruppscheibe fiir die Stahl- und Gussbearbeitung

Ausfithrung: Mit faserstoffverstarkter Kunstharzbindung fiir hohe
Standzeiten und Schleifleistung. Normbohrung 22,23 mm.

8035 Ps-FORTE
Korund (A30), weich, fiir die Stahl- und Gussbearbeitung.
Ideal fiir Flachenschliff sowie die SchweiRnaht- und
Kantenbearbeitung.
8038 sG-ELASTIC
Korund (A24), hart, fiir die universelle Stahlbearbeitung.
Ideal fiir Entgratarbeiten sowie die SchweiRnaht- und
Kantenbearbeitung.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8035/8038 [ ] O
Bestell- @ x Starke 803 803 Ausfiihrung max. Drehzahl VE
Nr. mm e e 1/min
0113 115x 4 - 2,70 gekropft 13300 10
0115 115x7,2 1,74 2,61 gekropft 13300 10
0123 125x 4 - 3,66 gekropft 12200 10
0125 125x7,2 2,21 3,50 gekropft 12200 10
0178 178 x 7,2 2,84 4,28 gekropft 8600 10
0179 178 x 8,3 3,71 4,81 gekropft 8600 10
0230 230x 8,3 6,25 7,75 gekropft 6600 10
(825) (825)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schruppscheiben

Schruppscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A24), weich, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir die universelle Edelstahlbearbeitung.

MIU
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format
professional quality

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8041 O o

Bestell- @ x Starke 804 1 Ausflihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm format) 1/min

0115 115x 6 1,86 gekropft 13300 10

0125 125 x 6 2,07 gekropft 12200 10

0180 180 x 6 3,68 gekropft 8500 10

(820)
Schruppscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung
PFERD

Ausfiihrung: Korund (A30), weich, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen

gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

8050 Ps-FORTE
Ideal fiir Flachenschliff sowie die
SchweilBnaht- und Kantenbearbeitung.
8053 sG-ELASTIC
Ideal fiir Entgratarbeiten sowie die
SchweilBnaht- und Kantenbearbeitung.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8050/8053 O { J
Bestell- @ x Stéirke 805 8053 Ausfiihrung max. Drehzahl VE
Nr. mm EEET EEET 1/min
0115 115x7,2 1,94 2,89 gekropft 13300 10
0124 125 x4 - 4,04 gekropft 12200 10
0125 125x7,2 2,49 3,88 gekropft 12200 10
0180 178 x7,2 3,16 4,69 gekropft 8600 10
0181 178 x 8,3 - 5,35 gekropft 8600 10
0231 230x8.3 7,00 8,55 gekropft 6600 10
(825) (825)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schruppscheibe 3M™ Green Corps

Ausfiihrung: Flexible Schruppscheibe mit keramischem Cubitron-Korn
und speziell geharteter Schleifflache fiir langere Lebensdauer und
hoéhere Abtragungsraten bei geringer Vibration und weniger Larm.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fir die Bearbeitung von Edelstahl, FE- und NE-Metallen
und Aluminium. Verwendung nur mit Stitzteller
(Bestell-Nr. 8051 0500).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8051 o o o { ] O

Bestell- @ x Starke 805 1 Korn max. Drehzahl VE

Nr. mm 3M 1/min
0115 115x 3 3,95 36 13300 20
0125 125x 3 4,83 36 12200 20

(812)

Stiitzteller fiir 3M™ Green Corps Schruppscheibe
Stiitzteller flir 3M™ Green Corps Schruppscheiben 115 und 125 mm.

Bestell- @ x Bohrung 8051 VE
Nr. mm M

0500 86 x 22,23 2,32 5
(812)

Schruppscheibe fiir die Stahl- und Gussbearbeitung

Ausfiihrung: Zirkonkorund, harte Ausfiihrung, Normbohrung 22,23 mm. PFERD

Anwendung: Bevorzugt auf starken Winkelschleifern einsetzbar.

Fir den Pipeline-Einsatz auf Stahl, SchweilRnahtbearbeitung, Kanten-
bearbeitung, Wurzelnahtbearbeitung. Beste Schleifergebnisse auf
Druckluft-Turbinenschleifern und starken Hochfrequenz- und Elektro-
Winkelschleifern.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8052 o o

Bestell- @ x Starke 8052 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm B 1/min
0178 178 x7,2 5,90 gekropft 8600 10

(825)

Schruppscheibe fiir die Gusshautbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Korund und Silicium-Carbid (AC30), hart,

mit faserstoffverstérkter Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und
Schleifleistung. Normbohrung 22,23 mm.
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Anwendung: Fir die Bearbeitung von Gusshaut mit Sandeinschlissen,
Gusseisen (Grau- und Spharoguss). Sowohl fir die Kanten- wie auch
fir die Flachenbearbeitung. Im Pipeline-Einsatz besonders formstabil.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8054 [ ]

Bestell- @ x Starke 805 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm E,g 1/min
0178 178 x 7,2 4,78 gekropft 8600 10
0230 230x7,2 6,60 gekropft 6600 10

(825)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schruppscheiben, Kombischleifscheiben

Schruppscheibe fiir die Aluminiumbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Korund (A24), weich, mit faserstoffverstéarkter Kunst-
harzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir die universelle Bearbeitung von Aluminium und
anderen weichen NE-Metallen, die zum Zusetzen des Werkzeuges
flihren.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8056 ®

Bestell- ® x Stéirke 8056 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm B 1/min

0115 115x7,2 3,04 gekropft 13300 10

0125 125x7,2 4,19 gekropft 12200 10

0178 178x7,2 5,05 gekropft 8600 10

(825)
Schruppscheibe fiir die Stahl- und Edelstahlbearbeitung

FUSION RHODIUS’

Ausfiihrung: Diese Schruppscheibe vereint die Langlebigkeit einer
Schruppscheibe mit dem feinen Schiliffbild einer Lamellenschleif-
scheibe. Korund (A60), weich, mit faserstoffverstarkter Kunstharz-
bindung fir hohe Standzeiten und Schleifleistung. Ohne Zugabe von
eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Norm-
bohrung 22,23 mm. Es besteht die Mdoglichkeit, die Schruppscheibe
im Randbereich fiir den jeweiligen Anwendungsfall abzurichten.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl im Behélter-
und Konstruktionsbau, in Schlossereien und im Stahlbau. Speziell fiir
die Bearbeitung von Kehlschwei3ndhten. Der extrem flache Schleif-
winkel erlaubt das Schleifen in nur zwei Arbeitsgéngen.

8057 starke 4,0 mm.

Schleifwerlzeuge

8058  stirke 6,5 mm. Kunststoft
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8057/8058 L ] [ ]
Bestell- [0)] 8057 8058 Korn Ausfiihrung max. Drehzahl VE
Nr. mm RHODIUS RHODIUS' 1/min
0040 125 1.89 2,21 40 gekropft 12200 10
0060 125 1.89 2,21 60 gekropft 12200 10
0080 125 1.89 2,21 80 gekropft 12200 10

(836) (836)

Kombischleifscheibe DUODISC® fiir die Stahl- und Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund, ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Kombischleifscheibe fiir den Allroundeinsatz zum
Trennen, leichten Entgraten und fiir den leichten Flachenschliff.
Fir Winkelschleifer aller Leistungsklassen geeignet.

Eine Scheibe fiir zwei Anwendungen, ohne Werkzeugwechsel.

PFERD

8 Schleifmittel

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8060 O L ] [ J

Bestell- @ x Starke 8060 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm PFERD 1/min
0115 115x2,8 1,23 gekropft 13300 10
0125 125x 2,8 1,32 gekropft 12200 10

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Trennscheiben
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Produktlinien PFERD Trennscheiben Wichtiger Hinweis fiir die Bearbeitung von Edelstahl.

Fir die vielfaltigsten Schleif- und Trennaufgaben bietet Ihnen PFERD Fir die Bearbeitung von Edelstahl empfehlen sich grundsétzlich nur
flr Schrupp-, Trenn- und Facherschleifscheiben drei Produktlinien an. eisen- und schwefelfreie Werkzeuge. Zudem sollten Sie ein Werk-
Diese unterscheiden sich wie folgt: zeug nach der Bearbeitung von Normalstahl nicht fiir Edelstahl ver-
Universal-Linie PS-FORTE wenden. An dem Werkzeug befinden sich Riickstdnde des Normal-

stahls. Diese Riickstédnde zerstoren jede Edelstahllegierung und fiihren
somit zur Rostbildung am bearbeiteten Edelstahl-Werksttick.
Leistungs-Linie SG-ELASTIC Sogar Funken, die bei der Bearbeitung von Normalstahl auftreten,

Fir den professionellen Einsatz in Industrie und Handwerk. kénnen Edelstahl-Legierungen zerstéren.

Spezial-/Hochleistungs-Linie SG-PLUS
Fir besondere Aufgabenstellungen in der Industrie.

Fiir den universellen Einsatz in Industrie und Handwerk.

Klein-Trennscheibe

SG-ELASTIC PFERD
Ausfiihrung: Korund (A46/60), weich, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fur hohe Standzeiten und Schleifleistung.

Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt.

Anwendung: Fir die kiihle Bearbeitung von Stahl, INOX,
hochwarmfestem Stahl, Gusseisen und NE-Metallen auf Elektro- und
Druckluft-Geradeschleifern. Ideal fir den Einsatz auf engstem Raum.

Hinweis: Halter fir die Trennscheiben bitte separat bestellen.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8109 O o ( [ L
Bestell- ¢ x Stérke 8109 Bohrung Ausfiihrung max. Drehzahl VE Bestell- @ x Starke 8109 Bohrung Ausfiihrung max. Drehzahl VE
Nr. mm "E,g mm 1/min Nr. mm E,g mm 1/min
4011 40x 1.1 1,38 6 gerade 38200 50 6511 65x1,1 1,68 6 gerade 23500 50
4021 40x 21 1.38 6 gerade 38200 50 6530 65x30 1,68 10 gerade 23500 50
5011 50x 1,1 1,63 6 gerade 30600 50 7611 76 x 1,1 2,00 6 gerade 20100 50
5021 50x 2,1 1,63 6 gerade 30600 50 7621 76 x2,1 2,00 10 gerade 20100 50
(835) (835)

Halter fir Klein-Trennscheibe

Ausfiihrung: Stabile Ausfihrung mit hochster Bruchsicherheit.

Anwendung: Zum Spannen von kleinen Trennscheiben. h
Hinweis: Die max. Drehzahl geméaR Beipackzettel dringend beachten.

Bestell- Werkzeugbohrungs-@ 8109 Schaft-@ Spannbereich
Nr. mm B mm mm
0606 6 6,40 6 0-4
0610 10 6,40 6 0-4
(868)

Trennscheibe fiir die Stahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A60 bei Starke 1,0 mm), hart, Korund (A46 bei Starke 1,6-1,9 mm),
hart und Korund (A24 bei Starke 2,5-3,0 mm), hart, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universell einsetzbar in allen Bereichen der Metallbearbeitung. Die diinnen
Trennscheiben (1,0 mm Stérke) eignen sich optimal fir schnelles, komfortables und
gratarmes Trennen, die Starken 1,6 bis 1,9 mm fir universelle Trennaufgaben und die
Starken 2,5 bis 3,0 mm fiir hchste Standzeiten bei hoher Seitenstabilitat.

format
professional quality

Hinweis: Flir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitdt beim Arbeiten mit
Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines Spannflansches,
siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8059 { ] O
Bestel- @ xStirke 8059 Ausfihrung max. Drehzahl  VE Bestel- @ xStirke 8059 Ausfihrung max. Drehzahl  VE

Nr. mm format) 1/min Nr. mm format) 1/min
0113 115x 1 0,99 gerade 13300 25 0125 125x 2,5 0,99 gekropft 12200 25
0114 115x 1,6 1,08 gerade 13300 25 0179 180x 1,6 1,93 gerade 8500 25
0115 115x2,5 0,90 gekropft 13300 25 0180 180x 3 1.36 gerade 8500 25
0123 125x 1 0,99 gerade 12200 25 0229 230x1,9 2,69 gerade 6600 25
0124 125x 1,6 1,26 gerade 12200 25 0230 230x 3 1,91 gerade 6600 25
(830) (830)

8/1 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Trennscheiben

Trennscheibe fiir die Stahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A60) mit faserstoffverstarkter Kunstharzbindung
fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial
aus Stahl. Die diinnen Trennscheiben (1,0 mm Starke) eignen sich
optimal fir schnelles, komfortables und gratarmes Trennen, die
Stérken 1,6 bis 2,4 mm fir universelle Trennaufgaben und die Stérken
3,0 bis 3,2 mm fir héchste Standzeiten bei hoher Seitenstabilitat.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

8065 Ps-FORTE

Weiche Ausfiihrung.
8071 sG-ELASTIC 8065
Harte Ausfiihrung.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8065/8071 [ J O
Bestell- [0} 8065 starke Ausfiihrung max. Drehzahl VE Bestell- @ 8071 stirke Ausfiihrung max. Drehzahl VE
Nr. mm "E,g mm 1/min Nr. mm E,g mm 1/min
0114 115 1,08 1 gerade 13300 25 0115 115 1.80 1 gerade 13300 25
0115 115 1,08 1,6 gerade 13300 25 0117 115 1.87 1,6 gerade 13300 25
0116 115 0,98 24 gekropft 13300 25 0118 115 1.7 2,4 gerade 13300 25
0124 125 1,23 1 gerade 12200 25 0116 115 1.7 24 gekropft 13300 25
0125 125 1,24 1,6 gerade 12200 25 0125 125 2,08 1 gerade 12200 25
0126 125 114 24 gekropft 12200 25 0127 125 2,14 1,6 gerade 12200 25
0177 178 1,79 1,6 gerade 8600 25 0128 125 1,98 24 gerade 12200 25
0178 178 1,37 3 gerade 8600 25 0126 125 1,98 24 gekropft 12200 25
0229 230 2,71 1,9 gerade 6600 25 0177 178 2,63 1,6 gerade 8600 25
0230 230 1,95 3 gerade 6600 25 0178 178 3,20 & gerade 8600 25
(835) 0229 230 3,93 1,9 gerade 6600 25
0230 230 4,72 3 gerade 6600 25
(835)

Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfithrung: Mit faserstoffverstarkter Kunstharzbindung fiir hohe Stand- m
zeiten und Schleifleistung. Ohne eisen-, schwefel- und chlorhaltige 5&5 qua/l@

Fiillstoffe hergestellt. Normbohrung 22,23 mm.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und hohere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines Fevrrriad )
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

8077 Korund (A24), weich, ideal zum Trennen von
warmeempfindlichem und hartem Stahl und Edelstahl.

8085 Korund (A46 bzw. A60), hart, ideal zum Trennen von
diinnen Blechen sowie dinnwandigen Profilen und Rohren
aus Edelstahl. Sehr schneidfreundlich und kraftsparend bei
geringer Gratbildung und geringem Materialverbrauch.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.

8077/8085 O [ J

Bestell- [0) 8077 Starke Ausflihrung max. Drehzahl VE Bestell- [0/} 8085 Starke Ausfiihrung max. Drehzahl VE
Nr. mm  format) mm 1/min Nr. mm  format) mm 1/min

0115 115 0,99 2,5 gekropft 13300 25 0115 115 1,06 1 gerade 13300 25
0125 125 1,13 25 gekropft 12200 25 0116 115 1.20 1,6 gerade 13300 25
0180 180 1,70 8 gekropft 8500 25 0125 125 1.17 1 gerade 12200 25
(830) 0126 125 1.29 1,6 gerade 12200 25
0180 180 1,98 1,6 gerade 8500 25
0230 230 2,81 1.9 gerade 6600 25

(830)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung — extradiinn

SG-PLUS X-Slim PFERD
Ausfiihrung: Korund (A60), hart, mit faserstoffverstarkter Kunstharz-
bindung flr héchste Trennleistung mit herausragenden Standzeiten
bei einem kiihlen Schnitt. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Fir die Bearbeitung von Edelstahl. Speziell zum kiihlen
und gratfreien Trennen von diinnen Blechen, Profilen, Rohren und
Vollmaterial. Durch den schmalen Schnitt ist nur ein geringer
Anpressdruck erforderlich.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8097 O ( o

Bestell- @ x Starke 8097 Ausfithrung max. Drehzahl VE

Nr. mm e 1/min
0115 115x0,8 2,95 gekropft 13300 25
0125 125x 0,8 3.24 gekropft 12200 25

(835)

Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A24, A46 bzw. AB0), mit faserstoffverstarkter PFERD
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Ohne eisen-, schwefel- und chlorhaltige Fiillstoffe hergestelit.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial
aus Stahl und Edelstahl. Die diinnen Trennscheiben (1,0 mm Stérke)
eignen sich optimal fiir schnelles, komfortables und gratarmes Trennen
und die Starken 1,6 bis 2,5 mm fiir universelle Trennaufgaben.

Hinweis: Flir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitidt beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

8090 Ps-FORTE

Weiche Ausfiihrung.
8096 sG-ELASTIC —
Harte Ausfiihrung. Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8090/8096 O ( L J
Bestell- @ x Starke 8090 Ausfliihrung max. Drehzahl  VE Bestell- @ x Starke 8096 Ausfiihrung max. Drehzahl  VE
Nr. mm 'E,g 1/min Nr. mm EEET 1/min
0114 115x 1 113 gerade 13300 25 0115 115x 1 1,85 gerade 13300 25
0115 115x 1,6 1.14 gerade 13300 25 0116 115x 1,6 1,92 gerade 13300 25
0116 115x24 1,06 gerade 13300 25 0118 115x 2,4 2,05 gerade 12200 25
0124 125 x 1 1,29 gerade 12200 25 0117 115x24 1.80 gekropft 13300 25
0125 125x 1,6 1,29 gerade 12200 25 0125 125 x 1 2,13 gerade 12200 25
0126 125x 24 1,21 gerade 12200 25 0126 125x 1,6 2,19 gerade 12200 25
0177 178 x 1,6 1,88 gerade 8600 25 0127 125 x 2,4 2,05 gekropft 12200 25
0178 178 x 2,5 1,51 gerade 8600 25 0177 178 x 1,6 2,73 gerade 8600 25
0229 230x 1,9 2,80 gerade 6600 25 0178 178 x 2,5 3,29 gerade 8600 25
0230 230x25 2,09 gerade 6600 25 0229 230x1,9 4,00 gerade 6600 25
(835) 0230 230x25 4,82 gerade 6600 25
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Trennscheibe fiir die Edelstahl-Gussbearbeitung

(-=] SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Korund (A24), weich, mit faserstoffverstarkter Kunstharz-
bindung fiir hdchste Trennleistung mit herausragenden Standzeiten

bei einem kiihlen Schnitt. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

PFERD

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Edelstahl-Guss. Speziell zum
Trennen von Vollmaterial. Ideal fiir Druckluft-Turbinenschleifer
und starke Hochfrequenz- und Elektro-Winkelschleifer.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8098 O ( o O

Bestell- @ x Strke 8098 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm e 1/min
0230 230x 2,9 5,00 gekropft 6600 25
0231 230x2,9 5,00 gerade 6600 25

(835)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Trennscheiben

Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung — extradiinn

XT 8 -~ RHODIUS’
Ausfiithrung: Korund (A60), hart, mit faserstoffverstarkter Kunstharz- . Schleifwerlzeuge
bindung fiir héchste Trennleistung mit tiberragenden Standzeiten
bei einem kiihlen Schnitt. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
KWU-Zulassung.
Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Edelstahl. Speziell zum kiihlen
und gratfreien Trennen von diinnen Blechen, Profilen, Rohren und
Vollmaterial. Durch den schmalen Schnitt ist nur ein geringer
Anpressdruck erforderlich.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8100 @) L ]

Bestell- @ x Starke 8100 Ausfiihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm EEODIN S 1/min
0115 115x0,8 1,78 gekropft 13300 50
0125 125x 0,8 2,07 gekropft 12200 50

(836)

Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung
XT10 s RHODIUS’

Ausfiithrung: Korund (A46), hart, mit faserstoffverstarkter Kunstharz- Schleifwerlzeuge
bindung fir héchste Trennleistung mit Gberragenden Standzeiten
bei einem kiihlen Schnitt. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
KWU-Zulassung.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Edelstahl. Speziell zum kiihlen
und gratfreien Trennen von Blechen, Profilen, Rohren und Vollmaterial.
Durch den schmalen Schnitt ist nur ein geringer Anpressdruck
erforderlich.

Zulassung

Hinweis: Flr mehr Sicherheit und hohere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack

Holz

Bestell-Nr.
8101 O [ )

Bestell- @ x Stirke 8101 Ausfithrung max. Drehzahl VE
Nr. mm RHODIUS' 1/min

0115 115 x 1 1,69 gerade 13300 50
0125 125x 1 1,89 gerade 12200 50

0230 230x1,9 3,96 gekropft 12200 50
(836)

Trennscheibe fiir die Gusseisenbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Korund (A24), weich, mit faserstoffverstarkter Kunstharz-
bindung fiir héchste Trennleistung mit herausragenden Standzeiten

bei einem kiihlen Schnitt. Normbohrung 22,23 mm.

PFERD
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Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Gusseisen (Grau- und
Sphéaroguss). Speziell zum Trennen von Vollmaterial.

Ideal fiir Druckluft-Turbinenschleifer und starke Hochfrequenz- und
Elektro-Winkelschleifer.

Hinweis: Flir mehr Sicherheit und hohere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8072 O [ ]

Bestell- @ x Starke 8072 Ausflihrung max. Drehzahl VE

Nr. mm Y 1/min

0230 230x3,2 4,56 gekropft 6600 25

0231 230x 3,2 4,56 gerade 6600 25
(835)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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el Trennscheiben
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Trennscheibe fiir die Aluminiumbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Korund (A30), weich, mit faserstoffverstarkter Kunstharz-
bindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung. Enthélt keine Fiillstoffe,
die unerwiinschte Riicksténde auf dem Werkstiick zuriicklassen.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial
aus Aluminium und anderen weichen NE-Metallen, die zum Zusetzen
des Werkzeuges flihren.

Hinweis: Flir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitdt beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8111 {
Bestel- @xStairke 81171 Ausfihrung max. Drehzahl  VE Bestel- @xStarke 817171 Ausfihrung max. Drehzahl  VE
Nr. mm Ere 1/min Nr. mm For 1/min
0115 115x 2,4 1,80 gekropft 13300 25 0178 178x 2,9 3,29 gerade 8600 25
0125 125x 2,4 2,05 gekropft 12200 25 (835)

(835)

Trennscheibe fiir die Steinbearbeitung

Ausfiihrung: Silicium-Carbid (C24), hart, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

for@
professional quality

Anwendung: Ideal zum Trennen von Natur- und Kunststein.
Bedingt auch zum Trennen von Guss geeignet.

Hinweis: Flr mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8099 ( O [ ]

Bestell- @ x Starke 8099 Ausflihrung max. Drehzahl  VE Bestell- ¢ x Starke 8099 Ausfiihrung max. Drehzahl  VE

Nr. mm format) 1/min Nr. mm format) 1/min
0115 115x 2,5 0,90 gekropft 13300 25 0230 230x3 1,95 gerade 6600 25
0125 125 x 2,5 0,99 gekropft 12200 25 (830)

(830)

Trennscheibe fiir die Steinbearbeitung

SG-ELASTIC PFERD
Ausfiihrung: Silicium-Carbid (C24 bzw. C30), hart, mit faserstoffver-
starkter Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Natur- und Kunststein.
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Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und hohere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung eines
Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 und 8112 0010).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8108 ( ( ( ] [ J
Bestell- @ x Stérke 8108 Ausfiihrung max. Drehzahl  VE Bestell- @ x Stérke 8108 Ausfilhrung max. Drehzahl  VE
Nr. mm 'E,g 1/min Nr. mm &,&? 1/min
0115 115x24 1,74 gekropft 13300 25 0178 178 x 3,2 323 gerade 8600 25
0125 125x 2,4 2,00 gekropft 12200 25 0230 230x 3,2 4,76 gerade 6600 25
(835) (835)

8/1 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Spannflansch-Sets/Schleiftopfe

Spannflansch-Set fiir diinne Trennscheiben

Ausfithrung: Aus hochwertigem Werkzeugstahl. :|

Anwendung: Erhoht die Stabilitdt und Prazision der
Trennscheibenfiihrung, speziell bei diinnen Trennscheiben

mit @ 178/180 und 230 mm. 2 \
Bestell- 81 10 © i (

Nr. "ng

0010 27,40
(835)

Spannflansch-Set mit Vibrationsdampfung RHODUCER

Ausfiihrung: Aus hochwertigem Werkzeugstahl mit verschleil3fester RHODIUS’
Beschichtung. Schleibwerkzeuge

Anwendung: Zum Nachristen handelstiblicher Freihand-Winkel-
schleifer mit Normal-Flansch. Die Beschichtung dampft die Vibrationen
und ermoglicht so ein angenehmeres und vor allem gesundheits-
schonendes Arbeiten mit Schrupp- und Trennscheiben. Die besonders
beanspruchten Koérperbereiche werden geschont und die Arbeits-
qualitat erh6ht. Die auftretenden Vibrationen werden bis zu 65 %
reduziert. Zudem wird die Stabilitdt und Prazision beim Arbeiten erhdht.

Bestell- 8112
Nr. RHODIUS'
0010 30,80
(836)
Schleiftopf
SG-ELASTIC PFERD

Ausfiihrung: Weiche Ausfiihrung, mit faserstoffverstéarkter Kunstharz-
bindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung. Normbohrung
22,23 mm.

8126 Korund (A16), fur die Stahl- und Gussbearbeitung.
Fir die Flachenbearbeitung und durch eine geringfligige
Schrégstellung auch fir die Bearbeitung von
SchweiRnahten geeignet.

8129 silicium-Carbid (C30), fiir die Stein- und Naturstein-
bearbeitung im Nass- und Trockenschliff.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8126 [ ) O
8129 ( o

Bestell- GroRter @ 81 26 8 1 29 Kleinster @ Topfhohe Wandstarke max. Drehzahl

Nr. mm 'E,g 'E,g mm mm mm 1/min
0110 110 9,30 9,85 90 bb 20 8600

(840) (840)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Diamant-Trennscheibe

Ausfithrung: Stammblatter aus Qualitatsstahl, segmentiert.
Segmenthohe 10 mm.

8115 EC-18, mit gesinterten Segmenten.

Ideal zum Trennen von Beton und Betondachsteinen. e \

Zudem auch fiir Waschbeton, Klinker, Natur- und

Kunststein geeignet. l

8116 Ec-21, mit lasergeschweif3ten Segmenten.

Ideal zum Trennen von Beton, Wasch- und Stahlbeton, ’

Betondachsteinen, Klinker, Natur- und Kunststein, ,

Basalt und Schiefer. Zudem auch fir Granit und Feuer- -’

festmaterial geeignet. 8116
Bestell- @ 8115 8116 Segmentbreite mm Bohrungs-@

Nr. mm 8115 8116 mm
0115 115 7.75 16,15 1,9 21 22,23
0125 125 8,60 19,15 1,9 2,1 22,23
0180 180 12,25 33,30 2,2 2,3 22,23
0230 230 16,30 36,30 24 24 22,23
0300 300 - 67,40 - 2,8 20
0305 300 - 67,40 - 2,8 25,4
0350 350 - 90,50 - 32 20
0355 350 - 90,50 - 32 25,4
(839) (839)

Diamant-Trennscheibe, extradiinn

EC-45 ,extradiinn”

Ausfithrung: Stammbléatter aus Qualitatsstahl, mit geschlossenem
Schneidrand. Hohe Vorschubgeschwindigkeit mit sehr guter
Schneidkantenqualitat. Segmenthéhe 10 mm.

Anwendung: Ideal fir feuerfeste Materialien, Klinker, keramische
Werkstoffe, Natur- und Kunststein, Glasfaserkunststoffe, Gipskarton
und Profilbleche. Bedingt auch fiir Fliesen und Feinsteinzeug geeignet.
Sowohl fiir Nass- als auch fiir Trockenschnitt geeignet.

Bestell- [0) 8118 Segmentbreite Bohrungs-@ Bestell- [0) 8118 Segmentbreite  Bohrungs-¢
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0115 115 21,00 1.2 22,23 0180 180 36,00 1,6 22,23
0125 125 22,00 1,2 22,23 0230 230 55,00 1,8 22,23
(839) (839)

Diamant-Trennscheibe

8/16

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders

= Ausfiihrung: Stammblatter aus Qualitatsstahl mit geschlossenem,
E gesintertem Schneidrand.
B 8121  EC-42 Turbo
A Ideal zum Trennen von Beton, Waschbeton,
co Betondachsteinen, Klinker, weichen Natursteinen,
Basalt und Schiefer. Zudem auch fiir Stahlbeton,
Steinzeugrohr, harte Natursteine und Granit geeignet.
Segmenthéhe 10 mm.
8122 EC-110 Fliese
Durch die gute Schneidkantenqualitat ideal zum Trennen
von Fliesen und Kacheln.
Segmenthohe 7 mm.
Bestell- @ 8121 8122 Segmentbreite mm Bohrungs-@
Nr. mm 121 8122 mm
0115 115 9,05 10,10 2,3 1,5 22,23
0125 125 10,05 12,10 2,3 1,5 22,23
0180 180 17,10 - 2,6 - 22,23
0230 230 21,10 - 3 - 22,23
(839) (839)

gekennzeichnet).




Schleifklétze, Schmirgelfeilen

Schleifklotz
Ausfithrung: Aus Presskork, rechteckig, Oberkanten abgerundet.
Bestel-  Lange 8165 Breite Héhe
Nr. mm mm mm

0001 125 1,54 60 35
(843)

Gummischleifklotz
Ausfithrung: Aus Gummi, 2-teilig. Oberseite halbrund.

Bestell- Lénge 81 68 Breite
Nr. mm mm
0002 130 2,07 70
(843)

Schmirgelfeile
Ausfiihrung: Aus stabilem Kunststoff. Mit Schnellspannvorrichtung e
zum schnellen und einfachen Einspannen des Schleifmittels. ';_.:':_,;': o
Breite 25 mm. w
e )

Anwendung: Ideal fir Schleifarbeiten an schwer zuganglichen —
Stellen. Sowohl fiir die Metall- wie auch fir die Holzbearbeitung

geeignet. | —p——y =
= -
Bestell- Arbeitslange 8166 —
Nr. mm p
0001 140 6,10
(854) .

Schleifpapier, kletthaftend
PS 22K (A) KLINGSPOR

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf Papier
(250 g/m?), gleichmé&Rig und halb offen. Mit sehr guter Kornhaftung

langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter '
Anpassungsfahigkeit. BogengrofRe 70 x 125 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Hand- oder Maschinen-
bearbeitung von Holz und Metall, besonders fir harzreiche Holzer.
Hinweis: Kletthaftende Handschleifklotze aus

Moosgummi siehe (Bestell-Nr. 8133 1000).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8133 L ] [ J =
E
E
Bestell- Kdrnung 8133 VE Bestell- Kdrnung 8133 VE g
Nr. (B) KUNGSPOR Nr. (B KUNGSPOR &
0080 80 17,00 100 0150 150 16,15 100 (=]
0100 100 16,15 100 0180 180 16,15 100
0120 120 16,15 100 (852)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick | (852)

Handschleifklotz, kletthaftend
Ausfiihrung: Aus Moosgummi, handlich geformt.

Unterseite mit starker Klettflache.

Anwendung: Zur Aufnahme von kletthaftendem Schleifpapier.

N mm e '

Ideal zum Handschleifen von Flachen.

Bestell- Abmessung B x L x H 8133
1000 68x 118 x 40 4,10
(852)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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E Schleifschwamme
o

Schleifschwamm

Ausfithrung: 3M™ Hand-Fit-Schleifschwamme,
einseitig beschichtete Soft Pads in wirtschaftlicher
und ergonomischer Handpad-GroRe.

81 34 Einseitig beschichtet, 90 x 100 x 5 mm,
zur Bearbeitung von profilierten Werk-
stlicken.

8136 4-seitig beschichtet, 100 x 68 x 26 mm,
eignet sich aufgrund der Kantenfestig-
keit fiir den Flachenschliff. 8134

8138  2-seitig beschichtet, 125 x 98 x 13 mm,
fir den Konturen- und Profilschliff.

8136
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8134/8136/8138 [ ] [ J

Bestell- Kdrnung 8134 8136 8138 VE

Nr. M M M

0060 60 0,78 0,48 043 100

0100 100 0,78 0,48 043 100

0180 180 - - 043 100

0220 220 0,78 - - 100

(812) (812) (812)

8 Schleifmittel

8/1 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schleifpapier/Schleifgewebe E

o.

Wasserfestes Schleifpapier

PS 11

Ausfiihrung: Wasserfestes Schleifpapier mit kunstharzgebundener
Siliciumcarbidstreuung (SiC) auf Papier (95 g/m? bis Korn 180,

110 g/m? ab Korn 240), gleichmé&Rig und dicht. Mit sehr guter
Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr
guter Anpassungsfahigkeit. Bogengréf3e 230 x 280 mm.

(Al KLINGSPOR

Anwendung: Zur Bearbeitung von Farbe, Lack und Spachtel,
vorwiegend im Autoreparatur- und Lackierbereich.

Hinweis: Handschleifkl6tze aus Kork siehe (Bestell-Nr. 8165),
aus Gummi siehe (Bestell-Nr. 8168).
Schmirgelfeile siehe (Bestell-Nr. 8166).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8135 o ( [ J [ J
Bestell- Kérnung 81356 VE Bestell- Kérnung 8135 VE
NF. (®) KUINGSPOR Nr. @D
0120 120 49,00 50 0360 360 37,90 50
0150 150 40,40 50 0400 400 37.90 50
0180 180 37,90 50 0600 600 37,90 50
0240 240 37,90 50 0800 800 37,90 50
0320 320 37,90 50 1000 1000 37,90 50
(852) (852)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick

Schleifpapier

Ausfiihrung: Leimgebundene Korundstreuung (A) auf Papier

(105 g/m?), gleichmé&Rig und halb offen. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter
Anpassungsfahigkeit. BogengrofRe 230 x 280 mm.

format
professional quality

Anwendung: Universalprodukt fiir die Handbearbeitung von Mébeln,
Fensterrahmen, Tiiren, Paneelen usw., in der Holzbearbeitung sowie
fir die Farb- und Lackbearbeitung. Bedingt auch fir Metall geeignet.

Hinweis: Handschleifkl6tze aus Kork siehe (Bestell-Nr. 8165),
aus Gummi siehe (Bestell-Nr. 8168).
Schmirgelfeile siehe (Bestell-Nr. 8166).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8140 O ( { ]

Bestell- Kdrnung 8140 VE Bestell- Kdrnung 8140 VE

Nr. for@ Nr. for@

0040 40 45,20 50 0100 100 28,80 50

0060 60 36,10 50 0120 120 28,80 50

0080 80 31,60 50 (842)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick | 842)

Schleifgewebe, blau

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf sehr
flexiblem, blauem Gewebe, gleichméaRig und leicht offen. Mit sehr
guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsfahigkeit. Bogengréf3e 230 x 280 mm.

form) at
professional quality

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von unlegiertem
Stahl und NE-Metallen.

Hinweis: Handschleifklotze aus Kork siehe (Bestell-Nr. 8165),
aus Gummi siehe (Bestell-Nr. 8168).
Schmirgelfeile siehe (Bestell-Nr. 8166).

=
E
£
=
=
X
7}
o

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8143 [ J ( @) ®)
Bestell- Kdrnung 8143 VE Bestell- Kdrnung 8143 VE
Nr. for@ Nr. for@
0040 40 55,60 50 0150 150 44,10 50
0060 60 49,20 50 0180 180 44,10 50
0080 80 46,30 50 0240 240 44,10 50
0100 100 44,10 50 0320 320 44,10 50
0120 120 44,10 50 0400 400 44,10 50
(842) (842)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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g Schleifgewebe/Sparrollen

Schleifgewebe, braun

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf sehr
flexiblem, braunem Baumwollgewebe. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungs-
fahigkeit. Bogengréfe 230 x 280 mm.

Anwendung: Fir extrem hohe Beanspruchungen, mit fadengeradem
ReiBverhalten ohne zu fransen. Ideal zur Bearbeitung von Holz, Metall
und Stahlbearbeitung, bedingt auch fir Edelstahl und Kunststoffe
geeignet.

Hinweis: Handschleifkl6tze aus Kork siehe (Bestell-Nr. 8165),
aus Gummi siehe (Bestell-Nr. 8168).

Schmirgelfeile siehe (Bestell-Nr. 8166). 8146 gfg!.lm 8137 @ HLINGSFQH
8146 GleichméaRBig und leicht offen gestreut. :
8137 GleichméRig und dicht gestreut. B Kunststoff )
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8146/8137 o ( [ ] O O
Bestel-  Kérnung 8146 8137 VE Bestel-  Kérmung 8146 8137 VE
Nr. for@ () KLINGSPOR Nr. fo,@ () KLNGSPOR
0040 40 86,90 112,50 50 0240 240 73,00 86,50 50
0060 60 78,90 98,40 50 0280 280 73,00 86,50 50
0080 80 74,10 91,00 50 0320 320 73,00 86,50 50
0100 100 73,00 86,50 50 0360 360 73,00 86,50 50
0120 120 73,00 86,50 50 0400 400 73,00 86,50 50
0150 150 73,00 86,50 50 0999 999 73,00 - 50
0180 180 73,00 86,50 50 (842) (852)
(842) (852)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick |

Schleifgewebe-Sparrolle

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf sehr
flexiblem Gewebe (braun), gleichmaRig und leicht offen.

Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck
und sehr guter Anpassungsfahigkeit. In Rollen von 50 Metern.

for@
professional quality

Anwendung: Fiir sauberes Handschleifen auch bei extrem hoher
Beanspruchung, mit fadengeradem ReiRBverhalten ohne zu fransen.

Ol- und petroleumfest, fiir die Bearbeitung von legiertem und
unlegiertem Stahl sowie NE-Metallen. Ideal fiir die Bearbeitung von
Armaturen, Behaltern, Guss- und Schmiedeteilen, Karosserieteilen usw.

81 50 Rollenbreite 40 mm.
81 53 Rollenbreite 50 mm.
8156 Rollenbreite 115 mm.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8150/8153/8156 o ( L O O

Bestell- Kdrnung 8150 8153 8156 Bestell- Kdrnung 8150 8153 8156

£ . Cowel) | S | omwsh) N e e
£ per Rolle per Rolle per Rolle per Rolle per Rolle per Rolle
% 0040 40 31,20 38,80 80,90 0150 150 26,50 33,10 70,10
2 0060 60 29,80 36,70 75,10 0180 180 26,50 33,10 70,10
(= =] 0080 80 27,10 33,70 71,50 0240 240 26,50 33,10 70,10
0100 100 26,50 33,10 70,10 0320 320 26,50 33,10 70,10
0120 120 26,50 33,10 70,10 0400 400 26,50 33,10 70,10
(842) (842) (842) (842) (842) (842)

Sparrollen-Halter

Ausfiihrung: Robuste Metall-Konstruktion, hammerschlag-lackiert,
mit AbreiRkanten fiir Sparrollen von 25 bis 50 mm Breite und max.
50 m Lénge. Lieferung inkl. Befestigungsmaterial, ohne Schleifmittel.

8159 Fiir 1 Rolle.
81 62 Fiir max. 5 Rollen.

format
professional quality

Bestell- 8159 8162
N rormat) rormat)
0001 26,30 -
0005 - 86,90 8159
(842) (842)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schleifgewebeband, Korund

Ausfiithrung: Kunstharzgebundene Korund- 8175 Abmessung: 6 x 520 mm. format
streuung (A) auf flexiblem Gewebe, professional quality
gleichmaRig und leicht offen. Mit sehr guter 8178 Abmessung: 6x 610mm. =

Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem .
Anpressdruck und sehr guter Anpassungs- 8181 Abmessung: 12x 520 mm.
fahigkeit. Ol-, wachs- und fettfest. 8184 Abmessung: 13x 610 mm

Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von legiertem und unlegiertem S 187  Abmessung: 28x 533 mm.

Stahl sowie NE-Metallen auf Bandschleif-
maschinen. Ideal fiir die Bearbeitung von 8179 Abmessung: 40x 815 mm
Armaturen, Behéltern usw. 8177 Abmessung: 75x 620 mm.

8217 Abmessung: 75 x 2000 mm.
8220 Abmessung: 150 x 2000 mm.

Aluminium Stahl HM INOX Guss KUTéS;SK‘O« Stein Lack
Bestell-Nr. o
8175/8178/8181/8184/8187/8179/8177/8217/8220 O ® ® @) @)
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0240 VE
Kémung 40 60 80 100 120 150 240
8175 rormad  6x 520 51,20 51,20 51,20 = 51,20 = = 100
8178 rorma>  6x 610 51,20 51,20 51,20 - 51,20 - - 100
8181 rormad> 12x 520 51,20 51,20 51,20 - 51,20 - - 100
8184 rorma> 13x 610 51,20 48,70 48,70 = 48,70 - - 100
8187 formad> 28x 533 111,00 106,00 103,50 - 102,00 - - 20
8179 formad> 40x 815 119,00 110,50 106,00 - 103,50 103,50 - 10
8177 formad  75x 620 158,00 145,00 139,00 135,00 135,00 135,00 135,00 10
8217 rormad 75 x 2000 463,00 414,50 391,50 377,00 377,00 377,00 377,00 10
8220 formad 150x2000 844,50 747,50 701,50 672,50 672,50 672,50 672,50 10

| Preisbasis = Euro/100 Stiick | (842)

Schleifgewebeband, Korund

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korund- 8176 Abmessung: 9x 533 mm. fo'.@
streuung (A) auf flexiblem Gewebe, professional quality
gleichmaRig und leicht offen. Mit verbesserter 8205 Abmessung: 75x 533 mm.

Spanabfuhr, sehr guter Kornhaftung, langer 8208

Standgzeit, niedrigem Anpressdruck und Abmessung: 100 x 560 mm.

sehr guter Anpassungsféhigkeit. 8211 Abmessung: 100 x 620 mm.
Anwendung: Universalprodukt fiir die

Bearbeitung von Holz auf Bandschleif- 8180 Abmessung: 100 x 950 mm.
maschinen, bedingt auch fiir die 8214 Abmessung: 50 x 1000 mm

Metallbearbeitung geeignet.
8182 Abmessung: 100 x 1000 mm.

°
E
E
5
-
3
Kunststoff w
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8176/8205/8208/8211/8180/8214/8182 O @
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0240 VE
Kérnung 40 60 80 100 120 150 240
8176 frormad> gy 533 72,00 70,20 69,30 = 68,70 - - 10
8205 rormad 75x 533 168,50 156,00 149,50 146,50 146,50 146,50 146,50 10
8208 rormad 100x 560 211,00 194,00 186,50 180,50 180,50 180,50 180,50 10
8211 rormad 100x 620 22850 209,50 200,00 194,50 194,50 194,50 194,50 10
8180 rerma=d> 100x 950 281,00 252,50 239,00 - - - - 10
8214 formad 50 x1000 184,50 169,00 162,00 157,00 157,00 157,00 157,00 10
8182 rormad 100 x 1000 279,50 250,50 236,50 - 228,50 - - 10
| Preisbasis = Euro/100 Stiick (842)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schleifgewebeband, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundene Zirkon- 8222 Abmessung: 30x 533 mm. format
korundstreuung (ZA) auf robustem und professional quality
flexiblem Gewebe, gleichmé&Rig und leicht offen. 8223 Abmessung: 50 x 1000 mm. -

Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, .
niedrigem Anpressdruck und sehr guter 8226  Abmessung: 75 x 2000 mm.
Anpassungsféhigkeit. Ol-, fett-, wachs- und i
Wossor-/omulsionafest. 8229  Abmessung: 150 x 2000 mm.
Anwendung: Spezialprodukt fiir die 8228 Abmessung: 75x 3500 mm.
Bearbeitung von legiertem und unlegiertem

Stahl sowie NE-Metallen und Edelstahl auf

Bandschleifmaschinen. Ideal fiir die Bearbeitung

von Behéltern, Guss- und Schmiedeteilen,

Rohren, Metallkonstruktionen usw.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8222/8223/8226/8229/8228 ® e O
Bestell-Nr. 0024 0036 0040 0050 0060 0080 0100 0120 VE
Kérung 24 36 40 50 60 80 100 120
8222 rorma®) 30x 533 = = 109,00 = 98,60 95,30 = 95,30 10
8223 rorma> 50x1000 220,50 201,00 192,00 183,00 175,00 167,00 162,00 162,00 10
8226 rormad> 75 x 2000 - 527,00 498,00 - 423,00 399,00 384,00 - 10
8229 rormad> 150 x 2000 = 972,50 916,00 = 768,50 720,50 690,50 = 10
8228 rorma> 75 x 3500 = 974,00 844,50 = 688,50 636,50 636,50 - 10
| Preisbasis = Euro/100 Stiick (842)
Schleifband, Zirkonkorund
cs411Y 8227 Abmessung: 75 x 2000 mm. {ﬂ. KLINGSPOR
Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundene Zirkon- i -
korundstreuung (ZA) auf robustem und 8230 Abmessung: 150 x 2000 mm.

flexiblem Polyester-Gewebe, gleichmaRig
und dicht gestreut. Mit sehr guter Korn-
haftung, langer Standzeit, niedrigem Anpress-
druck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.

Ol-, fett-, wachs- und wasser-/emulsionsfest.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung
von legiertem und unlegiertem Stahl sowie
NE-Metallen und Edelstahl auf Bandschleif-
maschinen. Zudem auch fiir die Bearbeitung

=
E von Leder geeignet. Ideal fur die Bearbeitung
= von Behaltern, Guss- und Schmiedeteilen,
= Rohren, Metallkonstruktionen usw.
(]
(= =)
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8227/8230 ® ( [ ] [ ]
Bestell-Nr. 0036 0040 0060 0080 0120 VE
Kérnung 36 40 60 80 120
8227 & xunssior 75 x 2000 599,00 555,50 524,00 453,50 433,00 10
8230 & runssior 150 x 2000 1.120,00 1.066,00 891,50 839,00 798,50 10
(852)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick

8/22 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schleifband, Keramikkorn

Ausfiithrung: Vollkunstharzgebundenes, 8185 Abmessung: 75 x 2000 mm. format
selbstschiarfendes Keramikkorn (CER) mit professional quality
kiihlenden Eigenschaften durch schleif- 8186 Abmessung: 50 x 3500 mm. -

aktive Zusatzbeschichtung, auf robustem
und sehr flexiblem Gewebe, gleichmaRig und
leicht offen gestreut. Mit sehr guter Korn-
haftung, extrem langer Standzeit, niedrigem
bis mittlerem Anpressdruck und sehr guter
Anpassungsfahigkeit. Ol-, fett-, wachs- und
wasser-/emulsionsfest.

8188 Abmessung: 150 x 2000 mm.

Anwendung: Fiir den aggressiven und
kiihlenden Schliff von hochlegiertem Stahl,
Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund
der hohen Harte optimal geeignet fir die
Bearbeitung sehr harter Oberflachen.

Die schleifaktiven Zusatzstoffe ermoglichen
den kiihlenden Schliff und erh6hen somit die
Spanleistung erheblich. Dies sorgt zugleich
fiir eine Verlangerung der Standzeit und
vermindert Verfarbungen der Werkstiick-
oberflache. Sowohl fiir die Trockenbearbeitung

Wie.auch fur die Bearbeitung mit Kiihimitteln
geeignet. Aluminium Stahl HM INOX Guss Ku?;sgsxm Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8185/8186/8188 ® ® [ ) [ )
Bestell-Nr. 0024 0036 0040 0060 0080 0100 0120 VE
K6rnung 24 36 40 60 80 100 120
8185 formad> 7552000  1.24200  1.056,00 949,50 710,50 631,50 — — 10
8186 rermad 50x3500 143700  1.221,00  1.097,00 818,50 725,50 = = 10
8188 rermadD 150x2000 240200 203100 181800 134100 118200 112900  1.129,00 10

| Preisbasis = Euro/100 Stiick (846)

Vliesband

Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Vlies 8190 Abmessung: 6x 520 mm. format

mit Korundkorn (A) auf flexiblem Gewebe. professional quality

Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, 8193 Abmessung: 6x 610 mm.

niedrigem Anpressdruck und sehr guter

Anpassungsfahigkeit. Wasser- und 8196  Abmessung: 12x 520 mm.

emulsionsfest. 8199 Abmessung: 13x 610 mm.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von

legiertem und unlegiertem Stahl sowie 8191 Abmessung:20x 815 mm.

NE-Metallen auf Bandschleifmaschinen.

Ideal zum Entfernen von Roststellen 8202 Abmessung: 28 x 533 mm.

und Altlacken sowie zur Verfeinerung 8192 Abmessung: 30 x 533 mm.

(Finish) von Oberflachen.
8194 Abmessung: 40 x 618 mm.

8195 Abmessung:40x 675 mm.
8197  Abmessung: 50 x 2000 mm.

8198 Abmessung: 75 x 2000 mm. g
!‘E',
-
3
(- =]
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8190/8193/8196/8199/8191/8202 ® @ @ O @
8192/8194/8195/8197/8198 ® @ @ O @
Bestell-Nr. 0100 0180 0240 VE Bestell-Nr. 0100 0180 0240 VE
Kérung 100 180 240 Kérnung 100 180 240
8190 formad  gx520 19400 18350 191,50 10 8192 rorma> 30x 533 42900 400,00 40000 10
8193 rorma  gx610 22650 21350 22550 10 8194 rorma> 40x 618 61650 571,00 571,00 10
8196 rormad 125520 28050 26550 282,00 10 8195 rorma> 40x 675 66800 61950 61950 10
8199 rorma 135610 231,00 21800 21950 10 8197 forma> 50x2000 232800 2.141,00 2.141,00 10
8191 rormad  20x815 43300 404,00 40400 10 8198 rormad 75,2000 3.483,00 3.202,00 3.202,00 10

8202 rermad  28x533 412,00 384,00 40950 10 (642

| Preisbasis = Euro/100 Stiick (842)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Fiberschleifscheiben

Fiberschleifscheibe, Korund

Ausfiithrung: Kunstharzgebundene Korund- 8232
streuung (A) auf zerreiBfestem, starkem
Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmaRig 8235
und leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, 8238
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck

und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Mit

Innenloch (Normbohrung 22,23 mm) und

Kreuzschlitz.

Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von unlegiertem Stahl und
NE-Metallen auf Winkel- und Tellerschleifern
sowie mit Schleifkopfen auf biegsamen
Wellen. Fir alle Winkelschleifer mit Stitzteller
bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit.
Ideal fiir die Bearbeitung von Behéltern,
Gussteilen, Karosserieteilen usw.

Hinweis: Gummi-Stiitzteller siehe
(Bestell-Nr. 8250).

Bestell-Nr.

@115 mm

@ 125 mm
@ 180 mm

Fformat

professional quality

Aluminium

Stahl

INOX

Guss

GFK
Holz

Kunststoff

Stein

8232/8235/8238

Bestell-Nr. 0016 0024
Koérnung 16 24

8232 rormad 4 115mm 51,60  37.70
8235 rormad 4 125 mm 51,70 44,70

8238 formad 4180mm 10950 82,40
| Preisbasis = Euro/100 Stiick

0036
36

31,40
40,30
74,20

0040

29,10
37,10
71,70

0050
50

28,40
36,60
69,20

0060
60

27,60
34,10

60,40

Fiberschleifscheibe fiir Edelstahl- und Aluminiumbearbeitung
@115 mm
@ 125 mm
@ 180 mm

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korund- 8241
streuung (A) auf zerreiBfestem, starkem
Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmaRig 8244
und leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, 8247
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck

und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Eine

aktive Beschichtung verzégert das Zusetzen

der Scheibe beim Schleifen von weichen

Metallen (Aluminium, Edelstahl usw.).

Zudem wirkt die Beschichtung kiihlend

beim Schleifen. Mit Innenloch (Normbohrung

22,23 mm) und Kreuzschlitz.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die
Bearbeitung von schwer zerspanbarem

und legiertem Stahl und NE-Metallen auf
Winkel- und Tellerschleifern sowie mit
Schleifkdpfen auf biegsamen Wellen.

Fir alle Winkelschleifer mit Stitzteller bei max.
80 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Ideal fiir die Bearbeitung von Behéltern,
Gussteilen, Karosserieteilen usw.

Hinweis: Gummi-Stiitzteller siehe
(Bestell-Nr. 8250).

0080
80

26,50
32,10
59,80

0100
100

26,50
32,10
59,80

0120
120

26,50
32,10
59,80

Ffor

VE

25
25

25
(842)

mat
professional quality

Aluminium Stahl HM INOX Guss KU'(;S;SK“’" Stein Lack
Bestell-Nr. -
8241/8244/8247 ) O o O
Bestell-Nr. 0036 0050 0060 0080 0100 0120 VE
Kémung 36 50 60 80 100 120
8241 rormad 4 115mm 41,90 34,60 33,90 32,30 32,30 32,30 25
8244 rormad> 4 125 mm 53,80 48,70 46,20 43,60 43,60 43,60 25
8247 formad 4180 mm 90,60 84,70 80,80 74,40 74,40 74,40 25 -

| Preisbasis = Euro/100 Stiick

8/24 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Fiberschleifscheibe, Zirkonkorund

Ausfiithrung: Kunstharzgebundene Zirkon- Umfangsgeschwindigkeit. Ideal fir die 0T
korundstreuung (ZA) auf zerreiRfestem, Bearbeitung von Behaltern, Gussteilen, ;E‘gg,o!; quali(yat
starkem Vulkanfiber-Tragermaterial, gleich- Karosserieteilen usw. -

hmafSlg und leicht offen. Mit sehr guter Korn- Hinweis: Gummi-Stitzteller siehe
aftung, langer Standzeit, niedrigem Anpress- (Bestell-Nr. 8250)

druck und sehr guter Anpassungsféhigkeit. : ;

Mit selbstscharfenden Eigenschaften

und kiihlem Schliff, dadurch optimale 8246 %115 mm
Zerspanungsleistung. Mit Innenloch

(Normbohrung 22,23 mm) und Kreuzschlitz. 8248 @ 125 mm

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbei- 8249 180
tung von legiertem Stahl und NE-Metallen auf 2 mm
Winkel- und Tellerschleifern sowie mit Schleif-

kopfen auf biegsamen Wellen. Fiir alle Winkel-
schleifer mit Stltzteller bei max. 80 m/s B Kunststoff _
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8246/8248/8249 O o ® O
Bestell-Nr. 0024 0036 0050 0060 0080 0120 VE
Kérnung 24 36 50 60 80 120
8246 formad 4 115mm 62,20 55,50 43,70 37,00 33,70 33,70 25
8248 rormad 4 125 mm 69,00 61,60 48,60 41,10 37,40 37,40 25
8249 rormad 4180 mm 138,50 123,00 97,30 82,10 74,70 74,70 25

| Preisbasis = Euro/100 Stiick | (842)

Fiberschleifscheibe, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korund- Anwendung: Spezialprodukt fir die Bearbeitung Rl
streuung (A) auf zerreilRfestem, starkem von schwer zerspanbarem und legiertem Stahl r
Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmaRig und NE-Metallen auf Winkel- und Tellerschleifern

und leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, sowie mit Schleifkdpfen auf biegsamen Wellen.

langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck Fir alle Winkelschleifer mit Stitzteller bei max.

und sehr guter Anpassungsféhigkeit. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit. Ideal fiir die

Aufgrund der aktiven Wirkstoffe im Deck- Bearbeitung von Behéltern, Gussteilen, Karosse-

binder entstehen kaum Anlaufverfarbungen rieteilen usw. Hinweis: Gummi-Stiitzteller siehe

und optimale Zerspanungsleistungen. (Bestell-Nr. 8250).

Mit Innenloch (Normbohrung 22,23 mm)

und Kreuzschlitz. Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8240 [ J [ J [ J O

Bestell-Nr. 0036 0040 0060 0080 VE

Kérnung 36 40 60 80

8240 ¥v $ 125 mm 60,30 56,20 54,50 46,10 50
| Preisbasis = Euro/100 Stiick | (40

Fiberschleifscheibe, Keramikkorn

Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundenes, Bearbeitung sehr harter Oberflachen. Die Sowohl fir die Trocken- Fformat
selbstschiarfendes Keramikkorn (CER) mit schleifaktiven Zusatzstoffe ermdglichen bearbeitung wie auch professional quality
kiihlenden Eigenschaften durch schlieif- den kiihlenden Schliff und erh6hen somit fiir die Bearbeitung
aktive Zusatzbeschichtung, auf robustem die Spanleistung erheblich. Dies sorgt mit Kiihimitteln g
und sehr flexiblem Gewebe, gleichmaRig und zugleich fiir eine Verlangerung der Stand- geeignet. '
leicht offen gestreut. Mit sehr guter Korn- zeit und vermindert Verfarbungen der S
haftung, extrem langer Standzeit, niedrigem Werkstiickoberflache. =
bis mittlerem Anpressdruck und sehr guter 8233 @
Anpassungsfahigkeit. Ol-, fett-, wachs- und $ 115 mm (= =]
wasser-/emulsionsfest. Mit Innenloch
(Normbohrung 22,23 mm) und Kreuzschlitz. 8234 # 125 mm
Anwendung: Fiir den aggressiven und 8236 @ 180 mm

kiihlenden Schliff von hochlegiertem Stahl,
Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund

der hohen Harte optimal geeignet fir die Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Bestell-Nr. -
8233/8234/8236 ® o @ @
Bestell-Nr. 0024 0036 0040 0060 0080 0100 0120 VE
Kérmung 24 36 40 60 80 100 120
8233 rorma> 4 115mm 122,50 109,50 92,90 72,80 66,20 66,20 66,20 10
8234 formad 4125 mm 136,50 121,50 103,50 80,90 73,50 73,50 73,50 10
8236 formad 4180mm 272,50 243,00 206,00 162,50 147,50 147,50 147,50 10

| Preisbasis = Euro/100 Stiick (850)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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E Schleifscheiben
a.

Gummi-Stiitzteller
Ausfiithrung: Aus flexiblem Gummi, komplett mit M 14 Gewinde. fo'.@
ity

professional quali

Anwendung: Zur Aufnahme aller Fiberschleifscheiben mit Normbohrung 22,23 mm auf allen =
Winkelschleifern, bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Bestell-Nr. 0115 0125 0180
[0) mm 115 125 180
8250 rormat> 3.80 4,94 7,70
(842)
Halter fiir Fiberschleifscheiben

Ausfiihrung: Aus schlagfestem Kunststoff mit Schnell-Verstellvorrichtung und Befestigungs-

I6chern am FuR.

Anwendung: Zur sicheren und formgenauen Aufbewahrung von Fiberschleifscheiben bis

@ 230 mm und Normbohrung 22,23 mm. Der Halter kann sowohl waagerecht aufgestellt

werden wie auch mit den am FuB befindlichen Bohrungen an Wande geschraubt werden.

Bestell- @ x Hohe 8251
Nr. mm
0010 180 x 300 17,30
(842)
Klett-Schleifscheibe, Korund

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf schwerem Papier, gleichmaRig FfForma 'l

und leicht offen gestreut. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck professional quallty

und sehr guter Anpassungsféhigkeit. Riickseite mit strapazierfahigem Klett versehen.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Holz, bedingt auch fiir die Metall-

und Spachtelbearbeitung auf allen Winkelschleifern mit Stitzteller bei max. 40 m/s

Umfangsgeschwindigkeit. Ideal fiir die Bearbeitung von Holzteilen und im Bereich der

Karosseriebearbeitung.

Hinweis: Klett-Stitzteller siehe (Bestell-Nr. 8259).

8253 #115mm

8256 ¢125mm

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8253/8256 { ] O O [ J O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 VE
Koérnung 40 60 80 100 120
8253 rormad ¢ 115mm 37,80 33,60 32,60 31,60 31,60 25
8256 formad> 4 125 mm 48,30 43,10 39,90 38,90 38,90 25

| Preisbasis = Euro/100 Stiick | (842)

Klett-Schleifscheibe, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Zirkonkorundstreuung (ZA) auf Papier, elektrostatisch e i
geschlossen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr

guter Anpassungsféhigkeit. Aufgrund aktiver Wirkstoffe im Deckbinder entstehen kaum e
Anlaufverfarbungen und optimale Zerspanungsleistungen. Riickseite mit strapazierfahigem

Klett versehen.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von schwer zerspanbarem und legiertem Stahl,

NE-Metallen und Titan auf allen Winkelschleifern mit Stiitzteller bei max. 40 m/s Umfangs-

geschwindigkeit. Ideal fir die Bearbeitung von Behaltern, Gussteilen, Karosserieteilen usw.

Hinweis: Klett-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8259).

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8257 o o L) O

Bestell-Nr. 0036 0040 0060 0080 VE

K6rnung 36 40 60 80

8257 Vv %125 mm 54,10 51,90 37,60 31,40 50

(841)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick

8/26 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Klett-Vlies-Schleifscheibe, Korund

Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Vlies mit Korundkorn (A) auf flexiblem Gewebe. m
Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter ;E‘gg,o!; quali(yat
Anpassungsfahigkeit. Riickseite mit strapazierfahigem Klett versehen. .

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von legiertem und unlegiertem Stahl sowie NE-Metallen und
Holz auf allen Winkelschleifern mit Stitzteller bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Ideal zum Entfernen von Roststellen und Altlacken, zur Verfeinerung (Finish) von Oberflachen
sowie fir die Bearbeitung von Holzteilen.

Hinweis: Klett-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8259).

8449 $115mm
8452 $125mm
8455 4150 mm

Aluminium Stahl HM INOX Guss KUT:F‘SK'U" Stein Lack

Bestell-Nr. o
8449/8452/8455 L ] L ] [ ] O [ J O

Bestell-Nr. 0100 0180 0280 VE

K6rnung 100 180 280

8449 rormad 4115 mm 282,50 239,50 239,50 25

8452 rormadd 4125 mm 378,50 320,50 320,50 25

8455 rormad 4 150 mm 463,50 392,00 392,00 25 -

| Preisbasis = Euro/100 Stiick |

Klett-Stitzteller

Ausfiihrung: Aus flexiblem Gummi, komplett mit M 14 Gewinde. fo'.@
professional quality

Anwendung: Zur Aufnahme aller Klett-Schleifscheiben auf allen Winkelschleifern,
bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Bestell-Nr. 0115 0125 0150
@ mm 115 125 150
8259 rormad 6,50 7,65 9,00

(842)

Klett-Vliesscheiben mit Zentrierung

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ SC-DH Faservliesscheiben auf Gewebeunterlage mit Zentrierung m_m“
fir eine noch bessere Haftung und genauere Positionierung der Klettscheiben auf dem Stiitz-
teller. Hierdurch kann eine Reduzierung der Vibration um ca. 50 % erreicht werden.

Anwendung: Fiir Reinigungs- und Finisharbeiten, zum Einsatz auf Winkelschleifern mit
Haftstitzteller (Bestell-Nr. 8275).

8269 ¢115x22mm
8270 $125x22mm

=
E
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Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8269/8270 o o O o o O [
Bestell- Type/Feinheitsgrad 8269 8270 Farbe VE
Nr. Scotch-Brite Scotch-Brite’
0005 A crs/grob 3.49 4,06 braun 20
0010 A med/mittel 321 3,38 rot 20
0015 A vin/fein 3,21 3,38 blau 20
(812) (812)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




=
E
£
=
-=
X
7}
o

Schleifscheiben

Klett-Vliesscheiben mit Zentrierung

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ SL-DH Faservliesscheiben auf Gewebeunterlage mit Zentrierung W_M“
fiir eine noch bessere Haftung und genauere Positionierung der Klettscheiben auf dem Stitz-
teller. Hierdurch kann eine Reduzierung der Vibration um ca. 50 % erreicht werden.

Anwendung: Fir Reinigungs- und Finisharbeiten, zum Einsatz auf Winkelschleifern mit
Haftstitzteller (Bestell-Nr. 8275).

8272 $115x22mm
8273 ¢125x22mm

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8272/8273 o [ ] O L ] O
Bestell- Type/Feinheitsgrad 8272 8273 Farbe VE
Nr. Scotch-Brite Scotch-Brite
0050 Crs SD/grob 4,17 4,86 schwarz 20
(812) (812)
Haftstiitzteller mit Zentrierung
Ausfiihrung: Haftstitzteller mit Zentrierung und M 14 Aufnahme. m_m“
Anwendung: Fir die Aufnahme von Klett-Vliesscheiben (Bestell-Nr. 8269, 8270, 8272, 8273).
Bestell- @ xID 8275 VE
Nr. mm Scotch-Brite
0115 115 x 22 12,10 5
0125 125 x 22 28,10 b
(812)

Klett-Schleifscheibe, gelocht

Ausfiithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf Papier, gleichméBig und halb
offen gestreut. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsféhigkeit. Mit Lochung zur Absaugung des Schleifstaubs, Riickseite
mit strapazierfahigem Klett versehen.

for@
professional quality

Anwendung: Universalprodukt fiir die Holz-, Edelstahl-, Metall- und Spachtelbearbeitung
auf Winkelschleifern mit Stitzteller bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit geeignet.
Ideal fiir die Bearbeitung von Holzteilen und im Bereich der Karosseriebearbeitung.

8260 125 mm, mit 8 Absauglochern ¢ 10 mm, Lochkreis-¢ 65 mm.
Fur Elektrowerkzeuge der Fabrikate AEG, Atlas Copco, Black & Decker, Bosch,
DeWalt, ELU, Festool, Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil.

8263 ¥ 150 mm, mit 6 Absauglochern ¢ 10 mm, Lochkreis-¢ 80 mm.
Fir Elektrowerkzeuge der Fabrikate Bosch, DeWalt, ELU, Hitachi und Metabo.

8237 @ 150 mm, mit 8 Absaugléchern 10 mm und Mittelloch ¢ 17 mm,
Lochkreis-@ 120 mm. Fir Elektrowerkzeuge der Fabrikate Festool, Holz Her,
Maffel und Makita.

Aluminium Stahl HM INOX Guss Kurf]is;sl(wﬁ Stein Lack

Bestell-Nr. -

8260/8263/8237 ® ® ® O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0180 0240 0320 VE
Kémung 40 60 80 100 120 180 240 320
8260 rormad 4 125mm 42,80 35,60 32,00 29,30 29,30 29,30 29,30 29,30 50
8263 rormad 4 150mm 56,00 45,80 40,80 37,00 37,00 37,00 37,00 37,00 50
8237 formad 5150mm 56,00 45,80 40,80 37,00 37,00 37,00 37,00 37,00 50

(842)

| Preisbasis = Euro/100 Stiick

8/28 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge fiir die Oberflichenveredelung

Ausfithrung: Halter und Werkzeug sind mit einer hoch belastbaren Einsatzbereich: Werkzeug- und Formenbau, Modellbau, Maschinen-
Metallverschraubung ausgestattet, die auch im rauen Einsatz und bau, Automobilbau, Luft- und Raumfahrttechnik, Triebwerkbau und
groRerer Warmeentwicklung einen schnellen Werkzeugwechsel Reparatur, Behalter- und Anlagenbau.

garantiert.

Hinweis: Weitere COMBIDISC®-Ausfiihrungen auf Anfrage.
Vorteile: Einfache Handhabung, schneller Werkzeugwechsel, kein
Kleben, kein Verrutschen, vibrationsfreier Rundlauf.

COMBIDISC"-Halter

Anwendung: Zur Aufnahme von COMBIDISC®-Schleifblattern,
COMBIDISC®-Vliesronden und POLICLEAN®-Ronden. Schaft-¢ 6 mm.

8258 @ 50 mm
8255 ¢75mm
Bestell- Ausfiihrung 8%58 8%25
N 4 B
3005 weich 18,30 21,90
3010 mittelhart 16,05 18,70
3015 hart 20,60 23,80 weiche Ausfiihrung mittelharte Ausfiihrung harte Ausfiihrung

(849) (849)

COMBIDISC®-Schleifblatt CD Korund A

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerreiRfestem, PFERD
starkem Vulkanfiber-Trdgermaterial, gleichméaRig und leicht offen. Mit sehr
guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr
guter Anpassungsféhigkeit. Schleifaktive Zusétze im Belag bringen nach
Anschliff eine im Funkenbild klar erkennbare Abtragsverbesserung.
Anwendung: Fiir Schleifarbeiten an Metallen und anderen Materialien
geeignet.

Hinweis: Wir empfehlen weiche Schleifblatthalter, um die Flexibilitat der

Schleifblétter nicht zu beeintrachtigen.
8258 @ 50 mm
8255 ¢75mm

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8258/8255 O [ J O O O

Bestell- Koérnung 8258 8255 VE

Nr. 'E,g E,g 8258 8255

4060 60 0,88 1.19 100 50

4080 80 0,88 1.19 100 50

4120 120 0,88 1,19 100 50

(849) (849)
COMBIDISC"-Schleifblatt CD Korund A-FLEX
Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerreiRfestem, PFERD
flexiblem und starkem Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichméaBig und leicht
offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpress- =
druck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. E
Schleifaktive Zuséatze im Belag bringen nach Anschliff eine im Funkenbild £
klar erkennbare Abtragsverbesserung. 5
Anwendung: Speziell fiir Schleifarbeiten mit ansatzlosen Ubergangen “
an Konturen, konkaven und konvexen Flachen aus Metall. Ideal fiir den (==
Werkzeug- und Formenbau.
Hinweis: Wir empfehlen weiche Schleifblatthalter, um die Flexibilitat der
Schleifblatter nicht zu beeintrachtigen.
8258 @ 50 mm
8255 ¢ 75 mm Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8258/8255 O [ J O O O

Bestell- Kornung 8258 8255 VE

Nr. 'E,g E,g 8258 8255

5060 60 0,88 1.19 100 50

5080 80 0,88 1.19 100 50

5120 120 0,88 1.19 100 50

(849) (849)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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COMBIDISC®-Schleifblatt CD Korund A-Forte

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A-Forte) auf
zerreilRfestem, starkem Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichméaRig und
leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Schleifaktive
Zusatze im Belag bringen nach Anschliff eine im Funkenbild klar erkenn-
bare Abtragsverbesserung.

Anwendung: Fir universelle Schleifarbeiten an allen Metallen. Korund
A-Forte gewahrleistet eine hohe Standzeit und einen kihlenden Schiliff.

8258 @ 50 mm
8255 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 O [ J O O O @)
Bestell- Kérnung 8258 8255 VE
Nr. Eg "ng 8258 8255
6060 60 0,91 1.25 100 50
6080 80 0,91 1,25 100 50
6120 120 0,91 1.25 100 50
(849) (849)

COMBIDISC"-Schleifblatt CD Korund A-INOX-Forte

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerreilR- PFERD
festem, starkem Vulkanfiber-Trdgermaterial, gleichmaRig und leicht
offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpress-
druck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Schleifaktive Zusatze im
Belag bringen nach Anschliff eine im Funkenbild klar erkennbare
Abtragsverbesserung.

Anwendung: Fiir Schleifarbeiten an schwer zerspanbaren Materialien
wie Edelstahl, Hastelloy, Inconel usw.

8258 ¢#50mm
8255 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8258/8255 ® [ J [ J O

Bestell- Kérnung 8258 8255 VE

Nr. Eg E,g 8258 8255
0060 60 0,97 141 100 50
0080 80 0,97 1.41 100 50
(849) (849)

COMBIDISC"-Schleifblatt CD Zirkonkorund Z

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Zirkonkorundstreuung (ZA) auf PFERD
zerreiRfestem, starkem Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichméaRig und 5@&

E leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem
£ Anpressdruck und sehr guter Anpassungsféhigkeit.
% Anwendung: Fir Schleifarbeiten von hochwarmfesten Werkstoffen
2 wie Ni-Co-Legierungen sowie fiir Edelstahl.
inweis: Wir empfehlen hier den Einsatz von harten oder mittelharten
=1 Hinweis: Wir empfehlen hier den Ei h der mittelh
Schleifblatthaltern fiir eine optimale Anwendung.
8258 ¢50mm
8255 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 O ® O [ J O
Bestell- Kérnung 8258 8255 VE
Nr. "ng E,g 8258 8255
1060 60 1.11 1559 100 50
1080 80 1.1 1,59 100 50
(849) (849)

8/30 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge fiir die Oberflichenveredelung

COMBIDISC®-Schleifblatt CD Keramikkorn

Ausfithrung: Schleifmittel Keramikkorn (CO). Aggressives Schleifen mit hochster
Abtragsleistung. Schleifaktive Zusétze im Belag bringen eine klar erkennbare
Abtragsverbesserung, verhindern das Zusetzen und bewirken einen kiihleren Schliff.

Anwendung: Fiir Schleifarbeiten von legierten und unlegierten Stéhlen,
Gusseisen und harten metallischen Schichten geeignet.

8258 ¢50mm
8255 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 ©) [ ] @) @) @) L ]
Bestell- Kdrnung 8258 825 VE
Nr. ey Eﬁf 8258 8255
8024 24 1,46 1,97 100 50
8036 36 1.41 1,90 100 50
8060 60 1.21 1.74 100 50
8080 80 1.19 1,71 100 50
8120 120 1.19 1.71 100 50
(849) (849)
COMBIDISC"-Diamantschleifblatt CD
Ausfiihrung: Diamant-Schleifmittel fiir extrem harte Materialien. PFERD
Anwendung: COMBIDISC®-Diamantschleifblatter sind hervorragend fiir die Bearbeitung
von Verschlei8schutzschichten und Aufpanzerungen aus Wolframcarbid, Chromcarbid,
Titan usw. geeignet. Besonders zu empfehlen bei der Bearbeitung von Werkstoffen aus
dem Bereich Triebwerkbau, z. B. Hastelloy, Inconel und Titan/Titanlegierungen.
Bestens geeignet fir die Bearbeitung extrem harter Werkstoffe wie Hartmetall, Glas,
Keramik, Emaille, Stein und GFK/CFK. Diamantschleifblatter erreichen bei einer
empfohlenen Umfangsgeschwindigkeit von 10-25 m/s ihre beste Leistung.
8258 g50mm
8255 @ 75 mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 O o O O O [ J
Bestell- Kérnung 8258 8255 KorngroRe VE
Nr_ PFERD Eﬁg
9076 P 220 12,70 21,70 D 76 10
9126 P 120 15,35 29,00 D 126 10
9251 P 60 19,30 36,50 D 251 10
(849) (849)
COMBIDISC®-Vliesronde CD, weiche Ausfiihrung
Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes, weiches Vlies mit Korundkorn (A) auf flexiblem Gewebe. PFERD
Mit sehr guter Kornhaftung, sehr offener Struktur, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck E
und sehr guter Anpassungsfahigkeit. =
Anwendung: Fiir Feinstschliff an Flachen, Konturen und fir Reinigungsarbeiten auf Metallen §
und Lacken. Beim Schleifen bringt der Zusatz von Ol oder Wasser noch feinere Oberflachen,
kiihleren Schliff und bessere Standzeit. Die Flexibilitat der Ronde beim Flachenschliff wird (==
durch den Hértegrad des Halters bestimmt.
8258 @ 50 mm
8255 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 @) [ ] @) @) O L ]
Bestell- Kérnung 8258 8255 VE
Nr. 'E,g E,g 8258 8255
2005 60 1,45 2,19 50 25
2010 80 1,50 2,46 50 25
(849) (849)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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COMBIDISC®-TX-Ronde CD Korund A

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf flexiblem Gewebe.
Mit sehr guter Kornhaftung, sehr offener Struktur, langer Standzeit, niedrigem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.

Anwendung: Dieses Werkzeug erzielt in einem Arbeitsgang eine Oberflachenglite,
die zwischen den Ergebnissen von Schleifmitteln auf Unterlage und Vlies-Werkzeugen
liegt. Ideal fir die Bearbeitung von rost- und saurebestédndigem Stahl und Aluminium.

8258 @ 50 mm
8 25 5 @ 75 mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 [ ) O O [ ] O
Bestell- Kérnung 825 825 VE
Nr. PFERD PEERD
7036 36 4,37 5,15 25
7080 80 4,37 5,15 25
7120 120 4,37 5,15 25
(849) (849)

COMBIDISC"-POLICLEAN"-Ronde

Ausfithrung: POLICLEAN®-Vlies auf flexiblem Gewebe. Mit langer Standzeit,
niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsféahigkeit.

Anwendung: Fir grobe Reinigungsarbeiten, zum Entfernung von Lack, Zunder,
Anlauffarben, Rost- und Kleberiickstanden im stirnseitigen Schliff.

Hinweis: Wir empfehlen harte oder mittelharte Schleifblatthalter fiir optimale

Anwendung.
8258 @ 50 mm
8255 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8258/8255 @) [ ] [ ] [ ] O [ J
Bestell- 825 825 VE
Nr- ‘%52? PFERD
2015 5,15 7,35 10
(847) (847)

Werkzeughalter fiir COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®

Ausfiihrung: Werkzeughalter fir COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®, PFERD
mit Schaft 40 x 6 mm (Bestell-Nr. 8252 und 8254).

Sicherheitshinweis: Zuldssige Arbeitshochstgeschwindigkeit 50 m/s.

8252  firr 4 50 mm
8254  fir ¢ 75 mm
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Bestell- 8252 8254 VE
N 4 L4
0000 317 317 1
(849) (849)

8/32 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge/Handschleifklétze

COMBIDISC"-Mini-POLIFAN® Korund A

Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A). Mehrfache Standzeit und Abtragsleistung
gegenlber Schleifblattern. Nach EN 13743 fiir max. 50 m/s zugelassen.

Anwendung: COMBIDISC®-Mini-POLIFAN® sind fiir universelle, grobe Schleif-
aufgaben an verschiedenen Materialien bei guter Zerspanungsleistung geeignet.
Ideal zum Beischleifen von Schweil3néhten an schwer zugéanglichen Stellen.

8252 @ 50 mm
8254 $75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8252/8254 [
Bestell- Kérung 8252 8254 VE
N B B
1040 40 348 3,52 10
1060 60 348 3,52 10
1080 80 348 3,52 10
(849) (849)

COMBIDISC"-Mini-POLIFAN® Zirkonkorund Z

Ausfiithrung: Zirkonkorund-Lamellen (Z). Mehrfache Standzeit und Abtragsleistung
gegenlber Schleifblattern. Nach EN 13743 fiir max. 50 m/s zugelassen.

Anwendung: COMBIDISC®-Mini-POLIFAN® fiir universelle Bearbeitungsaufgaben
bei hdchster Zerspanungsleistung geeignet. Besonders zum Beischleifen von
Schweil3ndhten an schwer zugéanglichen Stellen.

8252 @ 50 mm
8254 ¢75mm
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8252/8254 [ J [ J
Bestell- Kdrnung 8252 8254 VE
Nr. B e
2040 40 3,63 3,66 10
2060 60 3,63 3,66 10
2080 80 3,63 3,66 10
(849) (849)
Handschleifklotz

Ausfiithrung: Silicium-Carbid-Korn (SiC) in weicher Kunststoffbindung.

Anwendung: Zum Polieren und Mattieren von Werkstoffen aller Art
(Lack, Stein, Holz, Kunststoff, allen Metallen usw.) sowie zum Reinigen
und Pflegen.

forn@
professional quality
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Hinweis: Durch den Zusatz von Wasser, Seife
oder Petroleum erhéht sich die Wirkung.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8443 O [ J [ J [ J O O O

Bestell- Kdrnung 8443 Abmessung B x L x H

Nr. format) mm

0060 60 (grob) 2,54 80x50x20

0120 120 (mittel) 2,54 80x50x 20

0240 240 (fein) 2,54 80x50x20

(842)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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E Schleifmopteller
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Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA).
Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem um 12° gewdlbten Glas-
gewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von
eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiill-
stoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von Stahl und Edelstahl.
Durch die Wélbung ideal fiir Kanten und
SchweilRnahte geeignet.

8261 115 mm, gewslbt
8264 125 mm, gewslbt
8267 @ 180 mm, gewolbt

Fformat

professional quality

Aluminium Stahl HM INOX Guss Kur(;sF'f(m" Stein Lack

Bestell-Nr. o
8261/8264/8267 o ® O

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE

K6rnung 40 60 80

8261 13300 U/ming 115 mm 2,25 2,25 2,25 10

8264 12200 U/min ¢ 125 mm 2,52 2,52 2,52 10

8267 8500 U/min 3 180 mm 6,30 6,30 6,30 10 s

Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA).
Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem geraden Glasgewebeteller
verbunden. Ohne Zugabe von eisen-,
schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von Stahl und Edelstahl.
Durch die gerade Ausflihrung ideal fiir den
Plan- und Flachenschliff geeignet.

8262 @ 115 mm, gerade
8265 @ 125 mm, gerade
8268 @ 180 mm, gerade

format
professional quality

Aluminium Stahl HM INOX Guss K“'(‘;S;SK“)" Stein Lack

Bestell-Nr. o
8262/8265/8268 ® ® O

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE

Kornung 40 60 80 120

8262 13300 U/min g 115 mm 2,31 231 2,31 2,31 10

8265 12200 U/min ¢ 125 mm 2,58 2,58 2,58 2,58 10

8268 8500 U/min $ 180 mm 6,30 6,30 6,30 = 10 o051

Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA).
Aggressive Ausflihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem 6° gewdlbten Glasgewebe-
teller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-,
schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

8271 115 mm, gewslbt
8274 125 mm, gewslbt
8277 @ 180 mm, gewolbt

format
professional quality
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Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von Stahl und Edelstahl.

Durch die geringe Wolbung ideal fir Kanten-
und Schweil3nahte sowie flr den Plan- und
Flachenschliff geeignet.

Aluminium Stahl HM INOX Guss K“’(‘:F‘f(m" Stein Lack

Bestell-Nr. o
8271/8274/8277 ® ( o O

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE

Kornung 40 60 80 120

8271 13300 U/min g 115 mm 2,42 2,42 242 2,42 10

8274 12200 U/min ¢ 125 mm 2,67 2,67 2,67 2,67 10

8277 8500 U/min ¢ 180 mm 5,75 575 5,75 = 10 s

8/34
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Schleifmopteller E

o.

Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfithrung: Mit groBen Zirkonkorund-Lamellen
(ZA). Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem geraden, glasfaserverstérkten
Kunststoffteller verbunden. Ohne Zugabe von
eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Fformat

professional quality

Anwendung: Spezialprodukt fir die Bearbeitung
von Stahl und Edelstahl. Eine spiirbar hhere
Schleifleistung wird durch eine hohere Anzahl an
aggressiven Zirkonkorundlamellen erreicht.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8293 [ ] ] [ ) O

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE

Koérnung 40 60 80

8293 12200 U/min ¢ 125 mm 4,07 4,07 4,07 10

(845)

Spezial-Schleifmopteller fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA) 8286 115 mm, gewslbt FfFormat
mit Multibindung. Aggressive Ausfi]hrung, . professional quality
in hochfester Kunstharzbindung mit dem 8289 3125 mm, gewslbt

12° gewdlbten Glasgewebeteller verbunden.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fir die
Bearbeitung von Edelstahl, bedingt auch
fur die Bearbeitung von Stahl geeignet.
Durch die Wélbung ideal fir Kanten- und
Schweil3néhte geeignet, kiihl schleifend.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8286/8289 @ @ O

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE

Koérnung 40 60 80 120

8286 13300 U/min ¢ 115 mm 3,40 3,40 3,40 3,40 10

8289 12200 U/min ¢ 125 mm 3,93 3,93 3,93 3,93 10

(845)

Lamellenschleifscheibe, Zirkonkorund

VISION 8281 ¢ 115 mm, gewslbt
Ausfiihrung: Mit Zirkonkorund-Lamellen (ZA)

und drei Ausstanzungen. Aggressive Aus- 8282 ¢ 125 mm, gewslbt
flhrung, in Kunstharzbindung hochfest mit
dem gewolbtem Glasgewebeteller verbunden.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt.
Normbohrung 22,23 mm.

RHODIUS’

Schleifwerkzeuge

8 Schleifmittel

Anwendung: Spezialprodukt flr die Bearbeitung
von Stahl (Baustahl, Hardox, Werkzeugstahl usw.)
und Edelstahl. Zudem auch bedingt fiir Lack,
Spachtel, Holz und GFK geeignet. Dank der
Ausstanzungen haben Sie den ,, Durchblick”

beim Schleifen. Somit besonders geeignet fiir
den kontrollierten Flachen- und Kantenschliff
sowie zum Entgraten und Entrosten. Ideal fir die

SchweilRnahtbearbeitung und die Bearbeitung
von abgesetZten BIeChen' Aluminium Stahl HM INOX Guss Kur(‘is;sl(wﬁ Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8281/8282 O { ] O { ] O O O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE
Koérnung 40 60 80
8281 13300 U/min ¢ 115 mm 4,90 4,90 4,90 10
8282 12200 U/min ¢ 125 mm 5,40 5,40 5,40 10

(836)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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POLIFANC®-Facherschleifscheibe, Korund

SG-A 8292 115 mm, gerade PFERD

Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A). Aggressive
Ausfiihrung, in Kunstharzbindung hochfest mit 8295
dem Glasgewebeteller verbunden. Dadurch 8301
hohe Zerspanungsleistung und herausragende

Standzeit. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- 8304
und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt.

Normbohrung 22,23 mm.

@ 125 mm, gerade
@ 115 mm, gewolbt
@ 125 mm, gewolbt

Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von Stahl und Edelstahl,
bedingt auch fiir die Holz- und Kunststoff-
bearbeitung geeignet. Ideal fiir den Flachen-
und Kantenschliff.

Aluminium Stahl HM INOX Guss Km(;sFlsKm" Stein Lack

Bestell-Nr. o
8292/8295/8301/8304 ® D ( D @ ® ®

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE

Koérnung 40 60 80 120

8292 13300 U/min ¢ 115 mm 3,65 3,65 3,65 3,65 10

8295 12200 U/min ¢ 125 mm 3,93 3,93 3,93 3,93 10

8301 13300 U/min ¢ 115 mm 3,65 3,65 3,65 3,65 10

8304 12200 U/min ¢ 125 mm 3,93 3,93 3,93 3,93 10

(848)

POLIFANC®-Facherschleifscheibe, Zirkonkorund

SG-ZIRKON 8310 ¢ 115 mm, gerade PFERD
Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA).

Aggressive Ausflihrung, in Kunstharzbindung 8313 @ 125 mm, gerade

hochfest mit dem Glasgewebeteller verbun- 8319 & 115 mm, gewdlbt

den. Dadurch hohe Zerspanungsleistung und
herausragende Standzeit. Ohne Zugabe von 8322
eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiill-

stoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

@ 125 mm, gewolbt

Anwendung: Universalprodukt fiir die
Bearbeitung von Stahl und Edelstahl,

bedingt auch fiir die Holz- und Kunststoff-
bearbeitung geeignet. Speziell zum Entgraten
und zur SchweiRnahtbearbeitung an Kanten
und Kantenverrundungen.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

_ Bestell-Nr.
é 8310/8313/8319/8322 ® ® @)
= Bestell-Nr. 0040 0060 VE Bestell-Nr. 0040 0060 VE
@ Kérnung 40 60 Koérnung 40 60
=] 8310 13300 Ujmin ¢ 115 mm 3,96 3,96 10 8319 13300 U/min g 115 mm 3,96 3,96 10

8313 12200 U/min ¢ 125 mm 4,33 4,33 10 8322 12200 U/min ¢ 125 mm 4,33 4,33 10

(848) (848)

8/36 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Facherschleifscheiben

POLIFAN®-Ficherschleifscheibe, Zirkonkorund-SPECIAL

SGP-ZIRKON-SPECIAL 8326 115 mm, gewslbt
Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA).

Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung 8327 125 mm, gewslbt
hochfest mit dem Glasgewebeteller verbun-

den. Dadurch hohe Zerspanungsleistung und

herausragende Standzeit. Ohne Zugabe von

eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiill-

stoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fir die
Bearbeitung von Stahl und Edelstahl. Speziell
fiir den anspruchsvollen Flachenschliff.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8326/8327 O ] ®

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE

Kornung 40 60 80

8326 13300 U/min ¢ 115 mm 4,15 4,15 4,15 10

8327 12200 U/min ¢ 125 mm 4,54 4,54 4,54 10

(848)

POLIFANC®-Ficherschleifscheibe, Korund-COOL

SG-A-COOL 8294 %115 mm, gerade PFERD
Ausfiihrung: Mit Korund-Lamellen (A) und 8296 - L
Kihlmittel. Aggressive Ausfiihrung, in Kunst- @ 125 mm, gerade

harzbindung hochfest mit dem Glasgewebe- 8297
teller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-,

schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen 8299 ¥ 125 mm, gewslbt
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

@ 115 mm, gewolbt

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbei-
tung von Stahl, Edelstahl und NE-Metallen.
Mit besonders kiihlem Schiliff durch die
Kiihimittellamellen. Bereits bei minimalem
Anpressdruck auf regelbaren Winkelschleifern
wird ein kahler Schliff erreicht. Somit hervor-
ragend geeignet zur Bearbeitung von Blechen

und diinnwandigen Profilen. Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8294/8296/8297/8299 O [ ) [ J
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE
Koérnung 40 60 80 Kérnung 40 60 80
8294 13300U/ming 115mm 4,15 4,15 4,15 10 8297 13300U/ming115mm 4,15 4,15 4,15 10
8296 12200U/ming125mm 4,54 4,54 4,54 10 8299 12200U/ming125mm 4,54 4,54 4,54 10
(848) (848)

POLIFAN"-Ficherschleifscheibe, Keramikkorn-COOL fiir die Edelstahlbearbeitung

SGP-CO-COOL 8300 ¢ 115 mm, gerade PFERD
Ausfiihrung: Mit Keramikkorn-Lamellen (CO). 8302

Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung

hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden. 8303
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und

chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. 83056 % 125 mm, gewdlbt
Normbohrung 22,23 mm.

@ 125 mm, gerade
@ 115 mm, gewolbt
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Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbei-
tung von Edelstahl. Mit besonders kiihlem
Schliff durch die Keramikkorn-Lamellen.
Bereits bei minimalem Anpressdruck auf
regelbaren Winkelschleifern wird ein kihler
Schliff erreicht. Somit hervorragend geeignet
zur Bearbeitung von Blechen und diinn-

wandigen Profilen. Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8300/8302/8303/8305 o [ J
Bestell-Nr. 0040 VE Bestell-Nr. 0040 VE
K6rnung 40 K6rnung 40
8300 13300 U/min ¢ 115 mm 4,97 10 8303 13300 U/min ¢ 115 mm 4,97 10
8302 12200 U/min ¢ 125 mm 5,40 10 8305 12200 U/min ¢ 125 mm 5,40 10
(848) (848)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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POLIFAN®-Ficherschleifscheibe INOX, Zirkonkorund

8306 ¢ 115 mm, gewslbt
8308

Ausfithrung: Mit Zirkonkorund-Lamellen.
Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden.
Dadurch hohe Zerspanungsleistung und
herausragende Standzeit.

@ 125 mm, gewolbt

Anwendung: Spezialprodukt fiir die
Bearbeitung von Stahl, INOX (vorzugsweise
Kantenbearbeitung), SchweilRnahtbearbeitung,
Kantenbearbeitung. Das Hochleistungsschleif-
mittel Zirkonkorund erzielt die beste Wirkung
auf leistungsstarken Winkelschleifern.

Aluminium Stahl

Bestell-Nr.

HM

Kunststoff
GFK
Holz

INOX Guss Stein

8306/8308 L J

Bestell-Nr. 0040
Kornung 40
max. Drehzahl U/min 13300

pEERD
4,15

8306 k=<
BEERD 453

8308 k=<

Bristle Disc

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ Bristle Disc mit
M 14 Aufnahme zum Einsatz auf Winkel-
schleifern ohne zusatzlichen Stiitzteller.
Max. U/min = 12000.

Anwendung: Die universelle Scheibe flr das
schnelle und leichte Entfernen von Farbresten,
Klebstoffen, Anhaftungen, Rost und anderen
Oberflachenverunreinigungen. Die Scheibe
bendtigt nur minimalen Anpressdruck und
gewahrleistet ein effizientes Ergebnis ohne
die Oberflache zu beschéadigen.

@ 115 mm

0060 VE

12200
4,15 10

4,53 10
(848)

Aluminium Stahl

Bestell-Nr.

HM

Kunststoff
GFK
Holz

INOX Guss Stein

8312 [ ] ®

. J ®) . J ®

Bestell- Kornung 8312
Nr. Scotch-Brite

0050 50 33,40
0080 80 33,40

0120 120 33,40
(812)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Farbe VE

griin 5
gelb 5
weil® 5

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Winkelschleifmop/Vlies-Facherschleifscheiben E

o.

Winkelschleifmop

WSM 617

Ausfiihrung: Der Problemldser, der alles kann.
Mit Korund-Lamellen (A) und M 14 Anschluss-
gewinde. Die facherférmige, radiale Anordnung
passt sich hervorragend den Konturen des zu
bearbeitenden Werkstticks an.

() KLINGSPOR

Anwendung: Fur die Bearbeitung von Stahl,
Edelstahl, Farbe, Kunststoff und Holz mit dem
Winkelschleifer. Speziell zum Entgraten, wobei
hier die Kanten verrundet werden. Es bildet sich
kein Sekundargrat mehr. Zudem hervorragend
zum Entfernen von Oberflachenbeschichtungen
geeignet. In der Regel entfallt vor dem erneuten

Beschichten der Zwischenschliff.
Aluminium Stahl HM INOX Guss KL"’(‘;‘-SISSI((Off Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8438 [ J [ J [ J [ J
Bestell- Kdrnung 8438 @ x Breite max. Drehzahl Bestell- Kdrnung 8438 @ x Breite max. Drehzahl
Nr. () KUNGSPOR mm U/min Nr. (® KUNGSPOR mm U/min
0040 40 8,10 125x 20 12200 0080 80 8,55 125 x 20 12200
0060 60 8,10 125x 20 12200 0120 120 8,55 125x 20 12200
(852) (852)

Vlies-Facherschleifscheibe

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ Faservliesversion
mit direkt auf einer Fiberunterlage aufge-
brachten Lamellen. Direkte Aufnahme auf den
Winkelschleifer ohne zusétzlichen Schileifteller.

Scotch-Brite’

Anwendung: Die Scheiben erzielen beste
Ergebnisse auf Stahl, Edelstahl, Aluminium
und NE-Metallen.

8433 115 mm, gewslbt
8439 4125 mm, gewslbt

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8433/8439 L ] L J [ J
Bestell- Type/Feinheitsgrad 8433 8439 VE
Nr. 3M 3M
0005 A crs/grob 6,50 7,65 10
0010 A med/mittel 6,50 7.65 10
0015 A vin/fein 6,50 7,65 10
(812) (812)

Grobreinigungsscheibe mit Glasfiberunterlage

Ausfiihrung: XT-RD Hochleistungs-Grob-
reinigungsscheibe, lila, aus Faservlies mit harz-
gebundenem Siliciumcarbid-Schleifmittel mit
Glasfiberunterlage. Normbohrung 22,23 mm.
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Anwendung: Fiir den Einsatz auf Winkel-
schleifern ohne Stiitzteller. Zum Reinigen von
Schweilndhten und allen hartnéackigen
Verschmutzungen; frei von korrosions-
erzeugenden Metallen; ersetzen Drahtblrsten
und andere Reinigungswerkzeuge.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8447 o { J { J { J [ J
Bestell- [0) 8447 Starke max. Drehzahl VE
Nr. mm Scoteh-Brite mm U/min
0115 115 12,50 14 11000 10

(812)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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% Grobreinigungsscheiben

Grobreinigungsscheibe mit Glasfiberunterlage

8330 Ausfiihrung: Schwarze Grobreinigungsscheibe aus
Faservlies mit harzgebundenem Siliciumcarbid-
Schleifmittel mit Glasfiberunterlage.

Normbohrung 22,23 mm.

8329  Ausfithrung: POLICLEAN® Viies auf Glasgewebe.
Mit langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsféhigkeit.

Normbohrung 22,23 mm.

format
professional quality

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8330/8329 o L ] L ] L ] O

Bestell- @ 8330 8329 Starke max. Drehzahl VE

Nr. mm format) e mm U/min 8330 8329
0115 115 6,75 9,15 13 10000 10 5
0125 125 7,70 10,05 13 10000 10 5
(845) (847)

Grobreinigungsscheibe

8333 Ausfiihrung: XT-DC Hochleistungs-Grobreinigungsscheibe W_M“

lila. Faservlies mit harzgebundenem Siliciumcarbid, extra-
grob, sehr hohe Standzeit, zum Einsatz auf Geradschleifern.

8335 Ausfithrung: CG-DC Grobreinigungsscheibe blau Faservlies
mit harzgebundenem Siliciumcarbid, extragrob, zum Einsatz
auf Geradschleifern.

Anwendung: Zum effizienten Entfernen von Rost, Korrosion,
alten Beschichtungen und Anlauffarben, Reinigen von
Metalloberflachen und SchweiRnéhten.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8333/8335 o L ] L ] L ] [ ]

Bestell- [0)} 8333 8335 Starke max. Drehzahl VE

Nr. mm Scotch-Brite Scotch-Brite mm U/min
0100 100 7,00 6,10 14 6000 2
0150 150 11,40 9,90 14 4000 2
(812) (812)

Aufspannbolzen fiir Grobreinigungsscheiben

Ausfithrung: MN-AC Spanndorn 900 zur Aufnahme von Scotch-Brite™ = ™
(Best.-Nr. 8333 und 8335) bis zu einer Breite von 19 bzw. 25 mm auf m m
einem Geradschleifer oder einer biegsamen Welle. J

Die Paketierung sagt aus, wie viele Scotch-Brite™ Grobreinigungs-

scheiben aufgespannt werden kdnnen.
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Bestell- Spannbereich 8336 Paketierung Schaft-¢
Nr. mm Scotch-Brite mm
0006 19 8,15 1-fach 6
0008 25 11,15 2-fach 8
(812)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




POLICLEAN®-Scheiben/Gummikdérper/Schleifringe

POLICLEAN®-Scheibe

Ausfiihrung: POLICLEAN®-Vlies mit langer Standzeit, niedrigem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.

Anwendung: Fiir grobe Reinigungsarbeiten, Entfernung von Lack,
Zunder, Anlauffarben, Rost- und Klebertickstdnden im Umfangschliff in
Verbindung mit dem Aufspannbolzen (Bestell-Nr. 8332). Vibrations-
freier Lauf, einfache Handhabung und schneller Scheibenwechsel.
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Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8332 [ J [ J [ J [ J O
Bestell- [0) 8332 Stérke Bohrung max. Drehzahl VE
Nr. mm e mm mm U/min
0075 75 2,51 13 6 10000 6
(847)
Aufspannbolzen fiir POLICLEAN®-Scheiben
Anwendung: Zur Aufnahme von POLICLEAN®-Scheiben. Erheblich
reduzierte Rustzeiten, da der Bolzen zum Scheibenwechsel nicht aus .L.
der Spannzange der Antriebsmaschine herausgenommen werden muss.
Die Paketierung sagt aus, wie viele POLICLEAN"-Scheiben
aufgespannt werden kénnen. l
i —_— ¢ E S
._;“\#. £y by m
Bestell- Spannbereich 8332 Paketierung Schaft-¢@ Bestell- Spannbereich 8332 Paketierung Schaft-@
Nr. mm e mm Nr. mm e mm
1013 13 5,75 1-fach 6 1039 39 6,70 3-fach 6
1026 26 6,15 2-fach 6 (847)
(847)
Gummikédrper
Ausfiihrung: Geschlitzter Gummikdrper mit 6 mm Spannschaft. for@
Anwendung: Fiir die Aufnahme von Schleifringen (Bestell-Nr. 8331, professional quality
8334 und 8337).
Bestell- @ x Hohe 8328 max. Drehzahl
Nr. mm format) 1/min
1530 15 x 30 7.35 30000
2220 22 x 20 7.15 20000
3030 30x 30 7,85 13000
4530 45 x 30 9,00 9000
6030 60 x 30 11,70 6500
(842)
Schleifring, Korund
Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) in zylindrischer I
Form, stark unterfiuttert. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, prfofg)!a.l qualityat
niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.
Anwendung: Zur Bearbeitung von Formteilen, Radien und Bohrungen
mit biegsamen Wellen bzw. Bohrmaschinen.
8331 Koérnung 50
8334 Koérnung 80
8337 Koérnung 150
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8331/8334/8337 [ ] O [ J
Bestell-Nr. 1530 2220 3030 4530 6030 VE
@ x Hohe mm 15x 30 22x20 30x30 45 x 30 60 x 30
8331 formad 037 027 041 053 0,61 10
8334 formad> 037 027 041 053 0,61 10
8337 formad 037 027 041 053 0,61 10

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

(842)
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Schleifkappentrager

Ausfithrung: Geschlitzter Gummikdrper mit 3-mm- oder 6-mm-Schaft.

Anwendung: Zur Aufnahme der folgenden, nahtlos geformten Schleifkappen.

Durch die Zentrifugalkraft werden die Kappen beim Arbeiten gehalten.

RN

Schleifkappentrager/Schleifkappen

830 8340 8310 8343 8343 8343 8346 8346 8349 8349
S Bix s 2 B i B =5 B B
Form A Form A Form A Form C Form C Form C Form G Form G Form L Form L
@ x Hohe mm 5x10 7x12 10x 15 5x11 7x13 10x 15 5x11 7x13 5x15 11x25
0510 3,67 - - - - - - - - -
0712 - 3,96 - - - - - - - -
0515 - - - - - - - - 4,89 -
1015 - - 4,04 - - 4,04 - - - -
0511 - - - 3,67 - - 3,61 - - -
0713 - - - - 3,96 - - 3,96 - -
1125 - - - - - - - - - 5,10
Schaft-@ mm & 3 3 & 3 3 3 & 6 6
opt. Drehzahl 1/min 40000 30000 20000 40000 30000 20000 40000 30000 40000 20000
(849)
Schleifkappe
Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A). Mit sehr guter Kornhaftung, PFERD
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.
Anwendung: Fiir Finish-Arbeiten im Werkzeugbau an schwer zuganglichen Stellen.
Zur Bearbeitung von Formteilen, Radien und Bohrungen mit biegsamen Wellen bzw.
Bohrmaschinen.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8352/8355/8358/8361/8364/8365/8367 o O O
8370/8371/8373 o O O
Bestel-r. komung 8352 83955 8358 8361 8364 8365 8367 83/0 8371 8373
Form A Form A Form A Form C Form C Form C Form G Form G Form L Form L
@ x Hohe mm 5x10 7x12 10x 15 5x 11 7x13 10x 15 5x11 7x13 5x15 11x 25
0060 60 - 0,49 0,52 - 0,49 - - 0,49 - 0,70
0080 80 0,46 - - 0,46 - - 0,46 - 0,59 -
0150 150 0,46 0,49 0,52 0,46 0,49 0,52 0,46 0,49 0,59 0,70
Passend fir
Schleifkappentrager 8340 8340 8340 8343 8343 8343 8346 8346 8349 8349
(849)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Facherschleifer

Ausfithrung: Mit 6 mm Spannschaft zur Befestigung in Die Lamellen passen sich den Konturen der zu bearbeitenden
Handmaschinen beliebiger Antriebsart mit Spannzangenbefestigung. Werkzeuge optimal an.

Facherschleifer fiir die Stahl-, Holz- und Kunststoffbearbeitung

Ausfithrung: Korund-Lamellen (A). Aggressive 8388 30x10mm format
Ausfilihrung, in Kunstharzbindung hochfest am professional quality
Schaft verbunden. 8391 30 x 15 mm -

Anwendung: Universalprodukt fiir die Stahl- 8394 40x15mm
bearbeitung, bedingt auch fiir die Holz- und
Kunststoffbearbeitung geeignet. Ideal fiir 8397 40x20mm
den Formen- und Modellbau sowie flir den

8400 50x20mm

Behélter- und Apparatebau.

8406 60x30mm
8409 60x50mm
8412 80x40mm

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8388/8391/8394/8397/8400 O L O { J

8406/8409/8412 O [ ] O o
Bestell-Nr. kemung 8388 8391 8394 8397 8400 8406 8409 8412 VE

formaf) formaf)  formaf)  formal)  formaf) formal)  formaf)  formal)

@ x Hohe mm 30x10 30x 15 40x 15 40 x 20 50 x 20 60 x 30 60 x 50 80 x40
0040 40 1,72 1,79 1.86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0060 60 1,72 1,79 1,86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0080 80 1,72 1,79 1,86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0120 120 1,72 1,79 1.86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0150 150 1,72 1,79 1,86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0180 180 1,72 1,79 1.86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0240 240 1,72 1,79 1,86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
0320 320 1,72 1,79 1,86 1,93 2,46 3,10 4,30 5,40 10
@ x Hohe mm 30x10 30x 15 40x 15 40 x 20 50x 20 60 x 30 60 x 50 80 x40
Empf. Hochstdrehzahl ~ 1/min 15500 15000 12000 12000 8000 8000 8000 6000
max. Drehzahl 1/min 25500 25500 19100 19100 15300 12700 12700 9600

(851)

Spezial-Facherschleifer fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A). Aggressive 841 3 30x 10 mm FfFormat
Ausfilihrung, in Kunstharzbindung hochfest am professional quality
Schaft verbunden. 841 4  20x20mm

Anwendung: Spezialprodukt fir die Edelstahl- 8416 50 x 20 mm
bearbeitung, bedingt auch fiir andere Stahle
geeignet. Ideal fir den Formen- und Modellbau 8417 60x30mm

sowie fiir den Behélter- und Apparatebau.
8419 80x40mm
=
E
E
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Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8413/8414/8416/8417/8419 O { J
Bestell-Nr. Kérnung 8413 8414 8416 8417 8419 VE
rormat) rormat) rormat) rormat) rormat)
@ x Hohe mm 30x10 40x 20 50 x 20 60 x 30 80 x40
0040 40 2,15 2,45 2,95 3,30 6,50 10
0060 60 2,15 2,45 2,95 3,30 6,50 10
0080 80 2,15 245 2,95 3,30 6,50 10
0120 120 2,15 2,45 2,95 3,30 6,50 10
0180 180 2,15 2,45 2,95 3,30 6,50 10
@ x Hohe mm 30x10 40x 20 50x 20 60 x 30 80 x40
Empf. Hochstdrehzahl ~ 1/min 15500 12000 8000 8000 6000
max. Drehzahl 1/min 25500 19100 15300 12700 9600

(851)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Vliesmop-Stift/Lamellenbiirsten

Vliesmop-Stift

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A), ab Korn 841 5 50 x 30 mm FfFormat
240 Silicium-Carbid-Lamellen (SiC). professional quality
Die Vliesmop-Stifte sind mit Schleifvlies- 8418 60 x 30 mm -
und Korundkdérper-Lamellen im Verhéltnis 1:1
um einen Kern radial angeordnet. Mit 6 mm 8422 80 x50 mm
Spannschaft. 8425 100x50 mm
Anwendung: Fir die Bearbeitung von
Normalstahl, Edelstahl, Aluminium und Kunst-
stoffen. Ideal zur Erzielung charakteristischer
Oberflachen.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8415/8418/8422/8425 [ ] ® [ ] [ J
Bestell-Nr. Kérnung 8415 8418 8422 8425 VE
rormat) rormat) rormat) rormat)
@ x Hohe mm 50 x 30 60 x 30 80 x50 100 x 50
0060 60 4,48 5,85 8,75 11,95 10
0100 100 4,48 5,85 8,75 11,95 10
0150 150 4,48 5,85 8,75 11,95 10
0240 240 4,48 5,85 8,75 11,95 10
@ x Hohe mm 50x 30 60 x 30 80 x50 100 x 50
max. Drehzahl 1/min 12000 10000 8000 6000
(853)
Scotch-Brite™ CB-ZS Lamellenbiirste
Ausfiihrung: Scotch-Brite™ CB-ZS Schaft- W_M“
blrste mit eingegossenem 6 mm Schaft aus
Scotch-Brite™ Faservlies mit harzgebundenem
Schleifmittel in Kombination mit Schleifmittel
auf Unterlage.
Anwendung: Zum Entfernen von Ober-
flachendefekten und zur Angleichung des
Strichbildes. Einsetzbar auf Geradschleifern,
Bohrmaschinen und biegsamen Wellen.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8420 o o O [ J O
Bestell-Nr. 0080 0120
K6rnung 80 120
8420 Scotch-Brite 13,70 13,70
@ x Hohe mm 75 x 45 75 x 45
Max. Drehzahl 1/min 7500 7500
VE 10 10
(812)
Lamellenbiirste Scotch-Brite™ FF-ZS
Ausfiihrung: Scotch-Brite™ FF-ZS Lamellen- m_m“
blrste mit 6 mm Schaft aus Cleaning und
Finishing Vlies (CF) zum Erzielen eines feinen
Finish.
Anwendung: Einsetzbar auf Geradschleifern,
Bohrmaschinen und biegsamen Wellen.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8421 [ J @) ]
Bestell-Nr. 0005 0010 0015
Type/Feinheitsgrad Coarse/grob Medium/mittel Very fine/sehr fein
8421 Scotch-Brite 14,35 12,65 14,35
@ x Hohe mm 75 x 45 75 x 45 75 x 45
Max. Drehzahl 1/min 8500 8500 8500
VE 10 10 10

(812)

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleifstifte

Anwendung: Zum Mattieren und Satinieren von Metallen,

zum Mattieren von NE-Metallen, zum Reinigen von oxydierten Bunt-
metallen, zum ansatzlosen Strichmattieren von rostfreien Stahlen,
zum Aufrauen von Kunststoffen als Vorbereitung flr das Kleben.

Mit POLINOX® Feinschleifkérpern kénnen nahezu alle Werkstoffe
bearbeitet werden. Die Werkzeuge werden tiberwiegend zum Erzielen
spezieller Oberflacheneffekte und fiir Reinigungsarbeiten eingesetzt.

POLINOX® Schleifstift
Ausfiihrung: Vlies mit Korund-Streuung (A). 8440 40x20mm PFERD
Das Schileifvlies ist bei diesem Schleifkorper
lamellenférmig, radial angeordnet. 8441 50x30mm
Die Lamellen sind sehr dicht gepackt,
wodurch eine hohe Standzeit erreicht wird. 8442 60x50mm
Mit 6 mm Spannschaft. 8443 80 x50mm
Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Normal-
stahl, Edelstahl, Aluminium und Kunststoffen.
Ideal fiir die Flachenbearbeitung. -
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8440/8441/8442/8443 [ J [ J [ J L ]
Bestell-Nr. Kérnung 8&;&0 8&&1 Sﬂﬁ;z 8f|.ﬁﬂ.3 VE
@ x Hohe mm 40 x 20 50 x 30 60 x 50 80 x 50
0100 100 5,50 6,60 7.00 8,80 10
0180 180 5,50 6,60 7.00 8,80 10
0280 280 5,50 6,60 7.00 8,80 10
@ x Hohe mm 40x 20 50 x 30 60 x 50 80 x 50
Empf. Hochstdrehzahl ~ 1/min 7500 6000 5000 4000
max. Drehzahl 1/min 15000 12000 10000 7500
(847)
POLINOX® Schileifstift
Ausfiihrung: Vlies mit Korund-Streuung (A). PFERD
Das Schleifvlies ist in mehreren Streifen %X
wellenférmig um einen Kern gewickelt.
Mit 6 mm Spannschaft.
Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Normal-
stahl, Edelstahl, Aluminium und Kunststoffen.
Ideal zum ansatzlosen Strichmattieren von
Flachen.
=
E
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Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8444 [ ) [ ] [ J [ J
Bestell-Nr. 0100 0180 0280
Kornung 100 180 280
8444 [ 22,20 22,20 22,20
@ x Hohe mm 100 x 50 100 x 50 100 x 50
VE b) 5 b
@ x Hohe mm 100 x 50 100 x 50 100 x 50
Empf. Hochstdrehzahl ~ 1/min 3000 3000 3000
max. Drehzahl 1/min 6000 6000 6000

(847)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Handpads/Handblock/Schleifvlies-Rollen

Handpads
Ausfiihrung: Scotch-Brite™ Handpads aus W.BﬁE“
Faservlies mit harzgebundenem Schleifmittel.
Abmessung: 224 x 158 mm.
Anwendung: Zum Reinigen, Entgraten,
Finishen und Anschleifen von Oberflachen
im Bereich Metall, Holz, Kunststoff und
anderen Sektoren in Industrie und Handwerk.
Nass und trocken einsetzbar. Verwendbar

mit Handblock (Bestell-Nr. 8451 1000).
Aluminium Stahl HM INOX Guss Kurés:(to" Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8451 [ ] O [ J [ J O [ [ J

Bestell- Type/ 8451 Farbe VE Bestell- Type/ 8451 Farbe VE

Nr. Feinheitsgrad Scotch-Brite Nr. Feinheitsgrad Scotch-Brite

0005 A medium/mittel 2,82 braun 10 0020 S ultra fine/ultrafein 1,39 grau 10

0010 A fine/fein 1.39 rot 10 0025 S super fine/superfein 1,39 grau 10

0015 A very fine/sehr fein 1,39 rot 10 (812)

(812)
Handblock

Ausfithrung: Scotch-Brite™ PH-AC Handblock ~ Anwendung: Verwendbar fiir Vliesstlicke
961 zur Aufnahme von Vliesstiick und (Bestell-Nr. 8454) und Handpads
Handpads. Durch die Kletthaftung ist eine (Bestell-Nr. 8451).
ausgezeichnete Handhabung gewahrleistet.

Bestell- Abmessung 8451 VE

Nr. mm Scotch-Brite
1000 80 x 120 8,95 1 tll
(812)

Schleifvlies-Rolle

Ausfiihrung: Sehr anpassungsfahiges m
Schleifvlies. Rollenlange 10 m. prfofg)!:l qualityat
Anwendung: Zur Bearbeitung aller Metalle.
Ideal zum Finish und Polieren von Oberflachen.
Sowohl fiir den Nass- wie auch fiir den
Trockenschliff geeignet.

8435 Korund (A)
8436 silicium-Carbid (SiC)

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8435 o o ( O o
8436 [ ] ® ( [ ] [ J
Bestell- Type/ 8435 Koérnung Rollenbreite Bestell- Type/ 8436 Kérnung Rollenbreite
Nr. Feinheitsgrad format) mm Nr. Feinheitsgrad format) mm
0120 A medium/mittel 30,50 120 115 0320 S Super ultrafine/ 28,00 800 115
0180 A fine/fine 28,00 180 115 extrem fein
0320 A very fine/sehr fein 28,00 320 115 (844)

(844)
Schileifvlies-Rolle, perforiert

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ Faservlies mit
harzgebundenem Schleifmittel. Schneid-
freudiges, flexibles und sehr langlebiges
Reinigungsvlies in praktischer, vorperforierter
Rolle mit wirtschaftlicher HandpadgroRe.
Kornungsbereich: A very fine/sehr fein.
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Anwendung: Universalvlies fiir Reinigungs-
arbeiten und zum Erzielen eines gleich-
maRigen, feinen Finish. Durch die praktische

3M Abreilrolle ist einfaches und 8460 0005 84600010

wirtschaftlic_hes Abtrennen der perforierten

Bern moQIICh' Aluminium Stahl HM INOX Guss Kurés:(toﬂ Stein Lack

Holz

Bestell-Nr.

8460 ® O ® [ J O O o
Bestell- Type 8460 HandpadgroRe Anzahl  VE Bestell- Type 8460 HandpadgroRe Anzahl  VE

Nr. Scotch-Brite mm der Pads Nr. Scotch-Brite mm der Pads
0005 CF-SR/Avery fine 27,10 150x 115 35 1 0010 MX-SR/A very fine 43,30 100 x 200 60 1
(812) (812)

8/46 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleifvlies-Rollen

Schleifvlies-Rolle, perforiert

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ Faservlies CF-RL
mit harzgebundenem Schleifmittel.
Schneidfreudiges, flexibles und sehr
langlebiges Reinigungsvlies in praktischer
vorperforierter Rolle mit wirtschaftlicher
HandpadgréRe.

Anwendung: Zum Entfernen von Schmutz,
Korrosion und Verunreinigungen sowie zum
Mattieren und Polieren von Oberflachen und
fir leichte Entgratungsarbeiten.

Manuell oder auf Rutschern einsetzbar.

8454 0005-0010

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8454 [ ] (©) [ ] [ ] ®) L ] ]

Bestell- Rollenlénge x Breite 8454 Type/Feinheitsgrad VE

Nr. mm Scotch-Brite
0005 10000 x 100 43,50 A medium/mittel 1
0010 10000 x 100 43,50 A fine/fein 1

(812)

Schleifvlies-Rolle, perforiert

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ Faservlies WR-RL m_m“

mit harzgebundenem Schleifmittel.
Schneidfreudiges, flexibles und sehr
langlebiges Reinigungsvlies in praktischer,
vorperforierter Rolle mit wirtschaftlicher
HandpadgroélRe.

Anwendung: Zum Entfernen von Schmutz,
Korrosion und Verunreinigungen sowie zum
Mattieren und Polieren von Oberflachen und
fir leichte Entgratungsarbeiten.

Manuell oder auf Rutschern einsetzbar.

8454 0015-0020

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8454 [ J O [ J [ J O [ J [ J

Bestell- Rollenlénge x Breite 8454 Type/Feinheitsgrad VE

Nr. mm Scotch-Brite
0015 10000 x 100 73,00 A very fine/sehr fein 1
0020 10000 x 100 50,30 S ultra fine/ultrafein 1
(812)
Schleifvlies-Rolle
Ausfiihrung: Scotch-Brite™, aggressives, _
langlebiges Faservlies CP-RL mit £
harzgebundenem Schleifmittel. E
Anwendung: Zum Erzielen eines matten %
Finish. £
(- =)
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8454 L ] O o o O [ J [ J

Bestell- Rollenlénge x Breite 8454 Type/Feinheitsgrad VE

Nr. mm Scotch-Brite
0025 5000 x 50 31,90 A medium/mittel 1
(812)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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MIUM
E Schleifwolle/Minibirsten/Schleifhiilsen
[-W

Schleifwolle

Ausfiihrung: Die Alternative fir Stahlwolle.
Die neueste Innovation im Bereich der
Vliesschleifstoffe. Rostet nicht, nur schwer
entflammbar und mit den meisten Sauren
verwendbar. Lieferung in Werkstattpackung
a4 Liter.

Anwendung: Sehr breites Anwendungs-
fenster, daher fiir alle Werkstoffe geeignet.

Gut portionierbar, daher sowohl fiir die kleinste
Sicke als auch fiir groRe Flachen geeignet.

X

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8432 ® o O O O [ J O
Bestell- Ausfiihrung 8432 Bestell- Ausfiithrung 8432
Nr. ¥y Nr. ¥y
0005 grob 44,00 0015 fein 44,00
0010 mittel 44,00 (841)
(841)
Minibiirste, extragrob
Ausfiihrung: Scotch-Brite™ CS-MB Clean & W.M“
Strip Minibirste zum Reinigen und Finishen
von flachigen Metallwerkstiicken.
Lamellenbiirste aus einem besonders flexiblen
Clean & Strip Vlies fiir Grobreinigungs- und
Finisharbeiten.
Anwendung: Uberblenden von Schleifmittel
P120. Reinigen von Schweilnahten. Entfernen
von Oxyden, Rost und Lacken. Uberdecken
und Verblenden von Kratzern. Holz entfasern.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8457 [ J o [ J O O [ J
Bestell-Nr. 0005
@ x Héhe mm 100 x 100
8457 Scotch-Brite 108,50
Max. Drehzahl 1/min 4000
Type/Feinheitsgrad extra coarse/extragrob
(812)
Schileifhiilse Cubitron
Ausfiihrung: 3M™ 777F Cubitron-Miniband 3M
mit Schleifhilfsmittel fiir den kiihlen Schliff
auf allen Metallen, insbesondere Edelstahl
und Aluminium. Durch die hohe Standzeit
kénnen eine Vielzahl von Werkstiicken bei
hoher Schleifleistung bearbeitet werden.
Breite x Lange: 100 x 289 mm.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8458 o o o O
Bestell- Kérnung 8458 Bestell- Kérnung 8458
Nr. M Nr. M
0005 P040 5,60 0015 P080 5,05
0010 P060 5,25 0020 P120 4,97
(812) (812)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleifhiilsen/Aufnahmewalzen

Schleifhiilse Trizact™

Ausfithrung: 3M™ 237AA Trizact™,
dreidimensional strukturiertes Miniband
(Pyramidenoberflache) garantiert ein Gberaus
gleichméBiges Finish auf Edelstahl bei extrem
hoher Lebensdauer. Hohe Kostenersparnis
durch verkiirzte Polierzeiten. Breite x Lange:

100 x 289 mm.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8458 [ ) [ ] [ ] O
Bestell- Kornung 8458 Bestell- Kornung 8458
Nr. M Nr. 3M
0100 A160 7,05 0110 A065 7.05
0105 A080 7,05 0115 A030 7,05
(812) (812)
Schleifhiilse Vlies

Ausfiihrung: Scotch-Brite™ SC-BF Vlies-Mini-
bénder mit Filmunterlage zum Uberblenden
und Finishen. Durch Filmunterlage vereinfachter
Wechsel und Reduzierung der Ausfallzeiten.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8458 [ ) L ] o O

Bestell- Type/Feinheitsgrad 8458 Bestell- Type/Feinheitsgrad 8458

Nr. Scotch-Brite Nr. Scotch-Brite
0200 coarse/grob 13,65 0210 very fine/sehr fein 11,85
0205 medium/mittel 11,85 (812)
(812)
Aufnahmewalze

Ausfiihrung: 3M™ MA-AC Aufnahmewalzen mit 19-mm-Aufnahme. 3M

8458 1000 Pneumatisch (fur Satiniermaschine).
Zur Aufnahme von Schleifhiilsen (Bestell-Nr. 8458).

8458 1005 Hart (fir Satiniermaschine). Zur Aufnahme von
Schleifhllsen (Bestell-Nr. 8458 0200-0210).
Nicht geeignet fiir Bestell-Nr. 8458 0100-0115!

8458 1010 Weich (fir Satiniermaschine).
Zur Aufnahme von Schleifhilsen (Bestell-Nr. 8458)
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Bestell- Ausfiihrung 8458 Bestell- Ausfiihrung 8458
Nr. 3Mm Nr. M
1000 pneumatisch 84,40 1010 weich 113,50
1005 hart 84,40 (812)

(812)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM : . e e s
E Schleifmoprader/Schleifvliesrader
[-W

Schleifmoprad

100 x 100 mm

SM 611

Ausfiihrung: Vielseitig einsetzbares Werkzeug
fir die Oberflachenfeinbearbeitung. Korund-
Lamellen (A) auf hochfestem Gewebe. Die
facherférmige, radiale Anordnung passt sich
hervorragend den Konturen des zu bearbeiten-
den Werkstilcks an. Bohrung @ 19 mm.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Metall,
Holz, Kunststoff, Farbe, Lack, Spachtel usw.

(Al KLINGSPOR

Fir den Einsatz auf allen gangigen Satinier- Kunstoft
maschinen. Aluminium Stahl HM INOX Guss ‘K Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8446 o ( [ J { ]
Bestell- Koérnung 8446 max. Drehzahl
NI (B KUNGSPOR 1/min

0040 40 24,60 3700

0060 60 24,60 3700

0080 80 26,70 3700

0120 120 26,70 3700

0180 180 28,70 3700

0240 240 32,80 3700

(852)
Schleifmoprad

100 x 100 mm (A KLINGSPOR

NCW 600 il -

Ausfithrung: Kombination aus Schleifgewebe
und Vlies mit Korund-Streuung (A).
Bohrung ¢ 19 mm.

Anwendung: Fir ein besonders feines
Schleifbild bei der Metall- und Edelstahl-
bearbeitung. Bedingt auch fir Kunststoff
verwendbar. Fur den Einsatz auf allen
géngigen Satiniermaschinen.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8424 [ ] [ ] ©)
Bestell- Koérnung 8424 max. Drehzahl
Nr. (® KUNGSPOR 1/min
0080 80 19,10 3700
0100 100 19,10 3700
0150 150 19,10 3700
0180 180 19,10 3700
(852)

Schleifvliesrad

100 x 100 mm

NFW 600
Ausfiihrung: Vlies mit Korund-Streuung (A).
Bohrung ¢ 19 mm.

(A} KLINGSPOR
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Anwendung: Besonders geeignet zum
Mattieren, Satinieren und fiir den Endschliff
von Metall. Fiir den Einsatz auf allen gangigen
Satiniermaschinen.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8427 ® [ J
Bestell- Type/Feinheitsgrad 8427 max. Drehzahl
Nr. (® KLINGSPOR 1/min
0010 coarse/grob 17,65 3700
0020 medium/mittel 17,65 3700
0030 very fine/sehr fein 17,65 3700
(852)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




HM-Frasstifte

Hartmetallfrésstift (Rotorfraser) DIN 8032/8033 -

Ausfiihrung: Hartmetall-Frasstifte werden bis einschlieBlich Kopf-@ 6 mm
aus Vollhartmetall gefertigt; darliber hinaus wird der Hartmetall-Fraskopf
auf den Spannschaft aufgelétet.

Anwendung: Optimale Drehzahl und Antriebsleistung der Antriebs-
maschine (Druckluft, Elektro, Biegwelle) sind Voraussetzungen fiir
den wirtschaftlichen Einsatz. Daher empfehlen wir:

1. Méglichst hohe Drehzahlen verwenden. Bei stationdrem Einsatz oder
bei Senkarbeiten mit allseitiger Umschlingung des Frasstiftes wird
ausnahmsweise mit Drehzahlen unter 3000 1/min gearbeitet.

2. Nur schlagfrei arbeitende Spannfutter verwenden; Schlagen und
Rattern der Werkzeuge fiihren zu vorzeitigem Verschleif3.

3. Bei schlecht warmeleitenden Werkstoffen wie rostfreien Stahlen,
Titanlegierungen etc. empfehlen wir, die Drehzahl zur Vermeidung
einer Schadigung des Werkzeuges deutlich zu senken.
Blaufarbung von Schaft und Werkzeug ist zu vermeiden.

6 mm Schaft-¢

format
professional quality

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten fiir Hartmetallfrasstifte
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4. Bei geringer Materialzerspanung (Entgraten, Anfasen, leichte Ober-
flachenbearbeitung) kann die Drehzahl bis zum doppelten Wert

gesteigert werden.

5. Bei stark schmierenden Werkstoffen ist die Verwendung von
Schmierstoffen (Fett, Petroleum, Kreide o. &.) sinnvoll, um ein
Zusetzen der Verzahnung zu vermeiden.

Hartmetallstifte sind grundsatzlich nachschleifbar!
Klein- und Miniaturfréasstifte sind jedoch nicht nachschleifbar.

Zahnung C / 3 PLUS (= DIN MX)

Zahnung 5 (nach DIN F)

_—

Zahnung 3 (nach DIN MY)

Zahnung Alu

== 2=

Zahnung 4 (nach DIN MX)

Zahnung Alu-Spezial
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Im Diagramm sind die Schnittgeschwindigkeiten durch blaue diagonale
Geraden dargestellt. Die dem Werkzeugdurchmesser entsprechende
Senkrechte trifft die angegebene Schnittgeschwindigkeit (Diagonale).
Von dort aus wird in der Waagerechten am linken Rand die Drehzahl fir
Frasstift und Maschine in 1/min abgelesen.

Beispiel: HM-Frésstift, Zahnung C, Durchmesser 12 mm.

Grobes Zerspanen von ungehérteten und nicht verglteten Stahlen.

Schnittgeschwindigkeit: 4560-600 m/min.
Drehzahl: 12000-16000 1/min.

Augenschutz benutzen!

Bei hoher
Gerauschentwicklung
Gehorschutz benutzen!

Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit
ungehértete, nicht Baustahle, Kohlenstoff- | Grobes Zerspanen = 3 450-600 m/min
vergiitete Stahle bis stahle, Werkzeugstahle, | hoher Materialabtrag C/3PLUS 450-600 m/min
1200 N/mm? unlegierte Stéhle, Fees ZErSEnGT ]
. (<35 HRC) Einsatzstahle, Stahlguss | 7. B. Entgraten 3 500-600 m/min
tahl- un -
3 250-350 m/min
Stahlgusswerkstoffe o4 tete, vergiitete Werkzeugstahle, Grobes Zerspanen = = i
L atie < N ; C/3PLUS 250-350 m/min
Stahle liber Vergiitungsstahle, hoher Materialabtrag 2 250-350 m/mi
1200 N/mm? legierte Stahle, . - i
(>35 HRC) Stahlguss Feines Zerspanen 5 400 m/min
z. B. Entgraten
+ d Grobes Zerspanen = C/3PLUS 250-350 m/min
(@833 [ iti hoher Materialabtra = i
Edelstéhle séL_lrebesténdige ?;sritt‘?ggfzsecg(?elllgt%hle - 9 4 250-350 m/min
: 550-450 mimin
Grobes Zerspanen = Alu 600-900 m/min
_Leqi hoher Materialabt H i = i
weiche NE-Metalle ﬂ:st?r?éewﬁg‘zrr"zmk FO. er Za erialabtrag Alu-Spezial 400-500 m/min
g , eines Zerspanen .
2. B. Entgraten Alu 800-900 m/min
Bronze, Titan/Titan- Grobes Zerspanen = 3 250-350 m/min
NE-Metalle harte NE-Metalle legierungen, sehr harte | hoher Materialabtrag 4 250-350 m/min
Alu-Legierungen Feines Zerspanen .
(hoher Si-Anteil) 2. B. Entgraten 3 350-450 m/min
Nickelbasislegierungen, | Grobes Zerspanen = C/3PLUS 300-450 m/min
hochwarmfeste Ni-Co-Legierungen hoher Materialabtrag 4 300-450 m/min
Werkstoffe (Triebwerk- und Feines Zerspanen ]
Turbinenbau) 7 B. Entgra?en 5 350-500 m/min
Grobes Zerspanen = 3 450-600 m/min
Gusseisenwerkstoffe grahu.guss hoher Materialabtrag C/3PLUS 450-600 m/min
aroguss f
pharog Feines Zerspanen 3 500-600 m/min
z. B. Entgraten
P tarkte Kunst Grobes Zerspanen = Alu 500-900 m/min
aserverstarkte Kunst- hoher Materialabt . E — 3
Sonstige/Kunststoffe stoffe, thermoplastische O_ e ey Ll S00=900im/min
Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen Alu 500-900 m/min

z. B. Entgraten

Grundsatz fiir den Einsatz: Je harter der Werkstoff, desto feiner die Zahnung.
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=il HIVI-Frasstifte

o.

Hartmetallfrasstift (Rotorfriaser) DIN 8032/8033 — 6 mm Schaft-@

Zylinderform ZYA, ohne Stirnverzahnung

format
professional quality

2500 Zahnung C 2504 Zahnung 4

2501 zahnung 3 PLUS 2506 zahnung5 Zylinderform ZYA

2502 Zahnung 3 2508 Zahnung Alu-Spezial

e 3
Bestell- Form 2500 2501 2502 2504 2506 2508 Kopf-@ Kopflange ~ Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d, I, Iy
Cc 3 PLUS 3 4 b) Alu-Spezial
for @ PFERD Eﬂg Eﬂg PEERD for@ mm mm mm

0005 ZYA 0413 14,10 19,65 - 23,60 19,65 - 4 13 55
0010 ZYA 0616 14,00 19,65 19,65 23,60 19,65 15,85 6 16 55
0015  ZYA 0820 18,15 27,30 27,30 32,80 27,30 - 8 20 60
0020 ZYA 1013 18,90 25,00 - 29,90 25,00 - 10 13 53
0025 ZYA 1020 17,40 31,10 31,10 36,70 31,10 - 10 20 60
0030 ZYA 1225 30,50 39,70 39,70 48,10 39,70 29,400 12 25 65
0035 ZYA 1625 38,50 50,70 50,70 61,20 - - 16 25 65

(230) (234) (234)

@® Schaft-¢ 8 mm

Zylinderform ZYA-S, mit Stirnverzahnung

(234) (234) (230)

=

2510 Zahnung C 2514 Zahnung 4
1 —
2511 Zahnung 3 PLUS 2516 Zahnung 5 E'L §§=
2512 zahnung3 2518 zahnung Alu
Bestell- Form 2510 2511 2512 2514 2516 2518 Kopf-¢ Kopflange ~ Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d, I, I
Cc 3 PLUS B 4 5 Alu
for @ EEET PFERD EEET EEET For @ mm mm mm
0005 ZYA-S 0413 15,20 22,30 - 26,70 22,30 - 4 13 55
0010 ZYA-S 0616 15,20 21,00 21,00 25,20 21,00 15,85 6 16 55
0015 ZYA-S 0820 20,10 30,40 30,40 36,40 30,40 - 8 20 60
0020 ZYA-S 1013 20,80 - - - - - 10 13 53
0025 ZYA-S 1020 21,50 35,00 35,00 42,00 35,00 22,90 ¥ @ 10 20 60
0027 ZYA-S 1025 - 39,50 - - - - 10 25 65
0030 ZYA-S 1225 33,60 44,10 44,10 53,00 44,10 29,40 ¥ @ 12 25 65
0035 ZYA-S 1625 42,30 56,80 56,80 68,20 56,80 - 16 25 65
(230) (234) (234) (234) (234) (230)
¥ Frasstifte sind nicht nachschleifbar. @ Schaft-g 8 mm
Kugelzylinderform WRC (Walzenrund) E
2520 Zahnung C 2524 Zahnung 4
2521  zahnung 3 PLUS 2526 zahnung 5 ; Walzenrund WRC
2522 zahnung 3 2528 zahnung Alu =, I
Bestell- Form 2520 2521 2522 2524 2526 2528 Kopf-@ Kopflange ~ Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d, I, Iy
Cc 3 PLUS 3 4 Alu
rormaD [ = B remsD o mm o
0005 WRC 0413 16,35 23,20 - 28,00 - - 4 13 55
0010 WRC 0616 16,15 22,70 22,70 27,00 22,70 18,50 ¥ ® 6 16 55
0015 WRC 0820 19,85 31,90 31,90 38,90 31,90 - 8 20 60
0020 WRC 1020 21,70 32,40 32,40 39,80 32,40 - 10 20 60
0025 WRC 1025 28,90 40,70 40,70 48,80 - - 10 25 65
0030 WRC 1225 34,30 48,90 48,90 57,70 48,90 25,00 ¥ @ 12 25 65
0035 WRC 1625 43,10 58,60 58,60 71,70 16 25 65

(234) (234)
® Schaft-g 8 mm

(230)
* Frasstifte sind nicht nachschleifbar.

8/52

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

(234) (2g4) (2;0)

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




HM-Frasstifte

Hartmetallfrasstift (Rotorfriaser) DIN 8032/8033 — 6 mm Schaft-@

Kugelform KUD

2530 Zahnung C 2536 Zahnung 5

2531 zahnung 3 PLUS 2538 zahnung Alu a = Kugelform KUD
e o — ] ————tr

2532 Zahnung 3 2540 Zahnung Alu-Spezial ' : . . |

2534  zahnung 4 R

SIS TS ES

Bestell- Form 2530 2531 2532 2534 2536 2538 2540 Kopf-¢  Kopflange Gesamtlénge

Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d, I, Iy
C 3 PLUS 8 4 5 Alu Alu-Spezial

format) B B e e format)  formab) mm mm mm
0005  KUD 0403 14,95 20,10 - - 20,10 - - 4 3,6 45
0010  KUD 0605 14,95 19,10 19,10 23,00 19,10 - - 6 54 45
0015  KUD 0807 16,05 21,90 21,90 25,30 21,90 - 13,50 8 7 47
0020  KUD 1009 17,85 22,70 22,70 26,20 22,70 - - 10 9 49
0025 KUD 1210 24,10 31,10 31,10 36,70 31,10 18,10 ¥ ® - 12 10,8 50
0030 KUD 1614 29,90 41,50 - 50,70 41,50 - - 16 14,3 54
0035  KUD 2018 35,30 58,60 58,60 - - - - 20 18 58

(230) (234) (234) (234) (234) (230) (230)

¥ Frasstifte sind nicht nachschleifbar. @ Schaft-@ 8 mm

Geschossform SPG (Spitzbogen) @ )
2542 2546  zahnung 4 3

Zahnung C
2543  zahnung 3 PLUS 2548 zahnung5 e shaae Spitzbogen SPG

2544  zahoung 3 i =——m
s S = B =

Bestell- Form 2542 2543 2544 2546 2548 Kopf-¢  Kopflange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d; I Iy

C 3 pPFIE-RlI;js PF?RD PFERD PFERD

formaD B B B Bz [0 UL ULl

0005 SPG 0618 17,10 21,90 21,90 25,00 21,90 6 18 55

0010  SPG 1020 22,70 35,80 35,80 43,30 35,80 10 20 60

0015  SPG 1225 30,90 41,60 41,60 49,90 41,60 12 25 65

0020  SPG 1230 34,80 46,10 46,10 55,30 46,10 12 30 70

0025  SPG 1630 43,10 57,20 57,20 70,30 - 16 30 70
(230) (234) (234) (234) (234)

Tropfenform TRE |
25560 Zahnung C 2556 Zahnung 5 M
2552  zahnung 3 2558  zahnung Alu-Spezial T
2554 Zahnung 4 " \&

_ s = o

Bestell- Form 2550 2552 2554 2556 2558 Kopf-¢  Kopflange Gesamtlange

Tropfenform TRE

=
E
£
=
=
X
7}
o

Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d; I ly
C 3 4 5 Alu-Spezial
format) B e e format) mm mm mm
0005 TREO0610 18,15 - - 25,20 18,50 6 10 50
0010  TRE0813 19,95 - 37.80 - - 8 13 53
0015  TRE 1016 21,70 - 43,80 - - 10 16 56
0020  TRE 1220 31,90 37.80 45,20 37.80 26,400 12 20 60
0025  TRE 1625 44,30 - 66,70 - - 16 25 65
(230) (234) (234) (234) (230)

@ Schaft-@ 8 mm

Technische Beschreibung siehe Seite 8/51.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




HM-Frasstifte

Hartmetallfrasstift (Rotorfriaser) DIN 8032/8033 — 6 mm Schaft-@

Spitzkegelform SKM q; ) '°f°for'mat %
2560 Zahnung C

2562 Zahnung 3 Spitze abgettacht

2564 zahnung 4 g

2566 Zahnung 5

- : ! Spitzkegelform SKM
_ -

e
=
S —— |
Li
Bestell- Form 2560 2562 2564 2566 Kopf-@ Kopflinge ~ Winkel ~ Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d; I Iy
Cc 3 4 b)
format) e e e mm mm a mm
0005 SKM 0618 17,30 21,90 26,20 21,90 6 18 18° 55
0010  SKM 1020 27,30 26,60 31,90 26,60 10 20 28° 60
0015  SKM 1225 34,30 40,70 48,80 40,70 12 25 26° 65
(230) (234) (234) (234)

Rundkegelform KEL

2568 Zahnung C 2574 Zahnung 5
2570 Zahnung 3 2576 Zahnung Alu
2572 Zahnung 4 2578 Zahnung Alu-Spezial

Rundkegel KEL

e o < 0

Bestell- Form 2568 2570 2572 2574 2576 2578 Kopf-@ Kopflinge ~ Winkel ~ Gesamtlange

Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d, I, Iy
(o] 3 4 5 Alu Alu-Spezial
format) EE,E EE,E "E,g format) format) mm mm o mm
0005 KEL 1020 27,20 36,10 42,80 - - 27,30 10 20 14° 60
0010 KEL 1225 30,20 50,40 59,40 - - - 12 25 14° 65
0015 KEL 1230 33,20 54,90 68,00 54,90 26,70 ¥ @ - 12 30 14° 70
0020 KEL 1630 60,00 - 72,90 - - - 16 30 14° 70
(230) (234) (234) (234) (230) (230)

¥ Frasstifte sind nicht nachschleifbar. @ Schaft-@ 8 mm

Rundbogenform RBF (Baumform) @F I
2580 2586

E Zahnung C Zahnung 5

E

% 2582 Zahnung 3 2588 Zahnung Alu )

= LR :

‘f“ 2584  zahnung 4 e — Rundbogen RBF

SSSN———— S

Bestell- Form 2580 2582 2584 2586 2588 Kopf-¢  Kopflinge Gesamtléange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung d, I, Iy
Cc 3 4 5 Alu
rormaD s i G forme>  mm omm
0005 RBF 0618 17,10 22,50 25,70 22,50 23,50 6 18 55
0010 RBF 0820 19,15 36,50 43,80 - - 8 20 60
0015 RBF 1020 21,30 36,90 44,60 36,90 - 10 20 60
0020 RBF 1225 31,60 42,80 51,40 42,80 2230 % @ 12 25 65
0025 RBF 1630 43,50 58,90 72,40 - - 16 30 70
(230) (234) (234) (234) (230)
% Frésstifte sind nicht nachschleifbar. @ Schaft-@ 8 mm Technische Beschreibung siehe Seite 8/51.

8/54 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




HM-Frasstifte

Hartmetallfrasstift (Rotorfriaser) DIN 8032/8033 — 6 mm Schaft-@

fermat) B
professional quality %X
Flammenform B _———

2590 Zahnung C

2591 Zahnung 3 PLUS

2592 Zahnung 3 ‘&.

|

— i—CON

Bestell- Form 2590 2591 2592 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung d, I Iy
Cc 3 PLUS 3

format) e e mm mm mm
0005 B 0820 19,80 32,70 32,70 8 20 60
0010 B 1230 45,60 46,90 46,90 12 30 70
0015 B 1635 62,90 - - 16 35 75

(230) (234) (234)

Winkelform WKN

2598 Zahnung 3

ohne Stirnverzahnung

Winkel WKN

Bestell- Form 2598 Kopf-¢ Kopflange Winkel Gesamtlange
Nr. Zahnung 3 d, l, Iy
Eﬂg mm mm o mm
0005 WKN 1013 40,70 10 13 10° 53
0010 WKN 1213 44,70 12 13 20° 53
0015 WKN 1613 54,10 16 13 20° 53

(234)

Hartmetallfrasstift-Satz

Ausfithrung: Zahnung C, Schaft-@ 6 mm. 0D —
Lieferung in Kunststoffbox mit Schaumstoffeinlage, Eafgsi'omquamyat £
inkl. folgender Hartmetallfrasstifte: E
2 Frasstifte Zylinderform (Bestell-Nr. 2500) ZYA 0820, ZYA 1020 %
2 Frasstifte Kugelzylinderform (Bestell-Nr. 2520) WRC 0820, WRC 1020 «»
2 Frasstifte Kugelform (Bestell-Nr. 2530) KUD 0807, KUD 1009 (= =]

2 Frasstifte Geschossform (Bestell-Nr. 2542) SPG 1020, SPG 1225
1 Frasstift Rundkegelform (Bestell-Nr. 2568)  KEL 1020

1 Frasstift Baumform (Bestell-Nr. 2580) RBF 0820
N
I.!
Bestell- Anzahl 2600
Nr. for@
0010 10-teilig 227,50

(230)
Technische Beschreibung siehe Seite 8/51.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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=il HM-Kleinfrasstifte

o.

Hartmetall-Kleinfrasstift (Rotorfréser) DIN 8032/8033 — 3 mm Schaft-¢

Zylinderform ZYA

Hinweis: ZYA-S mit Stirnverzahnung.

—_

(230)

(234)

(234)

Fformat

professional quality

2602 Zahnung C
2604 zahnung 4 RS
9 ——
2606 Zahnung 5 =
Bestell- Form 2602 2604 2606 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung d, l, Iy
Cc 4 5
format) B B mm mm mm
0005 ZYA 0210 8,75 13,10 11,00 2 10 40
0010 ZYA 0313 8,70 11,00 11,00 8 13 43
0015 ZYA 0607 13,35 - 12,15 6 7 37
0020 ZYA 0613 13,20 13,45 12,15 6 13 43
0025 ZYA-S 0607 13,20 - 13,45 6 7 37
0020 ZYA-S 0613 - 13,45 - 6 13 43
(230) (234) (234)
Kugelzylinderform WRC % - .
2602 Zahnung C
2604 Zahnung 4
2606 Zahnung 5 -
Bestell- Form 2602 2604 2606 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung d, l, Iy
Cc 4 5
format) B B mm mm mm
0030 WRC 0210 8,70 12,25 12,25 2 10 40
0035 WRC 0313 8,90 12,25 12,25 8 13 43
0040 WRC 0613 13,20 14,75 14,75 6 13 43
(230) (234) (234)
Kugelform KUD b
Efl 2602  zahnungC
E
E 2604 Zahnung 4 -
X ’\
@ 2606 zahnung5 5 - ‘
(-] n—
. i
D |
Bestell- Form 2602 2604 2606 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung d, l, Iy
Cc
format) "E,g 'E,g mm mm mm
0045 KUD 0302 8,90 12,25 12,25 3 2 33
0050 KUD 0403 - 14,75 14,75 4 3 34
0055 KUD 0605 13,20 14,75 14,75 6 5 35

Technische Beschreibung siehe Seite 8/51.

8/56

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




HM-Kleinfrasstifte

Hartmetall-Kleinfrasstift (Rotorfréser) DIN 8032/8033 — 3 mm Schaft-¢

Winkelform WKN

2602 Zahnung C
2606 Zahnung 5
Bestell- Form 2602
Nr. Zahnung
(03
rormat)
0060 WKN 0307 10,05
0065 WKN 0607 13,20
(230)
Tropfenform TRE
2602 Zahnung C
2606 Zahnung 5
Bestell- Form 2602
Nr. Zahnung
Cc
rormat)
0070 TRE 0307 8,90
0075 TRE 0610 13,20

(230)

Flammenform B

2602 Zahnung C
2606 Zahnung 5
Bestell- Form 2602
Nr. Zahnung
C
rormat)
0080 3B 0307 8,90
0085 3B 0613 19,55

(230)

Spitzkegelform SKM

2606

Zahnung

11,60

12,80
(234)

2606

Zahnung

PEERD

=S
12,25
13,45
(234)

2606

Zahnung
5

PEERD

53
12,25

14,75
(234)

p—

Fformat

professional quality

ohne Stirnverzahnung

Kopf-@ Kopflange
d, 3
mm mm
3 7(8°)
6 7(10°

Kopf-@ Kopflange
d; I,
mm mm
3 7
6 10

e
“r e
-—3.|
Kopf-@ Kopflange
d1 2
mm mm
3 7
6 13
Spitze zbgefacht

Gesamtlange
h
mm

37
37

Gesamtlange
Iy
mm

37
40

Gesamtlange
Iy
mm

37
43

=
E
£
=
=
X
7}
o

2602 Zahnung C
2604 Zahnung 4
2606 Zahnung 5
Bestell- Form 2602
Nr. Zahnung
(o3
rormat)
0090 SKM 0307 8,90
0095 SKM 0311 8,90
0100 SKM 0613 13,20

(230)

Technische Beschreibung siehe Seite 8/51.

2604 2606 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Zahnung Zahnung d, 15 I,
5

e e mm mm mm

- 12,25 3 7 (22°) 37
12,25 12,25 3 11 (14°) 41
- 13,45 6 13 (26°) 43

(234) (234)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Hartmetall-Kleinfrasstift (Rotorfréser) DIN 8032/8033 — 3 mm Schaft-¢

Rundbogenform RBF (Baumform)

Fformat

m professional quality

,

=

2602 Zahnung C
2604 Zahnung 4
2606 Zahnung 5
Bestell- Form 2602
Nr. Zahnung
Cc
rormat)
0105 RBF 0307 8,90
0110 RBF 0613 13,20
(230)

Geschossform SPG

2604

Zahnung

PEERD

13,45
(234)

=

2602 Zahnung C
2604 Zahnung 4
2606 Zahnung 5
Bestell- Form 2602
Nr. Zahnung
©
rormat)
0115 SPG 0307 8,90
0120 SPG 0313 8,90
0125 SPG 0613 13,20
(230)

Hartmetall-Kleinfrasstift-Satz

Ausfiihrung: Zahnung C, Schaft-¢ 3 mm.
Lieferung in Kunststoffbox mit Schaumstoffeinlage,
inkl. Hartmetall-Kleinfrasstifte:

4 Fréasstifte Zylinderform ZYA 0210, ZYA 0313, ZYA 0607, ZYA 0613

2604

Zahnung
4

PEERD

12,25
12,25

13,45
(234)

2 Frasstifte Kugelzylinderform WRC 0210, WRC 0313

1 Frasstift Kugelform KUD 0403

1 Frasstift Winkelform WKN 0307

2 Fréasstifte Tropfenform TRE 0307, TRE 0610
1 Frasstift Flammenform 3B 0307

1 Frasstift Spitzkegelform SKM 0613

2 Frasstifte Baumform RBF 0307, RBF 0613
1 Frasstift Geschossform SPG 0307

Bestell- Anzahl
Nr.
0015 15-teilig

8/58

2601
rormat)

189,00
(230)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

2606 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Zahnung d, I, [l
5
e mm mm mm
12,25 3] 7 37
13,45 6 13 43
(234)
Sprize abgeflachy
.
- h : i
2606 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Zahnung d, l, Iy
5
B mm mm mm
12,25 3] 7 37
12,25 3 13 43
13,45 6 13 43
(234)

for@
professional quality

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




HSS-Frasstifte

HSS-Frasstift — 6 mm Schaft-@

Anwendungsempfehlungen: PFERD
1. HSS-Frasstifte missen vergleichsweise zu Hartmetallfrasstiften :m

mit niedrigen Drehzahlen eingesetzt werden.

2. Fur Anwendungssituationen, wenn hohe Drehzahlen nicht zur Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten fiir HSS-Fréasstifte

Verfligung stehen.

3. HSS-Frésstifte sind bei weichen Werkstoffen die wirtschaftliche I, X | | T | |
Alternative zu Hartmetallfrasstiften. bl N 1 | i |
4. Die Zahigkeit des Hochleistungs-Schnellstahls (HSS) bewirkt 1rae 1'"\.:"_-5‘_ ey v ot oy |
hohe Stabilitét der Zahnschneiden. povend R, VY] ,
] o I |

om e
_l.r_h‘:.__“‘.i,___hh_ﬁ |
L R -
'H‘P-'\-\.h-'r-*\h h-ﬁ,_\_ i
il f :
. St H:‘\..__ _

8
?el
] I/E:"(:l

Drehzahln [min']
T L1
| £
Fa
el
g £ L 4| 4
A XA
;j,i |
Schnittgeschwindighkeit V. [m/min]

| h""\.\,_
NS
- | L P |
o b .""\:\.
{ o —
i i
{ 1 “
I 1 i SO mnTNhw m
Werkzeugdurchmesser D [mm]
Zahnung 1 ohne Spanbrecher Im Diagramm sind die Schnittgeschwindigkeiten durch blaue diagonale

Geraden dargestellt. Die dem Werkzeugdurchmesser entsprechende
Senkrechte trifft auf die angegebene Schnittgeschwindigkeit (Diagonale).
Von dort wird in der Waagerechten am linken Rand die entsprechende
Maschinendrehzahl in 1/min bestimmt.

Zahnung 3 mit Spanbrecher Beispiel: HSS-Frasstift, Zahnung 1, Werkzeugdurchmesser 12 mm.

Grobes Zerspanen von NE-Metallen. Schnittgeschwindigkeit:
200-300 m/min. Drehzahl: 5300-8000 1/min.

Zahnung 5 ohne Spanbrecher

I

Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit

ungehértete, nicht Baustéhle, Kohlenstoff- | Grobes Zerspanen = 3 60— 80 m/min £

vergiitete Stahle bis stahle, Werkzeugstahle, | hoher Materialabtrag £

1200 N/mm? unlegierte Stahle, Feines Zerspanen 3 80-100 m/min %
Stahl- und (<35 HRC) Einsatzstahle, Stahlguss | 7. B. Entgraten 5 60— 80 m/min &

Stahlgusswerkstoffe Grobes Zerspanen = ; 60— 80 m/min (=]
rost- und séure- austenitische und hoher Materialabtrag
bestandige Stahle ferritische Edelstahle i
g Feines Zerspanen 1 80-100 m/min

z. B. Entgraten

Grobes Zerspanen =

. Alu-Legierungen, hoher Materialabtrag .
NE-Metalle weiche NE-Metalle Messing, Kupfer. Zink Foinos Zorspanen 1 200-300 m/min
z. B. Entgraten
Grobes Zerspanen = .
- - Grauguss hoher Materialabtrag £ B Sl
usseisenwerkstotie Sphéroguss Feines Zerspanen 3 80-100 m/min
z. B. Entgraten 5 80-100 m/min
faserverstarkte thermo- | Grobes Zerspanen = 1 200-300 m/min
. plastische und duro- hoher Materialabtrag
Sonstige/Kunststoffe . -
plastische Kunststoffe, Feines Zerspanen

Gummi, Holz z. B. Entgraten 1 250-300 m/min




MIUM L.
E HSS-Frasstifte
[-W

HSS-Frasstift — 6 mm Schaft-@

Zylinderform A, mit Stirnverzahnung
2610 Zahnung 1
2612 Zahnung 3

2614 zahnung 5 ’ﬁ E‘ ﬁ

Bestell- Form 2610 2612 2614 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung Zahnung d, I Iy
1 3 D)

e e e mm mm mm
0005 A 0413 ST - 7,35 - 4 13 60
0010 A 0616 ST 7.00 7,00 7.00 6 16 60
0015 A 0820 ST - 8,20 - 8 20 60
0020 A 1013 ST - 11,65 - 10 13 53
0025 A 1020 ST - 13,10 - 10 20 60
0030 A 1225 ST 15,05 15,05 15,05 12 25 65
0035 A 1625 ST - 19,35 - 16 25 65

(236) (236) (236)

Kugelzylinderform C
2616 Zahnung 1
2618 Zahnung 3

Bestell- Form 2616 2618 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
Nr. Zahnung Zahnung d, 5 Iy
1 3

e B mm mm mm
0005 C 0616 7,00 7,00 6 16 60
0010 C 0820 - 8,20 8 20 60
0015 C 1020 - 13,15 10 20 60
0020 C 1225 - 15,05 12 25 65

(236) (236)

Geschossform K

2622 Zahnung 3

Bestell- Form 2622 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
Nr. Zahnung d I I
3
= e mm mm mm
£ 0005 K 0618 7,00 6 18 60
] 0010 K 1020 13,65 10 20 60
ﬁ 0015 K 1225 14,40 12 25 65
0020 K 1630 19,35 16 30 70
(= =) (236)

Rundkegelform L
2624 Zahnung 3

Bestell- Form 2624 Kopf-@ Kopflange Winkel Gesamtlange
Nr. Zahnung d, I, Iy
e mm mm a mm
0005 L1230 15,05 12 30 14° 70
0010 L1630 19,35 16 30 14° 70

(236)
Technische Beschreibung siehe Seite 8/59.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




HSS-Frasstifte

HSS-Frasstift — 6 mm Schaft-¢@

Tropfenform O

2626 Zahnung 3
Bestell- Form
Nr.
0005 01220
0010 01625

Kugelform F

2628 Zahnung 1

2630 Zahnung 3

2632 Zahnung 5
Bestell- Form

Nr.

0005 F 0403
0010 F 0605
0015 F 0807
0020 F 1009
0025 F1210
0030 F1614

* ohne Spanbrecher

Spitzkegelform G

2634 Zahnung 1
2636 Zahnung 3
Bestell- Form
Nr.
0005 G 0618
0010 G 1020
0015 G 1225

Keulenform HSS 64

2640 Zahnung 3
Bestell- Bezeichnung
Nr.
0005 HSS 64

Winkelform HSS 63

2641 Zahnung 3
Bestell- Bezeichnung
Nr.
0005 HSS 63

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel,

2626
Zahnung
Eé?kg
13,55

19,35
(236)

2628 2630
Zahnung Zahnung
3
EE B
- 7.20*
- 7,00*
11,65 11,65
- 13,55
- 16,25
- 19,35
(236) (236)

e

2634 2636
Zahnung Zahnung
B B
- 7.00
11,65 11,65
- 15,05
(236) (236)
2640
Zahnung
E&S
15,05

(236)

=

264 1 Kleinster Kopf-¢@
Zahnung
3
B mm
15,05 8
(236)

=

Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
d I, ly
mm mm mm
12 20 60
16 25 65
e
] _
h ' !
(DA, T
2632 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Zahnung d, I Iy
5
B mm mm mm
- 4 3,6 55
- 6 54 55
11,65 8 7 55
- 10 Y 49
16,25 12 10,8 51
_ 16 14,3 54

Kopf-@ Kopflange Winkel Gesamtlange
d, 1, h
mm mm a mm
6 18 14° 60
10 20 28° 60
12 25 27° 65

GroRter Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
I, ly
mm mm mm
12 30 70

GroRter Kopf-@ Kopflange Winkel Gesamtlange
I, l;
mm mm o mm
12 30 7° 70

Technische Beschreibung siehe Seite 8/59.

die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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HSS-Frasstifte

HSS-Frasstift-Satz
Ausfithrung: Zahnung 3, Schaft-¢ 6 mm.

Lieferung in Kunststoffbox mit Schaumstoffeinlage,

2 Fréasstifte Zylinderform (Bestell-Nr. 2612)

1 Frasstift Kugelform (Bestell-Nr. 2630)

1 Frasstift Spitzkegelform (Bestell-Nr. 2636)
1 Frasstift Geschossform (Bestell-Nr. 2622)
2 Frasstifte Rundkegelform (Bestell-Nr. 2624)
1 Frasstift Tropfenform (Bestell-Nr. 2626)

1 Frasstift Stumpfkegelform
1 Frasstift Sonderform
Bestell- Anzahl
Nr.
0010 10-teilig

Ausfiihrung: Zahnung 3, Schaft-¢ 6 mm.
Lieferung in Kunststoffbox mit Schaumstoffeinlage,

2 Fréasstifte Zylinderform (Bestell-Nr. 2612)

2 Frasstifte Kugelzylinderform (Bestell-Nr. 2618)
4 Frasstifte Kugelform (Bestell-Nr. 2630)

2 Fréasstifte Spitzkegelform (Bestell-Nr. 2636)

3 Frasstifte Geschossform (Bestell-Nr. 2622)

2 Fréasstifte Tropfenform (Bestell-Nr. 2626)

1 Frasstift Sonderform

1 Frasstift Sonderform (Bestell-Nr. 2641)

1 Frasstift Sonderform (Bestell-Nr. 2640)
Bestell- Anzahl
Nr.
0018 18-teilig

HSS-Leichtmetallfrasstift

inkl. HSS-Fréasstifte:
A 1013 ST,A 1625 ST

F1614

G 1020

K 1630

L 1020, L 1630

01625

W 1220

HSS 45
2652
162,50

(236)

inkl. HSS-Fréasstifte:

A 0616 ST, A 1225 ST
C0616,C 1225

F 0403, F0807,F 1210, F 1614
G0618,G 1225

K 0618, K 1225, K1230
00610,0 1220

HSS 55
HSS 63
HSS 64
2653
217,00
(236)

Ausfiihrung: Mit Spezialzahnung und Innengewinde M 10, passend fur Aufspannbolzen mit

Schaft-¢ 6 mm oder 8 mm (Bestell-Nr. 2644).

Anwendung: Zum Entgraten von Leichtmetallgussteilen.

Bestell- Bezeichnung 2642 GroRter Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr. e mm mm mm
0005 HSS 119 31,50 20 53 62
0010 HSS 120* 29,50 20 45 54
* mit Spanbrecher (236)
Aufspannbolzen
Anwendung: Fiir Leichtmetallfrasstifte (Bestell-Nr. 2642) mit Innengewinde.
Bestell-  Bezeichnung 2644 Schaft-@ Lange Gewinde
Nr. B mm mm
0006 6/10 4,28 6 40 M 10
= 0008 8/10 6,70 8 40 M 10
E (236)
E
% HSS-Gravierfrasstift
(]
(-'=) Ausfiihrung: Mit Spezialzahnung, Schaft-¢ 6 mm.
Bestell- Bezeichnung 2650 Kopf-@ Kopflange Winkel o Gesamtlange
Nr. e mm mm mm
0001 301 7.10 3 2,7 - 60
0010 305 7,60 B 4,5 - 60
0013 306 7,60 3 4,5 34° 60
0016 307 7.60 3 4,5 - 60
0019 311 710 6 5,6 - 60
(236)

Technische Beschreibung siehe Seite 8/59.

8/62

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

PFERD

HSS 119

P -

HSS 120
mit Spanbrecher

PFERD

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleifstifte

Edelkorund-Schleifstift

Ausfiihrung: Edelkorund rosa AR, Harte O (mittel), keramische Bindung 5 V, universell einsetzbar, formstabil und kantenfest. PFERD
Anwendung: Fiir Stahl, Stahlguss, SchweiRnéhte. Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 15-40 m/s. %

Zylinderstift ZY — 3 mm Schaft-@, Korn Fein

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8450 [ ] O @)
Bestell-Nr. 0205 0306 0408 0510 0613 0810 0816 |- & |
Typ ZY 0205 ZYO0306 2ZY0408 ZYO0510 2ZY0613 2ZY0810 2ZY 0816
8450 Ex 1,42 1,24 1,24 1,24 1,31 1,24 1,26 :[1
Kopf-¢ x Kopfhohe Dx T mm 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 8x10 8x16
Korn Fein 100 100 100 100 100 80 80
VE 10 10 10 10 10 10 10
(855)
8450
Spitzbogenstift SP — 3 mm Schaft-@, Korn Fein
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8462 [ ) O O
Bestell-Nr. 0306 0510 B
Typ SP 0306 SP 0510 k- -
8462 = 1,44 1,51 .
Kopf-¢ x Kopfhche DxT ~ mm 3x6 5x10
Korn Fein 100 100
VE 10 10
(855)
. . 8462
Zylinderstift ZY — 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8453 L) O O
Bestell-Nr. 0510 0613 0816 1020 1032 1325 1604 1632
Typ ZY0510 ZY0613 ZY0816 ZY1020 ZY1032 ZY1325 ZY1604 ZY1632
8453 = 1,24 1,31 1,26 1,44 1,74 1,64 1,29 1,74 5
Kopf-@ x Kopfhéhe DxT ~ mm 5x10 6x13 8x16 10x20 10x32 13x25 16x4 16x32 [ —
Korn Grob 60 60 46 46 46 46 46 30
VE 10 10 10 10 10 10 10 10 ;
Bestell-Nr. 2004 2025 2513 2532 3216 4020 5025
Typ ZY2006 ZY2025 ZY2513 ZY2532 ZY3216 ZY4020 ZY5025
8453 < 1,51 1,68 1,68 2,13 1,93 225 2,90 8453
Kopf-¢ x Kopfhche DxT mm  20x6 20x25 25x13 25x32 32x16 40x20 50x25
Korn Grob 46 30 30 30 24 24 24
VE 10 10 10 10 5 5 5 —
(855) £
£
Zylinderstift ZY — 6 mm Schaft-@, Korn Fein =
A
Aluminium Stahl HM INOX Guss Kuf(\;S;SKIOﬁ Stein Lack w
Holz
Bestell-Nr.
8456 L) O O
Bestell-Nr. 0510 0613 0816 1020 1032
Typ ZY 0510 ZY 0613 ZY 0816 ZY 1020 ZY 1032
8456 BE= 1,24 1,31 1,26 1,44 1,74 o
Kopf-@ x Kopfhohe DxT ~ mm 5x10 6x13 8x16 10x20 10x 32 I I
Korn Fein 100 100 80 80 80 i
VE 10 10 10 10 10
Bestell-Nr. 1325 1632 2025 2532
Typ ZY 1325 ZY 1632 ZY 2025 ZY 2532
8456 i< 1,64 1,74 1,68 2,13 8456
Kopf-@ x Kopfhohe DxT ~ mm 13x25 16 x 32 20 x 25 25x32
Korn Fein 80 60 60 60
VE 10 10 10 10

(855)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




=
E
£
=
=
X
7}
o

Schleifstifte

LI
75
(-

Edelkorund-Schleifstift

Spitzbogenstift SP - 6 mm Schaft-@, Korn Grob

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8465 o O O
Bestell-Nr. 0510 0816 1320 2032
Typ SP 0510 SP 0816 SP 1320 SP 2032 s
8465 ix 1,51 1,54 1,84 2,52 L,
Kopf-@ x Kopfhdhe Dx T mm 5x10 8x16 13x20 20x 32
Korn Grob 60 46 46 30 1
VE 10 10 10 10
(855)
8465
Kugelstift KU — 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8468 ® O O
Bestell-Nr. 0808 1616 2020
Typ KU 08 KU 16 KU 20
8468 i 1,51 1,92 2,16
Kopf-¢ D mm 8 16 20
Korn Grob 46 30 30
VE 10 10 10
(855)
8468
Kegelstift KE — 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8471 o O O
Bestell-Nr. 1025 1645 2032
Typ KE 1025 KE 1645 KE 2032
8471 i< 1,89 2,91 2,32
Kopf-¢ x Kopfhéhe Dx T mm 10x 25 16 x 45 20x 32
Korn Grob 46 46 30
VE 10 10 10
(855)
8471
Werkzeugschleifstift - 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8459 o O O
Bestell-Nr. 0703 0705 0706 0708 (&
Typ 703 705 706 708
8459 i< 1,47 147 147 1,47 1
Kopf-@ x Kopfhéhe Dx T  mm 3x8 5x8 6x10 8x12
Korn Grob 100 80 80 80
VE 10 10 10 10
(855)
8459

8/64

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schleifstifte

Edelkorund-Schleifstift-Satz

Ausfiihrung: Edelkorund rosa AR, Harte O (mittel), keramische Bindung 5 V, 1 PFERD
universell einsetzbar, formstabil und kantenfest. ; %X

8474 8477
KorngréRe fein. Schaft-g 3 mm. KorngroRe grob. Schaft-g 6 mm.
11 Schleifstifte Zylinderform 5 Schleifstifte Zylinderform (Bestell-Nr. 8453)
(Bestell-Nr. 8450) ZY 0510 (je 2 Stiick), ZY 1013, Z2Y 1320, ZY 2006, ZY 2013,
ZY 0810 (je 2 Stick), ZY 1604 (je 2 Stiick), ZY 2025
ZY 0408, ZY 0613, ZY 0802, ZY 1013, 1 Schleifstift Walzenrundform WR 2025
ZY 1303 1 Schleifstift Walzenkegelform WK 2025
1 Schleifstift Walzenrundform WR 0510 1 Schleifstift Kugelform (Bestell-Nr. 8468)
1 Schleifstift Kugelform KU 05 KU 16
2 Schleifstifte Spitzbogenform 1 Schleifstift Spitzbogenform (Bestell-Nr. 8465)
(Bestell-Nr. 8462) SP 0306, SP 0816 SP 1320
1 Schleifstift Kegelform (Bestell-Nr. 8471)
KE 2020
8477
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8474/8477 [ ] O @)
Bestell- Anzahl 8474 Bestell- Anzahl 8477
Nr. E,g Nr. 'E,g
0001 15-teilig 22,70 0001 10-teilig 19,70
(855) (855)

Normalkorund-Schleifstift - 6 mm Schaft-¢

Ausfiihrung: Normalkorund AN, Harte N, PFERD
Kunstharzbindung braun. Zylinderform.

Anwendung: Fiir Stahl, besonders fiir Edelstahl.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 20—40 m/s.
Aluminium Stahl HM INOX Guss Kurg}:sK!oﬁ Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8480 O 0 O O
Bestell- Typ 8480 Kopf- x Korn Grob VE —
Nr. e Kopfhohe D x T
- mm
1032 ZY 1032 1,81 10x 32 46 10 1
1325 ZY 1325 1,69 13x25 46 10
1632 ZY 1632 1,87 16 x 32 30 10
2025 ZY 2025 1,81 20x 25 30 10
4020 ZY 4020 2,29 40x 20 24 5
5013 ZY 5013 2,36 50x 13 30 5
5025 ZY 5025 317 50x 25 24 5 —
(855) g
E
Mischkorund-Schileifstift - 6 mm Schaft-@ =
(]
Ausfiihrung: Mischkorund ADW, Harte M, 8482  zylinderstift zY co
keramische Bindung.
8484 Spitzbogenstift SP

Anwendung: Fiir Stahl, Stahlguss und Edel-
stahl. Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit

20-40 m/s.
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8482/8484 O ® @ O
Bestel-  Typ 8482 8484  Kopf-¢ x Kopfhohe DxT  Korn Grob  VE | e B =
Nr. 53 b O] 4 |
1632 ZY 1632 1,74 - 1632 30 10 1 ‘
2025  ZY 2025 1,68 = 20x 25 30 10
2032  SP2032 - 2,52 20x 32 30 10 P L
2040  ZY 2040 2,21 - 20x40 30 10 8482 8484
3232 7Y 3232 2,39 = 32x32 24 5

(855) (855)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Feinschleifstifte/Diamant-Schleifstifte

POLIFLEX®-Feinschleifstift

Ausfithrung: Edelkorund K 120, hart, Farbe gelbbraun. Erhéhte
Oberflachenqualitédt bei guter Standzeit. Umfangsgeschwindigkeit
max. 50 m/s. Zylinderform.

Anwendung: Zur Bearbeitung von Kalt- und Warmarbeitsstahl
sowie Edelstahl. Auch fir den Feinschliff von allen Metallen geeignet.
Ideal geeignet zum Feinschleifen, zur Vorbereitung von Polierarbeiten
und Verrundungen von Kanten.

Hinweis: Die Feinschleifstifte lassen sich mit Abrichtwerkzeugen
problemlos profilieren.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.
8440 @) [ ] @) [ ] ]

Bestell- ) 8440  Hohe Schaft-¢  VE Bestell- ¢ 8440  Hohe Schaft-p  VE

Nr. mm B mm mm Nr. mm Eic mm mm

0610 6 2,52 10 B 10 1530 15 3.25 30 6 10

0812 8 2,65 12 & 10 2030 20 3,62 30 6 10

1015 10 2,65 15 & 10 3030 30 5,25 30 6 5

1220 12 2,65 20 B 10 (847)

(847)
Diamant-Schleifstift

Ausfiihrung: In galvanischer Belegung, zum schnellen Abtragen Hinweis: Zur Vermeidung von thermischen Randzonenschadigungen
besonders gut geeignet. Universalkérnung: D 126 — mittel der Werkstlicke und zur Verlangerung der Standzeit des Werkzeuges
(nach FEPA-Norm). empfehlen wir den Einsatz von Kiihischmierstoffen.

Anwendung: Zum Werkzeug- und Produktionsschleifen von harten
Werkstoffen. Diamantstifte werden zur Bearbeitung von Hartmetall
und Keramik — vor- und fertig gesintert — eingesetzt. Folgende weitere
Einsatzgebiete sind: Bearbeitung von GFK und artverwandten
Werkstoffen, Grafit, Ferrit, Guss, Glas sowie bedingt auch
fir Nichteisenmetalle.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8486/8467/8489/8490 O o o [ ] [ ] O O
Zylinderform

Bestell- ¢ x Hohe 8486 8467 Gesamtlange mm  Schaft-¢ mm

Nr. mm  format) 'E,,g 8486 8467 8486 8467

0010 1 x 4 6,20 6,70 45 40 & 2

0014 14x 4 - 6,80 - 40 - B

0015 15x 4 6,20 - 45 - 3 -

0020 2 x 5 6,60 - 45 - 3 -

0019 2 x 4 - 7.95 - 40 - 3

0030 3 x 5 6,60 - 45 - 8 -

0029 3 x 4 - 8,75 - 40 - 8

0040 4 x 5 7.70 8,90 45 50 3 3

0049 5 x 5 - 10,65 - 50 - 3
= 0050 5 x 6 8,85 - 45 - 8 -
£ 0060 6 x 6 975 1205 45 60 3 6 1
5 0069 8 x 8 - 15,40 = 60 - 6 I £ PFERD
5 0080 8 x10 1320 - 70 - 6 - 8486 (_)I‘@ 8467 %@
(7] 0090 10 X 8 _ 17’90 _ 60 _ 6 professional quality :|
(-=1 0100 10 x10 14,95 = 70 6 =

0120 12 x10 17,35 - 70 6 -

0110 12 x 8 - 21,20 - 60 - 6

(857) (858)
Kugelform
Bestell- @ 8489 8490 Gesamtlange mm  Schaft-@
Nr. mm  format) E,g 8489 8490 mm

0010 1 - 8,30 - 45 3

0020 2 8,00 10,30 45 45 8

0030 3 8,35 10,40 45 45 B

0040 4 8,35 11,65 45 45 3

0050 5 8,35 15,05 45 45 3

0060 6 13,95 17,65 70 45 8 l

0080 8 16,05 22,30 70 60 6

0100 10 19,55 28,80 70 60 6

0120 12 24,40 36,20 70 60 6 8489 forn@ 8490

(857) (858) professional quality

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Filzstifte/Filzscheiben/Tuchringe

Filzstift - 6 mm Schaft-@
Ausfiihrung: Aus stabilem Filz mit Metallschaft.

Anwendung: Zum Bearbeiten von vorgeschliffenen Teilen. Zum Polieren von Oberflachen,

Hohlkérpern und profilierten Werkstiicken.

Hinweis: Wir empfehlen den Einsatz von Schleif- und Polierpaste (Bestell-Nr. 8611)
oder Einschleifmasse (Bestell-Nr. 8608) fiir optimale Polierergebnisse.

ZYA [i

ZYA SPK WRC TRE
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040
Typ ZYA ZYA SPK WRC
8602 ix 2,85 4,94 353 4,55
Kopf-@ mm 10 20 15 20
Kopflange mm 14 25 20 25
Schaftlange mm 40 40 40 40
VE 10 10 10 10
Filzscheibe

Ausfiihrung: Aus stabilem Filz.

Anwendung: Mit Hilfe von Aufspannbolzen (Bestell-Nr. 8600) zum Polieren von Oberflachen

bei vorgeschliffenen Teilen.

Hinweis: Wir empfehlen den Einsatz von Schleif- und Polierpaste (Bestell-Nr. 8611)

oder Einschleifmasse (Bestell-Nr. 8608) fiir optimale Polierergebnisse.
Bestell- @ 8599 Breite Bohrung

Nr. mm e mm mm
0080 80 6,55 10 10
0100 100 19,10 20 10
0125 125 26,30 20 20
0150 150 39,60 25 20
0200 200 80,60 30 20
(868)
Tuchring

Ausfiihrung: Aus gewelltem Tuch in verschiedenen Harten, fest in einem Metallring eingefasst.

Anwendung: Zum Bearbeiten von vorgeschliffenen Teilen. Mit Hilfe von Aufspannbolzen
(Bestell-Nr. 8600) zum Polieren von Oberflachen, Hohlkérpern und profilierten Werkstiicken.

8597 Harte Ausfiihrung.
Zum Vorpolieren von Stahl und rostfreiem Stahl, Aluminium,
Messing und Buntmetallen.

8596 weiche Ausfiihrung.

Fir die Hochglanzpolitur von allen Metallen und Kunststoffen.

Hinweis: Wir empfehlen den Einsatz von Schleif- und Polierpaste (Bestell-Nr. 8611)
oder Einschleifmasse (Bestell-Nr. 8608) fiir optimale Polierergebnisse.

Bestell- ) 8597 8596 Breite Bohrung
Nr. mm e E,.g mm mm
0080 80 2,78 2,33 10 10
0100 100 3.1 2,59 10 10
0125 125 3,96 3,39 10 20
0150 150 5,60 3,96 10 20
0200 200 9,80 7.15 10 20
(868) (868)
Aufspannbolzen
Anwendung: Zur Aufnahme von Filzscheiben (Bestell-Nr. 8599)
und Tuchringen (Bestell-Nr. 8596 und 8597).
Bestell- Schaft-g 8600 Bohrung
Nr. mm e mm
0010 8 8,35 10
0020 12 22,90 20
0030 MK1 30,80 20
(868)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

KEL II

0060 0070 0080
KEL KEL KEL
4,55 5,70 7,70
20 25 30
25 30 35
40 40 40
10 10 10
(868)
PFERD

PFERD
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Schleiffeilen

Schileiffeilen aus Edelkorund in keramischer Bindung finden Anwen-
dung im Formen- und Werkzeugbau, im allgemeinen Maschinen- und
Apparatebau, zum Werkzeugschleifen oder Entgraten, zum Nach-
bearbeiten an Spritz-, Press- und Druckguss-Werkzeugen und vor
allem auch an allen Werkzeugen fiir die Kunststoff-Industrie.

Schileiffeile Edelkorund

Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten Werkzeugen,
Prézisionsmessgeraten, Schablonen und &hnlichen Gegensténden.
Gebrauch trocken, mit Wasser oder Ol.

Aluminium

Kunststoff
GFK
Holz

Stahl HM INOX Stein

Bestell-Nr.
8546/8549/8552/8555/8567/8558 ® o
j i})
O
Schleiffeile, Vierkant
Bestell-Nr. 0015 0025 0035 0040 0045 0055 0060 0065 0070 0075
Abmessung mm 6x100 8x100 10x100 10x100 10x100 13x150 13x150 16x150 16x150 16x 150
8546 3,60 3,95 3,95 3,95 3,95 5,35 5,35 5,80 5,80 5,80
Ausfiihrung Fein (F)  Mittel (M) Grob (G)  Mittel (M)  Fein (F)  Mittel (M)  Fein(F)  Grob (G) Mittel (M)  Fein (F)
Kérnung 360 220 120 220 360 220 360 120 220 360
(865)
Schieiffeile, Dreikant ’
Bestell-Nr. 0010 0015 0025 0030 0035 0040 0045 0050 0055 0060 0065 0070 0075
Abmessung mm 6x100 6x100 8x100 8x 100 10x 10010 x 10010 x 10013 x 15013 x 15013 x 15016 x 15016 x 15016 x 150
8549 450 450 500 500 500 500 500 640 640 640 670 670 6,70
Ausfiihrung Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F) Grob (G) Mittel (M) Fein (F) Grob (G) Mittel (M) Fein (F) Grob (G) Mittel (M) Fein (F)
Kérnung 220 360 220 360 120 220 360 120 220 360 120 220 360
(865)
Schleiffeile, rund /
Bestell-Nr. 0025 0030 0040 0045
Abmessung mm 8x 100 8x 100 10 x 100 10 x 100
8552 5,50 5,50 5,50 5,50
Ausfiihrung Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F)
Kérung 220 360 220 360
(865)
Schleiffeile, halbrund /
Bestell-Nr. 0040 0045 0055
Abmessung mm 10x 100 10 x 100 13 x 150
8555 5,00 5,00 6,40
Ausfiihrung Mittel (M) Fein (F) Mittel (M)
Kérnung 220 360 220
(865)
Schleiffeile, Messerklingenform ,
Bestell-Nr. 0100 0105
Abmessung mm 25 x 3/1 x100 25 x 3/1 x 100
8567 4,92 4,92
Ausflihrung Mittel (M) Fein (F)
Kérnung 220 360
(865)
Schleiffeile, flach /
Bestell-Nr. 0010 0035 0040 0045 0070 0075
Abmessung mm 6x3x100 10x5x 100 10x5x 100 10x5x 100 16 x 8 x 150 16 x 8 x 150
8558 3,18 3,60 3,60 3,60 5,20 5,20
Ausfiihrung Mittel (M) Grob (G) Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F)
Kérnung 220 120 220 360 220 360
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Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.
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Schleiffeilen

Schleiffeilen aus Silicium-Carbid in keramischer Bindung finden Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall und zum
Anwendung im Formen- und Werkzeugbau, im allgemeinen Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas, Gestein, Grauguss und
Maschinen- und Apparatebau, zum Werkzeugschleifen oder Entgraten, &hnlichen Materialien. Gebrauch trocken, mit Wasser oder Ol.
zum Nachbearbeiten an Spritz-, Press- und Druckguss-Werkzeugen

und vor allem auch an allen Werkzeugen fiir die Kunststoff-Industrie.

Schleiffeile Silicium-Carbid

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8573/8576/8579/8582/8588/8585 [ ] O [ ] [ ) [ ) { ]
Schleiffeile, Vierkant

Bestell-Nr. 0025 0040 0045 0055 0060 0070 0075
Abmessung mm 8x 100 10x 100 10 x 100 13 x 150 13 x 150 16 x 150 16 x 150
8573 418 4,18 418 5,70 5,70 6,10 6,10
Ausfiihrung Mittel (M) Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F)
Kérnung 220 220 360 220 360 220 360

(865)

\

Schileiffeile, Dreikant

Bestell-Nr. 0010 0015 0025 0030 0035 0040 0045 0050 0055 0060 0065 0070 0075
Abmessung mm 6x100 6x100 8x100 8x 100 10x 10010 x 10010 x 10013 x 156013 x 15013 x 15016 x 15016 x 15016 x 150
8576 4,77 4,77 5,25 5,25 5,40 5,40 5,40 6,75 6,75 6,75 7.10 710 7.10
Ausfiihrung Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F) Grob (G) Mittel (M) Fein (F) Grob (G) Mittel (M) Fein (F) Grob (G) Mittel (M) Fein (F)
Kérnung 220 360 220 360 120 220 360 120 220 360 120 220 360

(865)

\

Schileiffeile, rund

Bestell-Nr. 0025 0040 0045
Abmessung mm 8x 100 10 x 100 10 x 100
8579 5,85 6,00 6,00
Ausfiihrung Mittel (M) Mittel (M) Fein (F)
Kérnung 220 220 360

(865)

Schileiffeile, halbrund

\

(865)

Schleiffeile, flach

Bestell-Nr. 0040 0060

Abmessung mm 10 x 100 13 x 150

8582 5,25 6.75

Ausfiihrung Mittel (M) Fein (F)

Kérnung 220 360 =

(865) &3]
E
)
-=
&
Schleiffeile, Messerklingenform (o)

Bestell-Nr. 0105

Abmessung mm 25 x 3/1 x 100

8588 5,10

Ausflihrung Fein (F)

Kérnung 360

Bestell-Nr. 0010 0015 0040 0045 0070 0075
Abmessung mm 6x3x100 6x3x100 10x5x 100 10x5x 100 16 x 8 x 150 16 x 8 x 150
8585 338 338 3,75 3,75 5,40 5,40
Ausfiihrung Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F) Mittel (M) Fein (F)
Koérnung 220 360 220 360 220 360

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schleiffeilen

Der Original Arkansas Naturstein eignet sich hervorragend zum
Scharfen von ganz feinen und empfindlichen Schneiden. Seine
besonders gleichméaRige Struktur sowie die hohe Feinheit und Harte
sind die Voraussetzung flr eine sanfte, aber exakte Schneidwirkung,
bei einer sehr geringen Abnutzung.

Hart Arkansas Feile

Die Steine sind am besten mit diinnfliissigem Ol oder Petroleum
zu verwenden.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8574/8577/8580/8583/8589/8586 o O ® [ ] o o
3};
Schileiffeile, Vierkant ’
Bestell-Nr. 0005 0010 0015 0020 0025
Abmessung mm 6 x 100 10 x 100 13x 100 13 x 150 16 x 150
8574 5,80 9,90 12,35 17,25 28,00
(865)
Schileiffeile, Dreikant ,
Bestell-Nr. 0005 0010 0015 0020 0025
Abmessung mm 6 x 100 10 x 100 13x 100 13 x 150 16 x 150
8577 7,30 10,75 12,40 20,90 25,60
(865)
Schleiffeile, rund
Bestell-Nr. 0005 0010 0015
Abmessung mm 6 x 100 10 x 100 13 x 100
8580 10,25 16,90 20,80
(865)
Schieiffeile, halbrund \L_f.r-'
Bestell-Nr. 0010
Abmessung mm 10 x 100
8583 13,20
(865)
Schileiffeile, Messerklingenform
Bestell-Nr. 0070
Abmessung mm 25 x 3/1 x 100
8589 15,50
(865)
Schileiffeile, flach
Bestell-Nr. 0005 0010 0015
Abmessung mm 6x3x100 10x5x 100 13x6x 100
8586 6.30 7,70 9,65
(865)
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Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.
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Schleiffeilen/Abziehsteine

Abziehfeilen-Sortiment

Ausfithrung: Zusammenstellung aus haufig eingesetzten Schleiffeilen vom Grob- bis

zum Feinstschliff.

Lieferung im Holzkasten, inkl:

3 Stiick Schleiffeilen Edelkorund dreikant (Bestell-Nr. 8549) 10 x 100 mm grob, mittel und fein
1 Stick Schleiffeile Edelkorund rund (Bestell-Nr. 8552) 10 x 100 mm mittel

1 Stick Hart Arkansas Feile dreikant (Bestell-Nr. 8577) 10 x 100 mm
Bestell- Ausfiihrung 8592
Nr.
0005 5-teilig 31,80
(865)
Abziehstein Super Arkansas Brocken
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8570/8571/8591 ] L J O
Ausfiihrung: 2-seitig verwendbar. Vorderseite extrafein, Riickseite grob. ® j»
Anwendung: Zum Bearbeiten von Tischlermessern und allgemeinen Schneidwerkzeugen. 0
Bestell- Abmessung 8570 VR SUPER
Nr. mm | ARKANSAS
4 B aa ﬂ ' [
0005 100 x 50 x 20 5,95 —— e i
0010 115 x 60 x 20 8,30
0015 125 x 50 x 20 8,00
0020 130x 70 x 20 7,75
0025 150 x 50 x 25 9,00
0030 200 x 50 x 25 12,70
(865)

Abziehstein Silicium-Carbid
Ausfiihrung: 2-seitig verwendbar. Vorderseite extrafein, Riickseite grob.
Anwendung: Zur universellen Bearbeitung bei Nass- und Trockenschliff.
Hinweis: Nach Nassschliff mit Ol oder Petroleum nicht mehr fiir den Trockenschliff verwendbar.

Bestell- Abmessung 8571
Nr. mm
0015 125 x 50 x 20 8,50
0025 150 x 50 x 25 10,70
0030 200 x 50 x 25 12,40

(865)

Abziehstein Original Hart Natur Arkansas

Ausfiihrung: Aus Naturstein mit gleichmaRiger Struktur, hoher Feinheit und Hérte.
Lieferung im Holzkasten.

Anwendung: Fiir die Feinstbearbeitung von Werkzeugen.

Bestell- Abmessung ca. 85 1 =
Nr. mm E
0005 100 x 40 x 20 13,90 3
0010 175 x 50 x 25 44,90 g
(865)
(==

Diamant-Abziehstein

Ausfithrung: 3M™ Diamant-Abziehstein auf Aluminiumunterlage. Diamantkorn in
Nickelbindung (N-Type). Wasserfest, emulsionsfest.

Anwendung: Fiir das Scharfen und Abziehen von Schrifteisen, Meil3eln, Stechbeiteln und
Schneiden an Werkzeugen. Zum Brechen von Schnittkanten an Glas, Stein und allen harten

Werkstoffen.
Bestell-  Abmessung 8594 Kérmung VE
Nr. mm M
0005 25 x 100 21,00 N 20 5
0010 25 x 100 21,00 N 40 5
0015 50 x 150 48,40 N 20 5
0020 50 x 150 48,40 N 40 5
(812)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Handldpper/Schleifpaste

Handlapper
Ausfiihrung: Mit Kunststoffgriff in 4 ver- von Fasen an Frei- und Spanwinkelflachen,
schiedenen Farben. Gesamtlange 125 mm, zum Brechen von Hartmetall- und HSS-
Lappschicht 60 x 20 x 10 mm. Schneidkanten nach dem Schliff und zum

Nachlappen von eingespannten Hobelwerk-
zeugen, Drehmeil3eln, Frasern, Messerkopfen,
Bohrern, Reibahlen, Stanzwerkzeugen usw.

Anwendung: Zum Abziehen von Schneid-
kanten, zur Beseitigung von Aufbauschneiden
sowie zur Erhéhung der Werkzeugstandzeit.

Die Schneiden werden unter einem Winkel
von 25° bis 40° abgezogen. Ideal zum Léppen Aluminium Stahl HM INOX Guss KugslgitON Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8593 O (] ®)
Bestell- Koérnung 893 Korn Verwendung

Nr. um
0180 180 (gelb) 35,40 130 fiir Hartmetallwerkzeuge groRer Querschnitte
0220 220 (blau) 35,40 100 fiir Hartmetallwerkzeuge mittlerer Querschnitte
0360 360 (rot) 35,40 50 fiir kleine Hartmetall- und Naturstahlwerkzeuge
0500 500 (griin) 35,40 25 fiir kleinste Hartmetall- und Naturstahlwerkzeuge
(867)

Lapp- und Schleifpaste

Ausfiithrung: Lieferung in Tuben & 100 g. eine feinere Kérnung (750 bis 2000) .
Anwendung: Fiur die Maschinen- und Hand- verwendet. . 5
lappung. Vor dem Gebrauch im Verhéltnis Hinweis: Wasserlosliche Lapp- und Schleif-

1:5 bis 1:100 mit Ol, Terpentin oder Benzol paste auf Anfrage.
verdlinnen. Zur Bearbeitung von harten

Werkstoffen wird eine grébere Kérnung
(80 bis 500) und bei weichen Werkstoffen Aluminium Stahl HM INOX Guss Ku'ésplsKm" Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8605 O o O
Bestell- Koérnung 805 KorngroRe Bestell- Kornung 860 KorngroRRe

Nr. pm Nr. um

0120 120 29,10 180 0750 750 35,00 10
0180 180 29,10 130 1000 1000 35,70 5
0220 220 30,20 100 1500 1500 37,40 B
0360 360 31,20 50 2000 2000 38,70 1
0500 500 32,50 25 (867)

(867)

Einschleifmasse, 6ll6slich
Ausfiihrung: Lieferung in Dosen a 250 g.

== b
Anwendung: Zum Einschliff von Teilen aus

Stahl, Buntmetallen und Kunststoffen. Die Paste
kann mit Ol verdiinnt oder entfernt werden.

Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8608 O o ® O o
Bestell- Bezeichnung 8608 KorngroRe 1
g Nr. momm
:E 0001 Nr. 1 11,65 grob (fir Vorschliff)
@ 0002 Nr. 2 11,65 mittel
2 0003 Nr. 3 11,65 fein (fiir Nachschliff)
(869)

(= =)

Schleif- und Polierpaste in Blockform

Ausfiihrung: Vorschleifkomposition, stark greifend

i l
(mit feinem Schmirgel). “ “ Hi E
Lieferung in Blocken a 1 kg. 8611 0002 | 8611 0003

86110001 !

Anwendung: Zur Verwendung an Filz-, Fell-,

Lappenscheiben sowie Biirsten. B Kunststoff )
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.
8611 O o o O [ J
Bestell- Material 8611
N Zen
0001 Weile Polierkomposition fiir Edel- und Weichmetalle, Pressstoffteile 11,60
0002 Blaue Polierkomposition fiir VA-Stahle 11,60
0003 Polierkomposition Supra-WeiB feinste Qualitat fiir Acryl, Edel- und Weichmetalle 11,60

8/72 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Erweiterung im
Bereich Satinieren

3M™ Match and Finish System Minibander zum Mattieren von Edelstahl und NE-Metallen.
Mit hoher Schneidleistung, sehr hoher Standzeit bei gleichmaRigem Schliffbild.

* Reduzierung der Oberflachenrauigkeit nach der Bearbeitung mit einem Schleifband

* Verringerung der Rautiefe von Metalloberflachen auf Rund- und Flachschleifmaschinen
vor dem Verchromen

» Angleichung vorher bearbeiteter Zonen
» Entgratung und Verrundung von Kanten
» Entfernen von Anlauffarben (z. B. PunktschweilRstellen)

Weiteres Zubehor finden Sie ab Seite 8/19.

L118/49
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