Vyhledavani a objednavani vyrobku

Skupiny vyrobku:

Vzhledem k tomu, Ze katalog obsahuje velmi rozsahlé mnozstvi
vyrobkd, jsou tyto v katalogu zafazeny dle jednotlivych obor(
do

Pro rychlou orientaci je na za¢atku kazdé z téchto hlavnich
vyobrazen prehled vyrobkl s ¢isly stranek na kterych jsou

Vyhledavani vyrobki v digitalni verzi katologu:

Digitalni verze katalogu je pro snadné vyhledavani vyrobkii

opatfenav zalozkami, které pfislusi jednotlivym skupinam vyrobku.

Rozbalenim zalozky zvolené skupiny se zobrazi dal$i zalozky
jednotlivych podskupin. Klepnutim na zalozku je automaticky
nalistovana strana na které zac¢ina zvolena podskupina vyrobku.
PFi zobrazovani katalogu z webovych stranek vyckejte
prosim na stazeni dat pro zobrazeni zalozek.
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Objednaci ¢isla:
Kazdy vyrobek v katalogu PREMIUM je oznacen jednoznaénym
osmimistnym objednacim &islem. Toto ¢islo vznika spojenim
dvou &tyfmistnych &isel, , které je
uvedeno na zacatku objednaciho ¢€isla a étyfmistného

, které oznacuije rlizna provedeni nebo velikost
pfislusného vyrobku.
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Spiralring-Drehfutter

Spiralring-Dreibacken-Drehfutter

Mit zylindrischer Zentrieraufnahme DIN 6350, Form A. DIN

Ausfithrung: Korper aus Guss oder Stahl mit einteiligen Backen und 6350
Spiralring, zentrisch spannend.

Lieferumfang: Dreibacken-Drehfutter mit einem Satz einteiliger
Umkehr-Backen (zur Verwendung als Bohr- und Drehbacke),
Spannschliissel und Befestigungsschrauben. Ab GroRe 400 mit

je einem Satz nach aulBen gestufter Backen (Bohrbacken) und

nach innen gestufter Backen (Drehbacken), Spannschliissel und i
Befestigungsschrauben.

Anwendung: Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen,
Rundtischen, Teilapparaten usw.

3001 Guss format
3002 stahl format
3003 Guss-zG R@Hm
3004 stahl-zs REumM

=
£
=
=]
]
=
=
=
]
=3
]

Bestell- GroRe 3001 3002 3003 3004 Zoll Durchgangs-  Zentrier- ~ Hohe ohne  Backen- Zentrier-

Nr. A for@ for@ RGHM RGHM bohrlIJEng-ng bohlgung Ba(l:)ken h('iJhe ti(éfe

mm Guss Stahl Guss-ZG Stahl-ZS mm mm mm mm mm
0080 80 273,50 284,00 - - 3.1/4 19 56 39,5 14 B
0100 100 332,00 369,00 - - 4 20 70 50 18 3
0125 125 363,50 418,50 - - 5 32 95 56 22,5 4
0160 160 416,50 475,50 - - 6.1/4 42 125 65 26 4
0200 200 483,00 543,00 - - 8 55 160 73,5 32,5 4
0250 250 616,00 690,50 - - 10 76 200 82 40 5
0315 315 1.010,00 ¢§ 1.107,00 4§ - - 12.1/2 103 260 95 46 5
0400 400 - - 1.943,000 2.365000  15.3/4 136 330 105 43 5
0500 500 - - 4.127,000 5.300,00 ¢ 20 190 420 120 54,5 5
0630 630 - - 5.587,000 7.212,009 25 240 545 135 54,5 7

(300) (300) (301) (301)

Spiralring-Dreibacken-Drehfutter

Mit Kurzkegelaufnahme DIN 55027. DIN

Ausfiihrung: Kérper aus Guss oder Stahl mit einteiligen Backen und 55027
Spiralring, zentrisch spannend.

Lieferumfang: Dreibacken-Drehfutter mit einem Satz einteiliger
Umkehr-Backen (zur Verwendung als Bohr- und Drehbacke),
Spannschlissel und Befestigungsschrauben. Ab GréRe 400 mit
je einem Satz nach auBBen gestufter Backen (Bohrbacken) und
nach innen gestufter Backen (Drehbacken), Spannschliissel und
Befestigungsschrauben.

Anwendung: Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen,
Rundtischen, Teilapparaten usw.

3008 Guss format
3010 stahl format

ofessional quality

3012 stahl-zs RGHM

Bestell- GroRe 3008 3010 3012 Kurzkegel- Durchgangs- KegelgroRe Hohe
Nr. A format) format) RGHM groRe bohrung-@ E B D
mm Guss Stahl Stahl-ZS mm mm mm
0001 160 469,00 527,00 - 4 42 63,5 66
0003 160 469,00 527,00 - 5 42 82,5 66
0005 200 573,50 627,00 - 5 55 82,5 74,5
0007 200 573,50 627,00 - 6 55 106,4 74,5
0009 250 733,00 859,00 - 5 76 82,5 83
0011 250 733,00 859,00 - 6 76 106,4 83
0013 315 1.128,00 4§ 1.236,00 «5§ - 6 103 106,4 96
0015 315 1.128,00 &b 1.236,00 «§ - 8 103 139,7 96
0001 400 - - 3.017,00 0 8 136 139,7 106
0003 400 - - 3.017,00 9 1 136 196,6 106
(300) (300) (301)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Spiralring-Dreibacken-Drehfutter ZS

Mit Kurzkegelaufnahme DIN 55029 mit Stehbolzen DIN (mit Stehbolzen fiir Camlock

fiir Camlock. 55029 lL,

Bestell- GroRe 3014  Kkur- Durch- Kegel- Hohe Bestell- GroRe 3014  Kurz- Durch- Kegel- Hohe

Ausfiihrung: Kérper aus Stahl, mit Spiralring,
zentrisch spannend.

Lieferumfang: Dreibacken-Drehfutter ZS mit je einem Satz nach auRen
gestufter Backen (Bohrbacken) und nach innen gestufter Backen
(Drehbacken), Spannschliissel und Befestigungsschrauben.

Anwendung: Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen,
Rundtischen, Teilapparaten usw.

Nr. A R&HM kegel  gangsboh-  groRe D Nr. A RSHM kegel  gangsboh-  gréRe D
rung-@ E B rung-@ E B
mm Stahl-ZS mm mm mm mm Stahl-ZS mm mm mm
= 0001 100 565,00 3 20 53,9 75 0015 250 1.289,00 0 8 76 139,7 83
s 0003 125 644,00 4 32 63,5 69 0017 315 1.807,00 ¢ 6 103 106,4 96
E 0005 160 803,00 4 42 63,5 66 0019 315 1.807,000 8 103 139,7 96
s 0007 160 803,00 5 42 82,5 66 0021 315 1.908,00 0 11 103 196,9 104
@ 0009 200 953,50 5 55 82,5 74,5 0023 400 3.174,000 8 136 139,7 106
o 0011 200 953,50 6 55 106,4 74,5 0025 400 3.174,000 11 136 196,6 106
0013 250 1.289,00 6 76 106,4 83 (301)
(301)
Spiralring-Vierbacken-Drehfutter ZG-ZS

Mit zylindrischer Zentrieraufnahme DIN 6350, Form A. DIN

Ausfiihrung: Kérper aus Guss oder Stahl mit einteiligen 6350

Backen und Spiralring, zentrisch spannend. PO JW

Lieferumfang: Vierbacken-Drehfutter ZG-ZS mit je einem Satz ! =k

nach aulBen gestufter Backen (Bohrbacken) und nach innen gestufter ] ;

Backen (Drehbacken), Spannschlissel und Befestigungsschrauben. I

Anwendung: Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen, o wL, \H: T E

Rundtischen, Teilapparaten usw. —Frs E j"

3017 GusszG ! 1
3019 stahi-zs

Bestell- GroRe 3017 3019 Zoll Durchgangs-  Zentrier- Héhe ohne Backen- Zentrier-
Nr. A RSHM RSHM bohrung-@ E  bohrung B Backen D hohe J tiefe C
mm Guss-ZG Stahl-ZS mm mm mm mm mm
0080 80 382,00 424,00 O 3.1/4 19 56 8915 14 3
0100 100 401,00 476,00 ¢ 4 20 70 50 18 3
0125 125 439,00 550,50 5 32 95 56 22,5 4
0160 160 523,00 646,50 6.1/4 42 125 65 26 4
0200 200 618,00 753,50 8 55 160 135 32,5 4
0250 250 852,50 1.076,00 10 76 200 82 40 5
0315 315 1.267,00 45 1.530,00 ¢ 12.1/4 103 260 95 46 5
0400 400 2.321,00 0 2.844,00 O 15.3/4 136 330 105 43 5
0500 500 4.967,00 O 5.772,00 ¢ 20 190 420 120 54,5 5
(301) (301)

Spiralring-Vierbacken-Drehfutter ZS

it Kurzkegelaufnahme DIN 55027. DIN

Ausfiihrung: Kérper aus Stahl, mit einteiligen Backen und 55027
Spiralring, zentrisch spannend.

Lieferumfang: Vierbacken-Drehfutter mit je einem Satz nach auRen
gestufter Backen (Bohrbacken) und nach innen gestufter Backen
(Drehbacken), Spannschliissel und Befestigungsschrauben.

Anwendung: Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen,
Rundtischen, Teilapparaten usw.

K
5

Bestel- GroRe 3021  Kurz  Durch-  Kegel-  Hohe Bestel- GroRe 30271  Kurzz  Durch-  Kegel-  Hohe
Nr. A RGHM kegel gangsboh-  groRe D Nr. A RGHM kegel  gangsboh-  groRe D
rung-¢ E B rung-@ E B

mm Stahl-ZS mm mm mm mm Stahl-ZS mm mm mm
0001 100 605500 3 20 58id) 75 0015 250 1.315,00 8 76 139,7 83
0003 125 685500 4 32 63,5 69 0017 315 1.883,00 ¢ 6 103 106,4 96
0005 160 813,50 4 42 63,5 66 0019 315 1.883,00 ¢ 8 103 139,7 96
0007 160 813,50 5 42 82,5 66 0021 315 2,006,000 11 103 196,9 104
0009 200 943,00 5 55 82,5 74,5 0023 400  3.503,00 ¢ 8 136 139,7 106
0011 200 943,00 6 55 106,4 74,5 0025 400 3503000 11 136 196,6 106
0013 250 1.315,00 6 76 106,4 83 (301)

(301)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Zubehor fiir Spiralring-Drehfutter

Ersatzbacke fiir Spiralring-Drei-/Vierbacken-Drehfutter
Ausfithrung: Nach auBen abgestuft, gehartet. A
Anwendung: Als Bohrbacke fiir Drehfutter DIN 6350. |
3024 3-teiliger Satz.
3036 3-teiliger Satz.
3038 4-teiliger Satz.

" I!
it 3024 fforl@
professional quality

Bestell-  GroRe 3024 3036 3038 Lange Breite Hohe

Nr. format) RSHM REyHM A B ©
mm 3 Backen 3 Backen 4 Backen mm mm mm e

0080 80 72,40 - 108,50 37 12 26 3 i N -

0100 100 81,70 92,60 122,00 48 14 335 i P N £
I [

0125 125 9290 105,00 139,00 52 18 415 . £

0160 160 101,00 11350 146,50 61 18 475 4 g

0200 200 11250 126,50 166,50 69 20 53,5 4 7

0250 250 14300 161,00 214,50 90 24 67,5 \ W o™

0315 315 24450 275,00 364,00 130 34 79,5 Fu v

0400 400 - 300,000 400,000 130 34 795 e

5063  500/630 oo 638,00 0 848,50 0 190 42 95 3036/3038 R{HM

Ersatzbacke fiir Spiralring-Drei-/Vierbacken-Drehfutter

Ausfiihrung: Nach innen abgestuft, gehértet. A 5 R\-‘c')-)l-llll
Anwendung: Als Drehbacke fiir Drehfutter DIN 6350. |
3048 3-teiliger Satz.
3050 4-teiliger Satz. o
" I!
—tEH -
1 il
Bestell- GroRe 3048 3050 Lange Breite Héhe
Nr. RSHM R{yHM A B ©
mm 3 Backen 4 Backen mm mm mm
0080 80 - 108,50 ¢ 37 12 26 4
0100 100 92,60 122,00 48 14 335
0125 125 105,00 139,00 52 18 41,5 3048/3050
0160 160 113,50 146,50 61 18 47,5
0200 200 126,50 166,50 69 20 535
0250 250 161,00 214,50 90 24 67,5
0315 315 275,00 364,00 130 34 79,5
0400 400 300,00 ¢ 400,00 ¢ 130 34 79,5
5063 500/630 638,00 O 848,50 O 190 42 95

(301) (301)

Ersatzbacke fiir Spiralring-Drei-/Vierbacken-Drehfutter
Ausfiihrung: Aus 16MnCrb5, ungehartet.

Ungestufte Blockbacke. A B
3028 3-teiliger Satz. f
3040 3-teiliger Satz. ‘
Q
3042 4-teiliger Satz. E ‘ [
Bestel-  Groge 3028 3040 3042  Linge  Brete Hohe 302 format)
Nr. format) REHM REHM A B C P ety
mm 3 Backen 3 Backen 4 Backen mm mm mm
0080 80 50,20 - 71,809 37 12 26
0100 100 50,20 57,10 75,30 48 14 33,5
0125 125 59,60 67,60 91,00 52 18 41,5
0160 160 76,00 85,50 115,00 61 18 475
0200 200 86,80 97,10 133,50 69 20 53,5
0250 250 113,00 126,50 172,50 90 24 67,5
0315 315 168,00 187,50 248,50 130 34 79,5 ~
0400 400 - 192500 251,500 130 34 79,5 r o
5063 500/630 - 419,00 ¢ 556,00 190 42 95 =
3001 301 301 3040/3042 R\O’I-II'I'I

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




E Zubehor fiir Spiralring-Drehfutter

Ersatzbacke fiir Spiralring-Drei-/Vierbacken-Drehfutter

Ausfiithrung: Grundbacken mit Befestigungsschrauben. B R\%}“m
3052 3-teiliger Satz.
3054 4-teiliger Satz.
A
Bestell- GroRRe 3052 3054 Lange Stegbreite Nutenbreite
Nr. RSHM RSHmM A B -0,05 D+ 0,01
mm 3 Backen 4 Backen mm mm mm
0100 100 165,00 225,50 46 7,94 9,5
= 0125 125 165,50 234,50 55 794 12,68
s 0160 160 192,50 256,00 65 794 12,68 2
E 0200 200 217,00 307,50 78 7,94 12,68
= 0250 250 294,50 394,50 92 12,7 19,03
@ 0315 315 392,50 518,00 108 12,7 19,03 3052/3054
(ar] 0400 400 545,00 780,00 O 127 12,7 19,03
0500 500 835,00 ¢ 1.200,00 ¢ 165 12,7 19,03
5063 500/630 968,50 ¢ - 203 12,7 19,03
(301) (301)
Ersatzbacke fiir Spiralring-Drei-/Vierbacken-Drehfutter
Ausfiihrung: Aus 16MnCr5, ungehartet. A2 -
Ungestufte Aufsatzbacken. _ R\O’“m

3056  3-teiliger Satz.
3058 4-teiliger Satz.

Bestell- GroRe 3056 3058 Lange Breite Héhe

Nr. R&HM RGHM A2 B2 Cc2

mm 3 Backen 4 Backen mm mm mm
0100 100 42,00 57,50 53 22,5 30 W
0125 125 49,70 67,00 62 26,5 38
0160 160 49,70 67,00 74 28,5 42
0200 200 57,50 75,30 87 30,5 43 3056/3058
0250 250 83,20 107,50 103 36,5 53
0315 315 119,00 158,00 120 42,5 58
0400 400 150,50 200,00 ¢ 137 42,5 65
5063 500/630 300,00 ¢ 357,00 0 140 50,5 80
(301) (301)
Befestigungsschraube fiir Aufsatzbacken
3068 schraube 1. R‘-‘O.;Ilm
3070 Schraube 2.
2 1 2 2

Bestell- GroRe 3068 Gewinde Bestell- GroRRe 3070 Gewinde

Nr. mm R&GHM Schraube 1 Nr. mm R&GHM Schraube 2
0001 100 0,34 M6 x20 0001 100 0,34 M6 x16
0004 125 0,34 M8 x25 0004 125/140/160/200 0,34 M8 x20
0007 140/160/200 0,34 M8 x30 0007 250 0,34 M12x25
0010 250 0,34 M 12 x 40 0010 315 0,34 M 12 x 30
0013 315 0,34 M 12 x 45 0013 350/400 0,69 M 16 x 35
0016 350/400 0,87 M 16 x 50 0016 500/630 3.20 M 20 x 40
0019 500/630 2,30 M 20 x 80 (301)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Zubehor fiir Spiralring-Drehfutter

Innen-/AuRenvierkant-Schliissel

Ausfiihrung: Aus Spezialstahl, Schaft und Drehstift
gehértet und im Briinierton angelassen.
3060 Mit Innenvierkant.
3061 Mit AuBBenvierkant. —— —————
D 3060 . 3061
Bestell- Vierkant 3060 3061 Lange mm
Nr. mm AMe® AMe® 3060 3061 =
0080 6 5,35 6,30 80 80 £
0100 8 7.40 7,65 80 80 £
0125 9 9,05 7,65 100 80 E
0160 10 8,55 9,75 100 100 0
0200 1 - 10,00 - 100 o™
0250 12 18,85 11,50 200 100
0315 14 23,80 16,25 200 120
0400 17 32,70 24,30 250 160
0500 19 40,80 30,50 320 200
(303) (303)
Innenvierkant-Sicherheitsschliissel mit Aushebestift
Bestell- Vierkant 3062 Lange D 5&5@
Nr. mm format) mm
0080 6 32,00 110
0100 8 34,90 130
0125 9 35,50 130
0160 10 39,00 160
0200 1 42,20 160
0250 12 50,20 160
0315 14 52,70 200
0400 17 122,50 250
0500 19 202,50 250

(300)

Spezialfett fiir Drehfutter

Bestell- Inhalt 3065 pffl"j@
Nr. kg for@
0005 1 48,10

(300)

Spaneschutz fiir Drehfutter ZG-ZS

Anwendung: Zum Einstecken in die Backenfiihrung. Das Eindringen der &=
Spane in de?\ Futterkoérper wird verhindert. 9 9 R@“m
Bestell- FuttergrofRe 3072
Nr. mm R&HM

0001 80 0,50

0004 100 0,57

0007 125 0,63

0010 160 0,63

0013 200 0,69

0016 250 1,30

0019 315/400 1,90

0022 500/630 2,50

(301)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Grundplatte fiir Drehfutter mit zylindrischer Zentrieraufnahme

Bestel- GroBe 3074 A, E J L N
Nr. A R$HM
mm mm mm mm mm mm
0001 160 31250 240 42 10 14 212
0004 200 38300 280 55 11 14 252

0007 250 43250 330 76 12 18 296

0010 315 896,000 390 103 14 18 360
(301)

Guss-Rohflansch

Anwendung: Fir die Befestigung von Planspiral-Drehfuttern und DIN 800 oder Spezialaufnahmen. R8 HmM
Planscheiben mit zylindrischer Aufnahme, auf Spindelképfen nach Der Rohflansch muss maschinen- und \ &
futterseitig bearbeitet und angepasst
PN Bestell-  Futter 3078 A B c D E Wwerden.
£ Nr. groBe  REHM
2 mm mm mm mm mm mm
=
E 0001 80 13,25 92 56 47 15 20 VL
» 0004 100 2150 120 80 58 20 25 of w —- <
o™ 0007 160 40,70 170 80 58 20 30 1 1
0010 200 62,20 210 92 66 22 40
0013 250 99,00 260 105 92 25 50 o
0016 315 220,00 330 165 100 30 50 c

(301)

Kurzkegel-Gussflansch

Ausfiihrung: Maschinenseitig fertig bearbeitet, 3
futterseitig plan gedreht. R\O’“m
Lieferumfang: Kurz-Gussflansch mit Stift- é
schrauben, Stehbolzen oder Camlockbolzen. — 5 =
3080  DIN 55027 und DIN 55022, mit 77 30" %
Stehbolzen und Bundmutter. \‘i | (&H N\ ”“I
3082 DIN55029 und ASAB5.9D 1,
mit Stehbolzen fiir Camlock. 3080 3082
Bestell- @ 3080 3082 Héhe B mm Kegel-¢ mm Bohrungs-¢  Stiftschrauben/
Nr. A mm/ R&GHM RGHM E Stehbolzen/
Kegel 3080 3082 © D mm Camlockbolzen
0001 100/3 122,00 170,50 ¢ 18 25 98 53,985 51,2 3/3/3
0004 125/4 125,50 180,00 ¢ 20 25 117 63,525 60,6 3/3/3
0007 160/4 138,00 203,00 25 28 117 63,525 60,6 3/3/3
0010 160/5 134,50 203,00 25 28 146 82,575 794 4/4/6
0013 200/5 165,50 228,50 25 33 146 82,575 794 4/4/6
0016 200/6 166,50 240,00 25 33 181 106,390 103 4/4/6
0019 250/6 205,00 281,00 30 38 181 106,390 103 4/4/6
0022 250/8 219,00 321,00 30 38 225 139,735 135,7 4/4/6
0025 315/6 277,00 377,009 35 38 181 106,390 103 4/4/6
0028 315/8 297,00 402,00 35 38 225 139,735 135,7 4/4/6
0031 315/11 357,00 465,00 ¢ 35 38 298 196,885 192,56 6/6/6
0034 400/8 483,00 ¢ 533,50 ¢ 36 45 225 139,735 135,7 4/4/6
0037 400/11 487,50 ¢ 566,50 O 36 45 298 196,885 192,5 6/6/6
(301) (301)
Backen-Ausdrehvorrichtung fiir Dreibackenfutter
Anwendung: Zum Ausschleifen gehéarteter und zum Ausdrehen &
ungehérteter Backen. R\O’"m
Bestell- GroRe 3120 Aulen- Innen- Einhange- Einhénge- Fiir Dreh- Schraubenkopf
Nr. R{yHM [} [} bereich @ J bereich @ A futter bis @ [} B
mm mm mm mm mm mm mm
0001 0 431,50 153 110 50-115 150-215 125 85 20
0003 1 517,00 176 110 35-125 170-260 200 13 31
0005 2 538,00 215 135 70-140 215-285 250 13 31
0007 3 577,00 244 162 100-175 240-315 250 13 31
0009 4 671,50 290 208 145-215 290-360 315 13 31
0011 5 691,50 342 260 160-270 330-440 400 16 31

(301)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Keilstangen-Drehfutter

Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO

Mit zylindrischer Zentrieraufnahme DIN 6350, Form A.

Ausfithrung: Korper aus Stahl mit geharteter und
geschliffener Backenflihrung. Zentrisch spannend mit
Backensicherung, daher hohe Rundlaufgenauigkeit und
Spannkraft méglich. Die Rundlaufgenauigkeit ist doppelt
so grof wie in der DIN 69386/l vorgeschrieben.

Lieferumfang: Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO
mit Umkehr-Aufsatzbacken.

Anwendung: Fiir Dreharbeiten mit hohen Anforderungen
an die Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit bei hoher
Spannkraft.

Hinweis: Weitere GréRen und Aufnahmen auf Anfrage.

Bestell- GroRe 3090 Zoll Durchgangs- Zentrier- Hoheohne  Mindestwand- Zentrier- =

Nr. A R&GHM bohrung-@ bohrung Backen starke des fertigen tiefe -E

© E D Flansches Q F -

mm mm mm mm mm mm £

=3

0001 160 1.541,00 6.1/4 42 145 63 30 b ]

0004 200 1.791,00 8 52 185 81 30 5 (r)
0007 250 2.291,00 10 62 235 92 35 6
0010 315 3.085,00 O 12.1/2 87 300 111 35 6
0013 400 4.648,00 O 15.3/4 102 380 118 40 6
(302)

Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO

Mit Kurzkegel DIN 55027, mit Stehbolzen und Bundmutter. DIN
55027

Ausfithrung: Kérper aus Stahl mit gehéarteter und geschliffener Backen-
flihrung. Zentrisch spannend mit Backensicherung, daher hohe Rund-
laufgenauigkeit und Spannkraft méglich. Die Rundlaufgenauigkeit ist
doppelt so groR3 wie in der DIN 69386/l vorgeschrieben.

Lieferumfang: Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO mit Umkehr-
Aufsatzbacken.

Anwendung: Fiir Dreharbeiten mit hohen Anforderungen an die
Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit bei hoher Spannkraft.

Hinweis: Weitere GréRen und Aufnahmen auf Anfrage.

Bestell-  GroRe 3092 Kurz- Durch- Hohe AuRerer Bestell-  GroRe 3092 Kurz- Durch- Hohe AuRerer

Nr. A R&GHM kegel gangsboh-  ohne Loch- Nr. A R&GHM kegel  gangsboh-  ohne Loch-
rung-@ C Backen D  kreis F rung-p C BackenD  kreis F
mm mm mm mm mm mm mm mm
0001 160 1.681,00 ¢ 4 42 76 85 0022 250 2.448,00 ¢ 8 62 110 171,4
0004 160 1.681,00 0 5 42 78 104,8 0025 315 3.213,000 6 87 127 1334
0007 160 1.716,00 6 42 85 1334 0028 315 3.254,000 8 87 129 171,4
0010 200 1.859,00 ¢ 5 52 96 104,8 0031 315 3.326,000 11 87 131 235
0013 200 1.880,00 ¢ 6 52 97 1334 0034 400 4.772,000 8 102 138 1714
0016 200 1.926,00 ¢ 8 52 108 1714 0037 400 4.852,000 1 102 138 235
0019 250 2.432,000 6 62 108 1334 (302)
(302)
Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO
Mit Kurzkegel DIN 55029, mit S.tehbolzen fiir Camlocl.(. DIN R\-‘c')-)l-llll
Ausfiihrung: Korper aus Stahl mit geharteter und geschliffener Backen- 55029
flhrung. Zentrisch spannend mit Backensicherung, daher hohe Rund- —
laufgenauigkeit und Spannkraft méglich. Die Rundlaufgenauigkeit ist Sii
doppelt so groR wie in der DIN 69386/l vorgeschrieben. w ©
Lieferumfang: Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter mit Umkehr-
Aufsatzbacken.
Anwendung: Fiir Dreharbeiten mit hohen Anforderungen an die o
Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit bei hoher Spannkraft. b

Hinweis: Weitere Gr6Ren und Aufnahmen auf Anfrage.

Bestel- Groge 3094 Kurz- Durch- Hohe AuRerer Bestel- GroBe 3094 Kurz- Durch- Hohe AuRerer

Nr. A RGHM kegel gangsboh-  ohne Lochkreis Nr. A RGHM kegel  gangsboh-  ohne Lochkreis
rung-@ C Backen D F rung-@ C Backen D F
mm mm mm mm mm mm mm mm

0001 160 1.683,00 ¢ 4 42 83,5 82,6 0022 250 2.484,00¢ 8 62 120 1714
0004 160 1.706,00 ¢ 5 42 87 104,8 0025 315  3.286,00 ¢ 6 87 145 1334
0007 160 1.787,00¢ 6 42 104 1334 0028 315 3.281,009 8 87 136 1714
0010 200 1.898,00 ¢ 5 52 101 104,8 0031 315 3.345,00¢ 1 87 143 235
0013 200 1.924,00 ¢ 6 52 106 1334 0034 400 4.837,000 8 102 141 171,4
0016 200 1.995,00 ¢ 8 52 125 171,4 0037 400 4.884,00¢ 1 102 148 235
0019 250 2.474,00¢ 6 62 117 1334 (302)

(302)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
% Zubehor fiir Keilstangen-Drehfutter

Ersatzbacke fiir Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO
3100 uUmkehr-Aufsatzbacke gehartet, 3-teiliger Satz. R\%}“m
3102 Ungestufte Aufsatzbacke ungehartet, 3-teiliger Satz.
3104  Grundbacke mit Befestigungsschrauben, 3-teiliger Satz.

Bestell- GroRe 3 1 00 3 1 02 3 1 04

Nr. R&HM RSHM R&HM
mm UB-Satz AB-Satz GB-Satz
0160 160 118,00 28,60 145,00
0200 200 156,00 35,40 181,00
0250 250 176,00 54,20 218,00
0315 315 217,00 78,60 331,50
0400 400 358,00 133,50 539,00
(302) (302) (302)

3100

Zubehor fiir Dreibacken-Drehfutter DURO

3108 Befestigungsschraube.
3110 schiiissel.
31 12  Sicherheitsschliissel mit Aushebestift.

=
£
=
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]
=
=
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=3
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3108 Q a2

Bestell- Gewinde 3108 GroRe Bestel-  GroRe 3110 3112 Vierkant
Nr. R&HM Nr. R$HM RGHM
Befestigungs- Schiliissel Sicherheits-
schraube mm mm schliissel mm
0001 M8 x1 x22 0,34 160/200 0001 160 27,40 55,60 10
0004 M12x1,5x30 0,39 250 0004 200 33,20 63,40 12
0007 M12x15x35 0,39 315 0007 250 52,20 78,40 14
0010 M 16 x1,5x40 1,40 400 0010 315 62,70 102,00 17
(302) 0013 400 83,50 129,00 19
(302) (302)

Spéaneschutz fiir Drehfutter ZG-ZS

Ausfiihrung: Spaneschutz, 3-teiliger Satz. R\-‘c';illl'll
Bestell- GroRe 3114
Nr. RSHM
Spaneschutz

mm Satz
0001 160 4,10
0004 200 4,10
0007 250 4,20
0010 315 4,90
0013 400 7.80

(302)
Rohflansch fiir Dreibacken-Drehfutter DURO
Ausfithrung: Mit zylindrischer Aufnahme. R@Hm
Bestell- Futterr 3117 A B c D E
Nr. groRe  REHm
mm mm mm mm mm mm [

0001 160 40,30 155 80 60 40 30 “ ui——————— <
0004 200 64,10 195 95 65 40 40
0007 250 123,00 245 120 90 45 50
0010 315 223,000 310 165 100 45 50 =0

0013 400 592,000 390 230 130 50 70
(302)

3/1 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Schnellwechsel-Stahlhalter und Zubehor

Schnellwechsel-Stahlhalter fiir Drehmaschinen

Ausfiithrung: Die Schnellwechsel-Stahlhalter bieten den Vorteil unbe-
grenzter Vielseitigkeit. Sie ermdglichen einen wesentlich schnelleren
Werkzeugwechsel als mit dem Vierfach-Stahlhalter und garantieren
Uber Jahre eine Wiederholgenauigkeit, die unter 0,01 mm liegt. Die
geschliffene Verzahnung im Zentralkdrper und in den Wechselhaltern
ermdglicht 40 verschiedene Spannstellungen. Der Stahlhalterkopf kann
nacheinander eine beliebige Anzahl von Werkzeugkassetten mit Dreh-
und Bohrstahlen aufnehmen.

Anwendung: Die Schnellwechsel-Stahlhalter sind geeignet fir den
Einsatz auf konventionellen als auch auf CNC-Drehmaschinen mit
manuellem Werkzeugwechsel.

Schnellwechsel-Grundkorper

Bestell- Typ 3130 Gesamt- Bohrung Gewicht ca.
Nr. fm@ hohe @ max.
mm mm kg
0010 A 228,50 56 20 14
0020 B 337,00 79 32 4,5
0030 Cc 518,00 110 40 10,7

(305)

Schnellwechsel-Drehstahlhalter Typ D

Bestell- Typ 31 33 Abmessung D  Langelg Gewicht ca.
Nr. for@ mm mm kg
0005 AD 1675 60,40 16 75 0,5
0010 AD 2090 61,70 20 90 0,61
0015 BD 25120 91,40 25 120 1,57
0020 BD 25140 91,40 25 140 1,65
0025 BD 32120 96,10 32 120 1,75
0030 CD 32150 149,00 32 150 2,95
0035 CD 40170 161,50 40 170 3,85

Schnellwechsel-Bohrstahlhalter Typ H

Bestell- Typ 3136 Abmessung H Langelg Gewicht ca.
Nr. format) mm mm kg
0005  AH 2085 65,40 20 85 0,56
0010 BH32130 109,00 32 130 1,8
0015 CH40160 170,50 40 160 37

(305)

Schnellwechsel-Bohrstangenhalter Typ J

Bestell- Typ 3139  DurchmesserJ Lange lg Gewicht ca.
Nr. format) mm mm kg
0005 AJ 3080 82,10 30 80 0,81
0010 BJ 40120 127,50 40 120 2,31
0015 CJ40160 212,00 40 160 3,87
0020 CJ50160 226,00 50 160 4,49

(305)

Schnellwechsel-Abstechstahlhalter Typ T

Bestell- Typ 3146 fir Abstechstahl Langelg Gewicht ca.
Nr. format) mm mm kg
0005 AT-K* 106,00 2,7x10 75 0,55
0010 BT-K* 132,50 4,2x15,9 110 1,5
0015 CT-K* 160,00 51x185 150 24
(305) * Lieferung ohne Abstechstahl.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Einlegeprisma Typ P
Fiir Bohrstahlhalter Typ H.

Bestell- Typ 3145 Abmessung Lange
Nr. for@ d max. |g
mm mm
0005 AP 1485 14,65 14 85
0010 BP 20130 15,60 20 130
0015 CP 25160 27,20 25 160
0020 CP 32160 33,00 32 160

(305)

Hiilse mit Morsekegel Typ L
Fiir Bohrstangenhalter Typ J.

Bestell- Typ 3142 MK
Nr. for@
0005  AL/EL 32,10 1
0010  AL/EL 33,70 2
0015  EL/BL/CL 41,40 3
0020  EL/BL/CL 46,10 4
0025 CL 52,40 3
0030 CL 55,40 4

(305)

Ersatz- und Zubehorteil fir Stahlhalter

AuBen-@  Gewicht ca.

mm

Abmessung

kg
0,4
0,36
0,89
0,75
1,44
1,52

Bestell-
Nr.

0001
0003
0005

fiir Type

(@ Vierkantschraube
(@ Konsole mit Schrauben und Mutter
® Hohenverstellschraube

@ Hohenverstellmutter

® Vierkant-Steckschliissel

3148
rormat)

317
3,80
4,62
20,20
25,80
34,40
17,30
22,00
26,80
332
4,10
5,75
2,39
3,00

3,67
(305)

OWPOWPPOTPOI>O>

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

format
professional quality

forn@
professional quality

Ausfithrung

Nr. 1 Vierkant-Schraube

Nr. 1 Vierkant-Schraube

Nr. 1 Vierkant-Schraube

Nr. 2 + 3 + 4 Konsole mit Schrauben und Mutter
Nr. 2 + 3 + 4 Konsole mit Schrauben und Mutter
Nr. 2 + 3 + 4 Konsole mit Schrauben und Mutter
Nr. 5 Vierkant-Steckschliissel

Nr. 5 Vierkant-Steckschliissel

Nr. 5 Vierkant-Steckschliissel

Nr. 3 Hohenverstellschraube

Nr. 3 Hohenverstellschraube

Nr. 3 Hohenverstellschraube

Nr. 4 Hohenverstellmutter

Nr. 4 Hohenverstellmutter

Nr. 4 Hohenverstellmutter

format
professional quality

Abmessungen

M7 x1 x23

M11x1 x30

M14x1,5x40
Satz
Satz
Satz
SW 8
SW 10
SW 14
M 5 x 35
M7 x 56
M 9 x 65

M7
M9

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




VDI-Werkzeughalter

Allgemeiner Hinweis: VDI-Werkzeughalter fiir CNC-Drehmaschinen Die Lage des DrehmeiRels ist liber 2 Anschlagschrauben einstellbar.
bestehen aus Vergiitungsstahl mit einer Festigkeit von ca. 900 N/mm?, ~ Schaft und Anlagefliche gehartet und geschliffen mit

einer Harte von 56 + 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. KihImitteliibergabebohrung.

Zudem verfligen alle VDI-Werkzeughalter tiber einen Zylinderschaft h6

mit innerer Kiihimittelzufuhr und verstellbaren Kugelschlitzdiisen. Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

VDI-Vierkant Rohling A1

Ausfiithrung: VDI-Schaft DIN 69880 fertig gehartet und geschliffen, Kiihimitteliber- DIN
gabebohrung vorhanden, Rest weich. Ohne Aufnahme.

69880
Anwendung: Zur Erstellung von Sonderausfiihrungen.
=
Bestell- VDI 3160 1 12 13 £
Nr. mm mm mm .2
0130 30 80,30 85 130 76 s
0140 40 136,00 100 151 96 j} . @
0150 50 185,00 125 160 120 ] : 4 (r)
0160 60 247,00 160 165 125
(307)
VDI-Zylinder Rohling A2
Ausfiihrung: VDI-Schaft DIN 69880 fertig gehartet und geschliffen, Kiihimitteliiber- DIN
gabebohrung vorhanden, Rest weich. Ohne Aufnahme. 69880
Anwendung: Zur Erstellung von Sonderausfiihrungen.
Bestell- VDI 3161 d2 I1
Nr. mm mm
0130 30 62,60 68 100
0135 30 91,90 68 240
0140 40 65,90 83 120
0145 40 131,50 83 320 —
0150 50 99,60 98 135
0155 50 230,00 98 400 E B
0160 60 164,00 123 150 1
0165 60 315,00 123 480
(307)

VDI-Abstechhalter

Ausfiihrung: VDI-Aufnahme DIN 69880 mit Klemmleiste, hohenverstellbar. DIN
Mit Vierkant-Langsaufnahme DIN 69880. 69880

Anwendung: Zur Aufnahme vom Abstechschwertern.
3163 Form AR Rechts.

3164  Form AL Links. lm?
z & AR
— el
3163
@#/’@—@@ %,IHWW -+
== LL
o ) 3164

Beste- vDI 31633164 1 b1 b2 h5 h6 11 12

Nr. mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 22050 22050 26 70 35 32 39 44 50
0140 40 248,00 248,00 26 85 42,5 43 41,5 44 50
0145 40 248,00 24800 32 85 42,5 43 41,5 44 50
0150 50 387,50 391650 32 100 50 43 45 44 50
0160 60 511,00 511,00 32 125 62,5 48 55 44 50

(307) (307)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




VDI-Werkzeughalter

LI
75
(-

VDI-Radial Werkzeughalter
Form B1 Rechts

DIN
" . 69880
Ausfiihrung: Radial Werkzeughalter rechts, kurz, DIN 69880.
Anwendung: Fiir die Auenbearbeitung. ( 8 o b‘r 2]
@ s M y
7 TT lAlel =],
s
Bestel- vDI 3166 h1 b1 b2 b3 h5 h6 I 12
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 54,90 20/16 70 35 10 28 38 22 40
0140 40 62,10 25/20 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44
= 0150 50 89,50 32/25 100 50 16 35 60 30 55
-§ 0160 60 149,00 32/25 125 62,5 16 42,5 62,5 30 60
2 (307)
s
&
o
Form B2 Links DIN
. . . 69880
Ausfiihrung: Radial Werkzeughalter links, kurz, DIN 69880. b1 .
Anwendung: Fur die AuBenbearbeitung. BET Lia
QT 1T
2 ®
Tere e
Bestel- VDI 3167 h1 b1 b2 b3 h5 h6 1 12
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 54,90 20/16 70 35 10 28 38 22 40
0140 40 62,10 25/20 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44
0150 50 89,50 32/25 100 50 16 35 60 30 55
0160 60 149,00 32/25 125 62,5 16 42,5 62,5 30 60
(307)
Form B3 Rechts Uberkopf DIN
.. 69880
Ausfiithrung: Radial Werkzeughalter rechts, Uberkopf
kurz, DIN 69880. g;%
- . = £
Anwendung: Fiir die AuBenbearbeitung. |§
Bestel- VDI 3169 h1 b1 b2 b3 h5 h6 11 12
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 57,30 20/16 70 35 10 35 38 22 40
0140 40 66,80 25/20 85 42,5 12,5 42,5 48 22 44
0150 50 97,90 32/25 100 50 16 50 60 30 bb
0160 60 149,00 32/25 125 62,5 16 62,5 62,5 30 60
(307)

Form B4 Rechts Uberkopf DIN
Ausfiihrung: Radial Werkzeughalter links, Uberkopf *M 69880
kurz, DIN 69880. p = :

- . L ® e ZI
Anwendung: Fiir die AuRenbearbeitung. B
. [
e [27]

Bestel- VDI 3170 i b1 b2 b3 h5 h6 1 12

Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 54,90 20/16 70 35 10 35 38 22 40
0140 40 62,10 25/20 85 42,5 12,5 42,5 48 22 44
0150 50 97,90 32/25 100 50 16 50 60 30 55
0160 60 149,00 32/25 125 62,5 16 62,5 62,5 30 60

3/14

(307)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




VDI-Axial-Werkzeughalter

VDI-Axial-Werkzeughalter

Form C1 Rechts DIN
. . 69880
Ausfiihrung: Axial-Werkzeughalter rechts, DIN 69880.
Anwendung: Fiir die AuBenbearbeitung. 2"—‘3 o
“ : I| 2 O] ﬁI
[e e ”5| T,
= |
Bestel- vDI 3172 n1 b b2 b3  h5  hé I 2 13
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 69,20 20/16 70 35 17 28 38 70 10 30
0140 40 80,00 25/20 85 42,5 21 25, 48 85 125 30
0150 50 106,00 32/25 100 50 26 35 60 100 16 40 ~
0160 60 179,00 32/25 125 62,5 B8 42,5 62,5 125 16 40 -E
(307) g
s
o
o™
Form C2 Links DIN
. . . 69880
Ausfiihrung: Axial-Werkzeughalter links, DIN 69880.
Anwendung: Fiir die AuBenbearbeitung.
Bestel- VDI 3173 h1 b1 b2 b3  h5  h6 11 2 13
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 69,20 20/16 76 41 23 28 38 70 10 30
0140 40 80,00 25/20 90 475 255 325 48 85 125 30
0150 50 106,00 32/25 105 55 30,5 35 60 100 16 40
0160 60 179,00 32/25 125 62,5 33 42,5 62,5 125 16 40
(307)
Form C3 Rechts Uberkopf DIN
Ausfiihrung: Axial-Werkzeughalter rechts Uberkopf, DIN 69880. . 69880
Anwendung: Fir die AuRenbearbeitung. o o :E:@] X///Q
e hdl |2 b
. i |5
1 |l dE:
qil Led et [
Bestel- vDI 3175 n1 b1 b2 b3 h5 h6 1 2 13
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 69,20 20/16 70 35 17 35 38 70 10 30
0140 40 80,00 25/20 85 42,5 21 42,5 48 85 125 30

0150 50 106,00 32/25 100 50 26 50 60 100 16 40
0160 60 179,00 32/25 126 625 33 625 625 126 16 40

Form C4 Links Uberkopf
Ausfiihrung: Axial-Werkzeughalter links Uberkopf, DIN 69880.

Anwendung: Fiir die AuBenbearbeitung. o \\’ @N = @W
H =i o e >

e ol

Beste- vDI 3176 h1 b1 b2 b3 h5 h6 11 12 13
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0130 30 6920 20/16 76 41 23 35 38 70 10 30
0140 40 80,00 25/20 90 475 255 425 48 85 125 30

0150 50 106,00 32/256 105 55 3056 50 60 100 16 40

0160 60 179,00 32/25 126 625 33 625 625 126 16 40
(307)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MiuUM
,z VDI-Werkzeughalter
o

Form D1/D2
Ausfiihrung: Werkzeughalter mit Mehrfachaufnahme DIN 69880. DIN
Anwendung: Fir die AuBenbearbeitung Radial und Axial. 69880
3177 Formp1. . S E—
3178  Form D2 Uberkopf. e e
[a!] ai el TR -
i i B
U:ﬁj g 3177
Bestel- vbi 3177 3178 i b1 b2 b3 h5 mm h6 I1 12 13
Nr. mm mm mm mm 3177 3178 mm mm mm mm
0130 30 153,00 153,00 20/16 35 17 23 28 35 38 42 60 76
0140 40 173,00 173,00 25/20 42,5 21 255 32,5 42,5 48 50 72 90
0150 50 21500 215,00 32/25 50 26 30,5 35 50 60 60 85 105
0160 60 286,50 286,50 32/25 57,5 33 33 42,5 62,5 62,5 85 110 115
(307) (307) (Form D2 Uberkopf, ohne Abbildung)

Form E1 fiir Wendeplattenbohrer

Ausfiihrung: Werkzeughalter E1 DIN 69880 mit Flanschanlage.
Anwendung: Fiir Wendeplattenbohrer.
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Bestel- VDI 3180 h1  d4 d3 d2 1 2 13 Bestel- vDI 3180 h1 d4 d3 d2 n 2 13

Nr. mm mm mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm mm mm
3006 30 8890* 28 6 68 25 50 22 36 4025 40 6450 325 25 83 45 75 22 59
3008 30 8890* 28 8 68 28 50 22 36 4032 40 6450 325 32 83 52 7% 22 61

3010 30 8890* 28 10 68 35 54 22 40 4040 40 9520 325 40 83 65 90 22 73
3012 30 8890* 28 12 68 42 59 22 45 4050 40 9520 325 50 83 70 100 22 83
3016 30 5850 28 16 68 36 67 22 b4 5016 50 8240 35 16 98 36 80 30 54
3020 30 5850 28 20 68 40 67 22 54 5020 50 8240 35 20 98 40 80 30 54
3025 30 5850 28 25 68 45 71 22 58 5025 50 8240 35 25 98 45 80 30 59
3032 30 5850 28 32 68 52 75 22 61 5032 50 8240 35 32 98 b2 80 30 63
3040 30 5850 28 40 68 65 90 22 72 5040 50 8240 35 40 98 65 90 30 73
4006 40 9520* 325 6 83 25 50 22 36 5050 50 8240 35 50 98 75 100 30 83
4008 40 9520 325 8 83 28 50 22 36 6016 60 10750 425 16 123 36 80 30 54
4010 40 64,50 325 10 83 35 54 22 40 6020 60 10750 425 20 123 40 80 30 54
4012 40 6450* 325 12 83 42 58 22 45 6025 60 10750 425 25 123 45 80 30 b9
4016 40 6450 325 16 83 36 67 22 54 6032 60 10750 425 32 123 52 80 30 63
4020 40 6450 325 20 83 40 67 22 b4 6040 60 10750 425 40 123 65 90 30 73

* Whistle Notch (307) 6050 60 10750 425 50 123 75 100 30 83
(307)

Form E2 fiir Bohrstangen

Ausfithrung: Werkzeughalter fiir Bohrstangen auch mit Innenkiihlung. DIN
DIN 69880 E2. . 69880
Typ A: Schaft durchbohrt.
Typ B: Vollschaft.

Anwendung: Fiir Bohrstangen.

Bestell- vDI 3181 h1  da  d3 d2 1 2 13 Bestl-vDl 3181 1 d4 d3 d2 1 2 13

Nr. mm mm mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm mm mm
3006 30 77,40 28 6 68 55 60 22 43 4032 40 62,10* 325 32 83 82 7% 22 61
3008 30 62,10 28 8 68 55 60 22 43 4040 40 62,10 325 40 83 82 90 22 76
3010 30 62,10 28 10 68 55 60 22 43 4050 40 62,10 35 50 98 98 100 - 86

3012 30 62,10 28 12 68 55 60 22 43 5012 50 80,00 35 12 98 68 90 30 71
3016 30 62,10 28 16 68 55 60 22 55 5016 50 80,00 35 16 98 68 90 30 76
3020 30 62,10* 28 20 68 55 60 22 54 5020 50 80,00 35 20 98 68 90 30 76
3025 30 62,10 28 25 68 55 60 22 54 5025 50 80,00 35 25 98 68 90 30 76
3032 30 62,10* 28 32 68 67 75 22 61 5032 50 80,00* 35 32 98 69 90 30 76
3040 30 62,10 28 40 68 67 75 22 66 5040 50 80,00 35 40 98 98 90 - 76
4006 40 8890 325 6 83 55 75 22 43 5050 50 80,00+ 35 50 98 98 100 - 86
4008 40 6210 325 8 83 55 75 22 43 6016 60 11950 425 16 123 68 90 30 76
4010 40 62,10 325 10 83 55 75 22 43 6020 60 11950 425 20 123 68 90 30 76
4012 40 62,10 325 12 83 55 75 22 58 6025 60 11950 425 25 123 68 90 30 76
4016 40 6210 325 16 83 55 75 22 61 6032 60 11950 425 32 123 68 90 30 76
4020 40 62,10 325 20 83 55 75 22 61 6040 60 119,560 425 40 123 98 90 30 76
4025 40 62,10* 325 25 83 55 75 22 61 6050 60 119,50* 425 50 123 98 100 30 86

*TypB (307) (307)

Hinweis: Reduzierungen finden Sie auf Seite 3/18.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




VDI-Werkzeughalter

Form E2-TAG
Ausfiihrung: Werkzeughalter fiir Bohrstangen, schwingungsdampfend DIN K(lNTEK(
durch Vollumschlingung. Externe und interne Kiihlung. - N 69880
DIN 69880 E2-TAG. 1 e o 2 s SO
Typ A: Schaft durchbohrt. L L

Typ B: Vollschaft.
Anwendung: Fiir Bohrstangen.

Bestel- VDI 3186 h1  d4 d3  d2 1 2 13 Bestel-vDl 3186 h1 d4 d3 d2 1 2 13

Nr. KENTEKE - mm mm mm  mm mm mm mm Nr. KONTEKS  mm mm mm mm  mm mm  mm
3006 30 9870 ¢ 28 6 68 32 67 22 44 4020 40 104,00 ¢ 325 20 83 42 85 22 76
3008 30 9870 ¢ 28 8 68 34 67 22 44 4025 40 104,00*) 325 25 83 48 85 22 76

3010 30 9870 ¢ 28 10 68 38 75 22 55 4032 40 104,00*¢ 325 32 83 56 86 22 76
3012 30 9870 O 28 12 68 38 75 22 55 4040 40 104,00*0 325 40 83 65 97 22 90
3016 30 9870 ¢ 28 16 68 42 75 22 61 5016 50 142,50 ¢ 35 16 98 42 93 30 85
3020 30 9870*) 28 20 68 42 75 22 61 5020 50 14250 ¢ 35 20 98 42 93 30 85
3025 30 9870*( 28 23 68 48 7% 22 61 5025 50 14250 ¢ 35 25 98 48 98 30 90
3032 30 9870*) 28 32 68 56 75 22 61 5032 50 14250 ¢ 35 32 98 56 98 30 90
3040 30 9870*) 28 40 68 65 - 22 - 5040 50 14250 ¢ 35 40 98 65 115 30 105
4006 40 104,00 ¢ 32,5 6 83 33 75 22 45 5050 50 142,50 ¢ 35 50 98 76 125 30 223
4008 40 104,00 ¢ 32,5 8 83 34 75 22 45 6025 60 20850 ¢ 425 25 123 48 98 30 90
4010 40 104,00 ¢ 325 10 83 38 75 22 bb 6032 60 20850 ¢ 425 32 123 56 98 30 90
4012 40 104,00 ¢ 325 12 83 38 75 22 55 6040 60 20850 ¢ 425 40 123 65 115 30 105

4016 40 104,00 ¢ 325 16 83 42 75 22 55 6050 60 20850 ¢ 42,5 50 123 76 125 30 112
*Typ B (307) (307)

Form E4

Ausfiihrung: Spannzangenaufnahme ER DIN 6499, DIN 69880
Form E 4.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen in Spannzangen. @:ﬁ

3 Spanntechnik

Bestell- VDI 3188 Groke h1  d4 d3 d2 11 12  Bestel- vDI 3188 GrsRe h1  d4 d3 d2 11 12
Nr. mm mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm mm

3010 30 90,70 ER16 28 1-10 68 32 48 22 4030 40 90,70 ER40 325 3-30 83 63 80 22
3016 30 90,70 ER25 28 2-16 68 42 57 22 5016 50 126,50 ER25 35 2-16 98 42 67 30
3020 30 90,70 ER32 28 2-20 68 50 78 22 5020 50 126,50 ER32 35 2-20 98 50 92 30
3030 30 90,70 ER40 28 3-30 68 63 80 22 5030 50 126,50 ER40 35 3-30 98 63 80 30
4016 40 90,70 ER25 325 2-16 83 42 57 22 6020 60 143,00 ER32 425 2-20 123 50 78 30
4020 40 90,70 ER32 325 2-20 83 50 78 22 6030 60 157,50 ER40 425 3-30 123 63 80 30

(307) (307)
Form F
Ausfiihrung: Mit Morsekegelaufnahme DIN 69880 Form F. DIN
Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen und Morsekegel- e Q 69880
werkzeugen mit Austreiblappen DIN 228-B. s3] %\\@/} '

Bestel- VDI 3189 MK h1  d3 d2 d4 11 12  Bestel-vDl 3189 MK h1  d3 d2 d4 11 12

Nr. mm mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm mm
3001 30 6920 1 28 68 - 12,065 27 - 5003 50 96,30 3 35 98 58 23825 45 30
3002 30 69,20 2 28 68 55 17,780 36 27 5004 50 96,30 4 35 98 68 31,267 55 30
3003 30 69,20 3 28 68 55 23825 66 41 5005 50 12350* b5 35 98 75 44399 72 30
4001 40 71,60 1 325 83 b6 12,065 23 22 6002 60 117,50 2 425 123 55 17,780 35 30
4002 40 72,90 2 325 83 55 17,780 36 22 6003 60 117,50 3 425 123 58 23825 45 30
4003 40 7290 3 325 83 58 23825 36 22 6004 60 117,50 4 425 123 68 31,267 55 30
4004 40 72,90 4 325 83 68 31,267 80 22 6005 60 120,00 5 425 123 98 44399 64 30
5002 50 95,10 2 35 98 55 17,780 36 30 (307)

* ohne Verzahnung (307)

Form KH1, Stangengreifer

Ausfithrung: DIN 69880 Form KH 1. = == DIN K(lNTEK(
Il 69880

Anwendung: Fiir maschinellen Stangenvorschub. Lieferung m@
inklusive 2. Backensatz zum Greifen groRerer Durchmesser. i

I
i

Bestel- VDI 3190 d2 (kurz) d3(lang) b1 b2 h1 I 12 13
Nr. KCINTEKS mm mm mm mm mm mm mm mm
3056 30 734500 6-56 54-110 50 28 72 46 4 51
4060 40 811,000 10-60 54-110 62 28 110 48 4 53
5075 50 1.140,000 10-75 62-125 65 28 130 67 5 73

(307)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Form Z2 Verschlussstopfen

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft DIN 69880, Form Z2.
Anwendung: Verschluss von VDI-Platzen am Revolver gegen Schmutz und Kihimittel.

Bestell- VDI 3191 d2 h1 11 12 Ausfihrung
Nr. mm mm mm mm
0100 30 22,20 68 28 Al 16 Stahl
0110 40 25,90 83 32,56 83 20 Stahl
0120 50 34,60 98 35 98 20 Stahl
0130 60 43,20 123 42,5 114 20 Stahl
0200 30 10,15 68 28 71 16 Kunststoff
0210 40 11,45 83 325 83 20 Kunststoff
0220 50 13,95 98 35 98 20 Kunststoff
0230 60 17,80 123 42,5 114 20 Kunststoff
(307)

=

£ Reduzierhiilse zyl.

[

E Ausfiihrung: Zylindrisch, Form E 2-1, ohne Flansch, mit Spannschrauben.

©

& Anwendung: Zur Reduzierung von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

o Bestel- VDI 3183 a2 n Bestel- VDI 3183 a2 " S

Nr. mm mm Nr. mm mm !

2506 25 53,30 6 60 3220 32 53,30 20 70
2508 25 53,30 8 60 4006 40 55,90 6 80
2510 25 53,30 10 60 4008 40 55,90 8 80
2512 25 53,30 12 60 4010 40 55,90 10 80
3206 32 53,30 6 70 4012 40 55,90 12 80
3208 32 53,30 8 70 4016 40 55,90 16 80
3210 32 53,30 10 70 4020 40 55,90 20 80
3212 32 53,30 12 70 4025 40 55,90 25 80
3216 32 53,30 16 70 (307)

(307)

Reduzierhiilse MK

Ausfiihrung: Mit Morsekonus, Form E 2-3, ohne Flansch.
Anwendung: Zur Reduzierung von Werkzeugen mit MK-Schaft. B

N 7=
Bestell- VDI 3184 MK d2 I N — )
Nr. mm mm
3201 32 64,70 1 12,07 60
3202 32 64,70 2 17,78 90
3203 32 71,10 3 23,83 100
4002 40 67,30 2 17,78 90
4003 40 73,60 B 23,825 100
4004 40 80,00 4 31,267 120
(307)
Spannzangenaufnahme zyl.
Ausfiihrung: Spannzangenaufnahme zylindrisch mit innerer Kiihimittelzufuhr, Form NC. . .
Anwendung: Zur Aufnahme von Spannzangen Typ ER DIN 4699-B. ﬁj_
N J_u_u_u_u_m]%
Bestell- Spannbereich 3185 d1 d2 11 12
Nr. mm mm mm mm mm
3216 1-16 106,50 32 42 60 32
3220 1-20 106,50 32 50 60 38
4020 2-20 109,00 40 50 75 38
4026 3-26 127,00 40 63 75 55
(307)
VDI-CNC-Bohrfutter
Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft DIN 69880 und
zentraler Kiihimittelzufuhr. DIN ‘elWTE
69880 PRAFIRIERETALRNAR
Bestell-  Spann- 3206 VDI D L Li max.
Nr. bereich SWTE P
mm mm mm mm .‘.‘l'ﬁ
0015 03- 8 41250 30 36 68 71
0020 05-13 282,50 30 50 90 96 | =
0025 25-16 294,00 30 57 90 101 e 1 =]
0030 05-13 29400 40 50 90 9% = = S -
0035  25-16 303,50 40 57 90 101 Dichtscheibe WTE 13 ¢ 2,05 mm Dichtscheibe WTE 13 ¢ 4,2 mm
(325) im Lieferumfang enthalten, im Bohrfutterkopf eingebaut,
fiir Kiihlkanalbohrer @ 3—6 mm mit glattem fur Kithlkanalbohrer @ 6—13 mm mit glattem
Schaft nach DIN 6535 Form HA. Schaft nach DIN 6535 Form HA.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




VDI-Werkzeughalter
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VDI-Werkzeughalter fiir Sternrevolver VDI 30

Ausfithrung: Werkzeughalter DIN 69880.
Anwendung: Zur Aufnahme von diversen Werkzeugen fir die allgemeine Bearbeitung.

VDI-Bohrstangenhalter

Bestell-
Nr.

0100
0110
0120
0130

VDI-Bohrstangenhalter doppelseitig

Bestell-
Nr.

0200
0210
0220

VDI-Bohrstangenhalter zuriickgesetzt rechts

Bestell-
Nr.

0300
0310

VDI-Bohrstangenhalter zuriickgesetzt links

Bestell-
Nr.

0400
0410

VDI-Spannzangenhalter rechts

Bestell-
Nr.

0500

VDI-Spannzangenhalter links

Bestell-
Nr.

0510

VDI-Abstechhalter

Bestell-
Nr.

0600

VDI/VDI-Adapter zuriickgesetzt rechts

Bestell-
Nr.

0700
0710

VDI/VDI-Adapter zuriickgesetzt links

Bestell-
Nr.

0800
0810

L
mm

85
85
100
100

L
mm

85
85
100

L
mm

85
100

L
mm

85
100

L
mm

85

L
mm

85

D
mm

26

L
mm

85
100

L
mm

85
100

3200
KEINTEKE
275,00 O
275,00
500,00 ¢

326,50 0
(308)

3200

KEINTEKS

305,00
305,00 ¢

500,00
(308)

3200
KCINTEKC

380,00 ¢

380,00 ¢
(308)

3200

KEINTEKE

380,00 ¢

380,00 ¢
(308)

3200
KCINTEKS

430,00 ¢
(308)

3200
KINTEKC

430,00 ¢
(308)

3200

KEINTEKS

650,00 O
(308)

3200
KOINTEKS

420,00 ¢

440,00 O
(308)

3200
KCINTEKS
420,00 ¢

440,00 ¢
(308)

KCINTEKS

D
mm

25

32
32

3 Spanntechnik

D
mm

25
32

D
mm

25
32

mm

mm
32

mm

30
30

mm

30
30

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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VDI-Werkzeughalter — doppelseitig, fiir Y-Achse

Bestell- D 3200 KCINTEKC
Nr. mm KEINTEKE
0900 20 450,00 )

(308)

VDI Werkzeughalter fiir Sternrevolver VDI 40

Ausfithrung: Werkzeughalter DIN 69880. KCINTEKC

Anwendung: Zur Aufnahme von diversen Werkzeugen fir die allgemeine Bearbeitung.

VDI-Bohrstangenhalter

- Bestell- L 3201 D
_§ Nr. mm KEINTEKE mm
g 0100 100 375,00 O 25
s 0110 100 385,00 ¢ 32
@ 0120 100 375,00 ) 40
(ar] 0130 120 385,00 ) 25
0140 120 375,00 O 32
0150 120 385,00 ¢ 40

(308)

VDI-Bohrstangenhalter doppelseitig

Bestell- L 3201 D
N mm KCINTEKC mm

0200 100 490,00 ¢ 25

0220 120 500,00 9 25

(308)

VDI-Bohrstangenhalter zuriickgesetzt rechts

Bestell- L 3201 D
Nr. mm KEINTEKS mm

0340 100 480,00 ) 40

0350 120 500,00 ¢ 40

(308)

VDI-Bohrstangenhalter zuriickgesetzt links

Bestell- L 3201 D

N mm KCINTEKS mm ~
0440 100 480,00 40
0450 120 500,00 § 40

(308)

VDI-Spannzangenhalter rechts

Bestell- L 3201 D
Nr. mm KCOINTEKES mm

0500 100 440,00 O 32

0510 120 450,00 O 32

(308)

VDI-Abstechhalter

Bestell- D 3201
NF. mm KCINTEKC

0600 32 700,00 ¢
(308)

VDI/VDI-Adapter zuriickgesetzt rechts ’/

Bestell- L 3201 D
Nr. mm KEINTEKES mm

0700 100 480,00 40

0710 120 500,00 ¢ 40

(308)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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VDI-Werkzeughalter

o.

VDI Werkzeughalter fiir Sternrevolver VDI 40
VDI/VDI-Adapter zuriickgesetzt links KCINTEKC

Bestell- L 3201 D
Nr. mm KEINTEKS mm

0800 100 480,00 ¢ 40

0810 120 500,00 ¢ 40
(308)

VDI-Werkzeughalter — doppelseitig, fiir Y-Achse

Bestell- L 3201 D

Nr. mm KCINTEKC mm

0900 40 500,00 ¢ 25
(308) ;

3 Spanntechnik

Reduzierhiilse fiir Werkzeughalter fiir Sternrevolver
Anwendung: Reduzierung von Werkzeugschéften. K(lNTEK(

3202 VDI 30-Aufnahmen.
3203  vDI 40-Aufnahmen.

Bestell- D 3202 3203 fir Schaft-@  Lénge

Nr. mm KEINTEKE KEINTEKE mm mm
2506 25 74,00 - 6 50
2508 25 70,00 ¢ 45,00 ¢ 8 50
2510 25 64,00 ¢ 45,00 10 50
2512 25 64,00 O 45,00 ¢ 12 50 3202
2516 25 72,009 45,00 O 16 50
2520 25 75,00 ¢ 48,00 20 50
3206 32 74,00 0 - 6 58
3208 32 70,00 ¢ 50,00 8 58
3210 32 64,00 ¢ 50,00 10 58
3212 32 64,00 50,00 O 12 58
3216 32 62,00 50,00 16 58
3220 32 65,00 50,00 ¢ 20 58
3225 32 70,00 ¢ 53,00 ¢ 25 58
4008 40 = 63,00 g 8 75
4010 40 = 63,00 10 75
4012 40 = 63,00 ¢ 12 75 3203
4016 40 - 63,00 0 16 75
4020 40 = 63,00 ¢ 20 75
4025 40 = 63,00 ¢ 25 75
4032 40 = 66,00 O 32 75

(308) (308)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Werkzeugsystemae

BENZ — Spezialist fur Werkzeugsysteme A

e Flihrender Hersteller von angetriebenen Werkzeugen flir
Drehmaschinen und BAZ. . )

* (ber 25 Jahre Erfahrung in der Entwicklung und Fertigung von Kernlleferprogramm angetrlebene Werkzeuge
angetriebenen Werkzeugen.

* Hoher Qualitatsanspruch. »  Hohe Lieferbereitschaft

* Hohe Kompetenz in Entwicklung, Konstruktion und Fertigung. Online-Lagerbestandsabfrage unter

e Produktportfolio umfasst, neben angetriebenen Werkzeugen, Wech- www.benz-tools.de/lagerabfrage
= selaggregate wie Winkelkopfe, Mehrspindelkopfe und Schnelllauf- . . _ _
= spindeln, GroBbohrkdpfe, 5-Achs-Kapfe und Werkzeughalter aller A, »  Hohe Qualitat durch X-line Getriebetechnologie
E ¢ Dynamische Unternehmensentwicklung, hohe Fertigungstiefe. Hoéhere Drehmomente, hohere Drehzahlen, hohere Laufruhe,
s geringere Warmeentwicklung, geringere Storanfalligkeit und
i) Www.benz-tools.de kompaktere Bauform

Komplettanbieter von angetriebenen Werkzeugen fiir:

Accuway EMCO INDEX Sauter Revolver*
Baruffaldi Revolver Ernault Kern Schaublin
Biglia Famar Laru Revolver Schitte
Boehringer +GF+ Leadwell Seidler
Brinkmann Gildemeister* Max Miiller Spinner
Cincinnati Cinturn Graziano Mazak* Star
Citizen Haas* Miyano Takamaz
CMz Hardinge Monforts Takisawa
Colchester Heid Mori Seiki* Topper
Daewoo Hessapp Murata | Muratec Traub
Dainichi Heyligenstaedt Nakamura Weiler
Doosan Hitachi Seiki Niles Weisser
Duplomatic* Hwacheon OKUMA* WFL
EMAG* Hyundai Pittler WIA

*Kernlieferprogramm

Einsatz von angetriebenen Werkzeugen auf Drehzentren mit:

Sternrevolver Scheibenrevolver




Bauformen
‘ ‘ rne.
Axial-Bohr- und Fréaskopf Axial-Bohr- und Fréaskopf Axial-Bohr- und Fraskopf
tiber- und untersetzt achsversetzt
Radial-Bohr- und Fraskopf Radial-Bohr- und Fraskopf Radial-Bohr- und Fraskopf Schwenkkopf
zurlickgesetzt mit zwei Spindeln

Auf Anfrage sind auch Mehrspindelkopfe (axial, radial), Scheibenfraskopfe, Querfraskopfe und radiale Bohr-
und Fraskopfe mit festem Winkel erhéltlich.

Antriebe

DIN 1809 DIN 5480 DIN 5482 Kupplung 1-stufig  Kupplung 2-stufig
Highlights

1 Modulare Werkzeugsysteme
BMS, Coromant Capto® HSK, HSK-T, KM™.

2 Neues Ausrichtsystem ,As* flir angetriebene Werkzeuge
Ermdglicht ein sehr schnelles und einfaches Feinausrichten des angetrieben Werkzeuges und behalt diese
Einstellung dauerhaft (auch bei mehrmaligem Wechsel des Werkzeuges) bei.

Ihre Vorteile: Besonders anwenderfreundlich und zeitsparend.

3 Schwenkkopf GD 49 + 100° mit Innenkiihlung
Winkellagen beliebig einstell- und fixierbar, Einsatz von Werkzeugen mit Innenkiihlung moglich.
Fiir angetriebene Werkzeuge ab SchaftgroBe @ 40 mm.
Ihre Vorteile: Mehr Leistung durch X-line Getriebetechnologie | Symmetrischer und schlanker Aufbau und somit keine
Beeintrachtigung der Revolvernebenplatze | Hohe Spindelsteifigkeit | Teilmodularer Aufbau fiir kurze Lieferzeiten
Effizienter Einsatz bei kleineren und mittleren LosgroBen mit schrédgen Bohrungen.

Ein Unternehmen der ZfMMEH _‘1
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Mitlaufende Kornerspitze

Ausfiihrung: Korper und Laufspitze gehartet, mit Spitzenwinkel 60°.

Anwendung: Zur Bearbeitung kleiner und kleinster Teile auf groReren
Drehmaschinen.

Bestell-Nr. 0005 0010
Morsekegel MK 1 2
3303 formad> 91,40 110,00
groRter Korper-@ mm 36 45
groRter Laufspitzen-@ mm 15 20
Auskraglange mm 60,5 65
max. Werkstiickgewicht kg 100 200

forn‘@
professional quality

Mitlaufende Kornerspitze mit kleinem Gehausedurchmesser

Ausfiihrung: Kérper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehéartet und
geschliffen. Die Laufspitze ist mehrfach nachschleifbar und schaftgelagert,
mit Spitzenwinkel 60°. Durch die spezielle Lippendichtung ist das
Préazisions-Walzlager vor Schmutz und Kiihimittel geschitzt.

Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir einfache Demontage.

Der kleine Gehausedurchmesser vermeidet Behinderungen fiir Supporte,
Stahlhalter und Drehstahle. Die radiale Tragféhigkeit ist gleichwertig den
anderen Konstruktionen. Die axiale Tragféhigkeit ist konstruktiv bedingt
geringer.

Anwendung: Fiir alle Dreharbeiten, insbesondere zur Bearbeitung von
Werkstticken, die einen kleinen Kopfdurchmesser erfordern.

Bestell-Nr. 0005 0010
Morsekegel MK 2 3
3300 r&um 111,50 130,50
GroRe 02 04
MaR A mm 62 62
MaR B mm 32 34
Mak D mm 15 15
MaR G mm 17,78 23,825
MaR H mm 7 7
MaR K mm 18 18
max. Rundlaufabweichung mm 0,005 0,005
max. Werkstiickgewicht kg 200 400

Mitlaufende Kornerspitze mit verldngerter Laufspitze

Ausfiihrung: Kérper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehartet und
geschliffen. Die Laufspitze ist mehrfach nachschleifbar und schaftgelagert,
mit Spitzenwinkel 60°. Durch die spezielle Lippendichtung ist das
Prézisions-Walzlager vor Schmutz und Kiihimittel geschutzt.

Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir einfache Demontage.

Durch die verlangerte Laufspitze verringert sich die zuldssige Belastung.
Mit kurzer Auskraglédnge und schwingungsarmem Lauf.

Anwendung: Zum Feindrehen und Schruppen, auf allen Arten von
Drehmaschinen universell einsetzbar. Besonders geeignet zum Kopier-
drehen. Die verlangerte Spitze ermdglicht ein ungehindertes Anfahren
der Supporte.

Bestell-Nr. 0005 0010
Morsekegel MK 1 2
3306 r&um 119,00 160,00
GroRe 101 102
MaR A mm 70,5 75
MaR B mm 36 45
MaR D mm 15 20
MaR H mm 6 7
MaR J mm 9 10
MaR K mm 27 34
max. Rundlaufabweichung mm 0,01 0,005
max. Werkstiickgewicht kg 80 140

3/24

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

3

0015
4

165,50
08
75,5
42
20
31,267
85
25
0,005
800

0020
5

247,50

0015
3

215,00
106

0020
4

252,50
108

0025
5

361,00
110

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Koérnerspitzen und Zubehér

Mitlaufende Kornerspitze mit Abdriickmutter und Hartmetalleinsatz

Ausfiihrung: Kérper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehéartet und R &= HmM
geschliffen. Die Laufspitze ist hartmetall-beschichtet und )
schaftgelagert, mit Spitzenwinkel 60°. Durch die spezielle Lippendichtung
ist das Prazisions-Walzlager vor Schmutz und KihImittel geschiitzt.
Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir einfache Demontage. r~ ]
Mit kurzer Auskraglénge, schwingungsarmem Lauf und J. g( G - -]
Abdriickmutter. =
Anwendung: Zum Feindrehen, Schruppen und Kopierdrehen, auf allen —
Arten von Drehmaschinen universell einsetzbar. |« |
Bestell-Nr. 0005 0010 0015 0020 0025
Morsekegel MK 2 3 4 ) 6
3307 r&um 386,50 465,50 ¢ 544,00 ¢ 755,00 ¢ 1.255,00 ¢
GroRe 102 106 108 110 114 =
MaRB A mm 65 79,5 102,5 129 152 E
MaR D mm 20 25 32 40 50 2
MaR K mm 24 31 41 50,5 57,5 E
MaR M mm 56 74 82 105 120 A
max. Rundlaufabweichung mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,01 o
max. Werkstiickgewicht kg 120 360 500 1000 1800
(309)
Mitlaufende Kornerspitze mit verlangerter Laufspitze und Abdriickmutter fiir hohe Belastungen
Ausfiihrung: Korper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehértet und R'.O' HmM
geschliffen. Die Laufspitze ist mehrfach nachschleifbar und W

schaftgelagert, mit geringer Auslenkung der 60°-VL-Spitze. Durch die
spezielle Lippendichtung ist das Prazisions-Walzlager vor Schmutz und
Kihlmittel geschiitzt. Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir
einfache Demontage.

Hoch belastbar bei hoher Drehzahl durch besonders kréftige
Bauweise und Lagerung, mit Abdriickmutter.

Anwendung: Speziell fiir den Einsatz auf NC-Maschinen entwickelt, bei
besonders hohen Anforderungen auch fir alle anderen Drehmaschinen.

Bestell-Nr. 0005 0010 0015

Morsekegel MK 4 5 6

3309 réum 735,00 925,00 1.617,00

GroRe 484 485 486

MaR A mm 122 150 180

MaR B mm 70 95 120

MaR D mm 16 20 26

MaR H mm 6,5 6,5 7

MaR K mm 44 59 77

MaR M mm 100 125 155

max. Rundlaufabweichung mm 0,005 0,005 0,005

max. Werkstlickgewicht kg 1000 2000 3000

(309)
Mitlaufende Kdrnerspitze mit verlangerter Laufspitze und Druckanzeige

Ausfithrung: Kérper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehéartet und R:-: HmM
geschliffen. Die Laufspitze ist mehrfach nachschleifbar und \ &

schaftgelagert, mit geringer Auslenkung der 60°-VL-Spitze. Durch die
spezielle Lippendichtung ist das Prazisions-Walzlager vor Schmutz und
Kihlmittel geschiitzt. Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir
einfache Demontage.

Die Spannkraft ist am Manometer in daN direkt ablesbar. o
Der Druckausgleich erfolgt Gber Tellerfedern.

ol

Anwendung: Besonders geeignet als Gegenspitze zu Stirnseiten-
Mitnehmern, zum Bestimmen und Konstanthalten der Spannkraft
sowie zum Spannen langer, schlanker Werkstlicke, um Durchbiegungen
zu vermeiden.

Bestell-Nr. 0005 0010 0015 0020
Morsekegel MK 8 4 5 6
3312 wr&um 539,00 585,00 788,50 1.240,00
GroRe 503 504 505 506
MaRk A mm 120 137,56 1775 223
MaR B mm 64 72 95 120
MaR D mm 25 32 40 52
MaR J mm 12 15 16 23
MaR K mm 46,5 (5] 66 80
MaR O mm 11 14 15 24
max. Rundlaufabweichung mm 0,01 0,01 0,01 0,015
max. axiale Spannkraft daN 550 900 1500 2000
max. Werkstiickgewicht kg 260 550 1100 2500

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

MIUM 8 . N
E Kornerspitzen und Zubehor

Mitlaufende Kornerspitze mit auswechselbaren Einsdtzen

Ausfiihrung: Ganz gehartet und geschliffen.

4 Einséatze (60°, 75° 90° und 60° VL),

1 Hohlkorper 60°,

2 Hohlkérper fiir zentrumlose Werksticke (Form A und B),
1 Ausheber.

Lieferumfang im Holzkasten.

Anwendung: Vielseitig verwendbar durch einfaches und
schnelles Auswechseln der Zentriereinsatze mit dem
Ausheber.

Hinweis: Einzelne Einsédtze und Hohlkérper auf Anfrage.

Bestell-Nr. 0005 0010 0015
Morsekegel MK 2 3 3
3315 rGum 397,00 471,50 522,00
GroRe 102 104 106
MaR A mm 45 48 bb
Mal D mm 20 22 25
MalB E mm 4 45 5
max. Rundlaufabweichung mm 0,01 0,01 0,01
max. Werkstiickgewicht kg 40 130 150

(309)

Mitlaufender Zentrierkegel

Ausfiihrung: Aufnahmeschaft, Kérper und Kegel gehartet. -
Der Kegel ist spitz auslaufend, 60°, stabile Lagerung. R\O’“m

Anwendung: Als Zentrierkegel fiir Hohlkérper und
als Zentrierspitze zur Bearbeitung normaler Werkstucke.

Bestell-Nr. 0005 0010 0015 0020
Morsekegel MK 2 3 4 5
3320 r&um 166,50 200,00 260,00 436,00
GroRke 272 273 274 275
MaR A mm 61 79 100 115,5
MaR B mm 42 56 64 78
Malk D mm 7 7 8,5 8,5
max. Rundlaufabweichung mm 0,01 0,008 0,008 0,008
max. Werkstlickgewicht kg 200 400 800 1600

Mitlaufender Zentrierkegel, stumpf

Ausfithrung: Aufnahmeschaft, Kérper und Kegel gehértet. -

Der Kegel ist stumpf, 75°, stabile Lagerung. R\O)“m

Anwendung: Zur Bearbeitung von Rohren und anderen Hohlkdrpern.
Bestell-Nr. 0040 0045 0050 0055 0060 0065 0070 0075 0080
Morsekegel MK 2 3 4 3 4 5 4 5 5
3325 r&um 226,50 246,50 262,00 316,00 328,50 353,50 617,00 657,00 1.476,00
GroRke 172 172a 172b 173 173a 173b 174 174a 175
MaR A mm 80 80 81,56 85,56 87 88 107 106 146,5
MaR B mm 80 80 80 120 120 120 170 170 250
MaR D mm 20 20 20 30 30 30 50 50 75
MaR E mm 67 67 67 72 72 72 90 90 130
max. Rundlaufabweichung mm 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,01 0,01 0,01
max. Werkstiickgewicht kg 300 400 400 600 800 800 1200 1600 2000

(309)

3/26 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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3330 Ausfiithrung: Aus Werkzeugstahl, ganz gehartet und DIN FfFormat
geschliffen, volle Spitze. 806 professional quality

Feste Zentrierspitze

Anwendung: Zum Schleifen bei niedrigen Drehzahlen und
zum Messen.

3333 Ausfiihrung: Aus Werkzeugstahl, ganz gehartet und
geschliffen, volle Spitze mit Hartmetall-Einsatz.

Anwendung: Zum Schleifen bei niedrigen Drehzahlen und
zum Messen.

3336 Ausfithrung: Aus Werkzeugstahl, ganz gehartet und
geschliffen, halbe Spitze mit Hartmetall-Einsatz.

Anwendung: Zum Schleifen bei niedrigen Drehzahlen und 3333
zum Messen, besonders geeignet fir kleine Werkstiicke,

bei denen eine volle Spitze im Arbeitsbereich hinderlich

ware.

==
£
. E
I~
s
o
3336 o
Bestell-Nr. 0005 0010 0015 0020
Morsekegel MK 2 3 4 5
3330 formad 13,25 16,50 27,40 52,40
3333 formad 47,70 64,60 87,00 153,00
3336 formad 61,70 79,50 104,00 -
MaB A mm 18 24,1 31,6 44,7
Mal B mm 100 125 160 200
MaR D mm 7 11 14 18
MaRB E mm 11 15 21 =
MaR F mm 30 38 50 -
(310)
Constant-Stirnseiten-Mitnehmer-Sortiment
Ausfiithrung: CoA-Kleinsortiment, Spannkreis-@ 12-50 mm, 3 =
Drehbereich 13-100 mm. - R@Hm

Lieferumfang im Holzkasten: Constant-Stirnseiten-Mitnehmer-
Sortiment mit 1 Grundkérper, 4 Mitnehmerschneiden,
Spannkreis-@ 12 — 20 — 32 — 50 mm und

2 Zentrierspitzen  A=6 + 12 mm.

Bestell- MK 3340 Laufrichtung
Nr. RSHM

0005 3 713,50 ¢ Rechts
0010 B 713,50 ¢ Links
0015 4 728,50 ¢ Rechts
0020 4 728,50 Links
0025 D) 747,50 O Rechts
0030 5 747,50 O Links
0035 6 846,50 ¢ Rechts
0040 6 846,50 O Links

(311)

Hilsenspanndorn-Sortiment

Ausfiihrung: Lieferung im Holzkasten, Inhalt siehe Tabelle.

Anwendung: Zur Rund- und Planlaufkontrolle. Drehen, Schleifen usw.
Aufnahme zwischen Spitzen.

Bestell- GroRe 3350 Spann- Inhalt
Nr. RSHM bereich
mm
0005 1 1.201,000 12-26 5 Spanndorne Gr. 02-06
7 Spannhiilsen 12-14-16-18-
20-22-24 mm
0010 2 1.328,000 25-55 3 Spanndorne Gr.07-09
6 Spannhiilsen 25-30-35-40-
45-50 mm
(311)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Bohrfutter und Zubehor

Zahnkranz-Bohrfutter

Ausfithrung: Mit Gewinde- bzw. Kegelaufnahme, schlagbohrfest.
Lieferumfang: Zahnkranz-Bohrfutter mit Schliissel.

Anwendung: Fir universelle Bohrarbeiten auf elektrischen Hand-,
Schlag- und Standbohrmaschinen.

3400 format)

3403 REHM
=
3400 for@ 3403 R{yHM
professional quality
Bestell- Spann- 3400 3403 Aufnahme AuRen-@ mm Lange gedffnet mm Lange geschlossen mm
= Nr. bereich ~ forma®)  rEum
§ mm 3400 3403 3400 3403 3400 3403 3400 3403
E 0004 0,8-10 20,90 - 3/8" x 24 - G818 - 49,5 - 61 -
= 0007 0,8-10 20,90 - 1/2" x 20 - 33,3 - 49,5 - 61 -
o 0010 1,5-13 21,90 - 1/2*x 20 - 42,4 - 59 - 74 -
0019 1 -10 27,40 - B12 - B318 - 50 - 61,5 -
0022 1 -10 27,40 - B 16 - 42,4 - 63 - 78 -
0025 1,5-13 21,90 - B 16 - 42 - 63 - 78 -
0028 3 -16 42,60 - B 16 - 50 - 67,5 - 86,5 -
0001 05- 8 - 29,60 = 3/8“x 24 - 29,5 - 42,5 - 53
0013 05- 6,5 - 29,10 - B10 - 29,5 - 43 - 53
0016 05- 8 - 29,60 - B12 - 29,5 - 47,5 - 57,5
0031 3 -16 - 56,60 - B18 - 56,5 - 79 - 98
0034 5 -20 - 95,20 - B 22 - 65 - 92,5 - 113,55
(314) (316)

Zahnkranz-Bohrfutter, schlagbohrfest

Ausfithrung: Mit Gewindeaufnahme, Bohrung ¢ 6,5 mm und FfFormat
Sicherungsschraube, schlagbohrfest. professional quality

Lieferumfang: Zahnkranz-Bohrfutter mit Schlissel.

Anwendung: Fiir links- und rechtslaufende Hand-, Schlag- und
Standbohrmaschinen.

Bestell- Spannbereich 3404 Aufnahme AuRen-@ Lange gedffnet Lange geschlossen
Nr. mm format) mm mm mm
0001 1,5-13 27,40 1/2"x 20 42,5 59,0 74,0
(314)

SDS-plus Aufnahmeschaft

Ausfithrung: SDS-plus Aufnahmeschaft fir Bohrfutter.
Lieferung inkl. Schraube. BOSCH
Bestell- Aufnahme 3405

Nr. BOSCH®
0001 1/2" x 20 14,25
(310)

Ersatzschliissel fiir Zahnkranz-Bohrfutter

Bestell- GroRe 3406 passend flr Bohrfutter Zapfen-@ ’f‘ﬁgﬁma‘
Nr. for@ mm _
0005 S1 1,58 von 0,5 bis 8 4
0010 S2 1,60 von 0,8 bis 10/1,5 bis 13 6
0015 S3 2,64 von 3 bis 16 8
0020 S4 8,05 von 5 bis 20 9
(314)

3/28 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrfutter und Zubehor

Schnellspann-Standard-Bohrfutter

Ausfiithrung: Leichte Ausfiihrung, mit Gewinde- bzw. Kegelaufnahme,
schlissellos und selbstspannend.

Anwendung: Vorwiegend flir handgefiihrte Bohrmaschinen.

3412 format

3415 RGHm 3412 format 3415 ROHM
Bestell-  Spann- 3412 3415 Aufnahme AuRen-¢@ Lange gedffnet mm Lange geschlossen mm
Nr. bereich format) R&GHM
mm 3412 3415 mm 3412 3415 3412 3415
0001 0,5-10 34,60 - 3/8" x 24 - 35,8 70,5 - 76,9 -
0004 0,5-10 34,60 - 1/2" x 20 - 35,8 70,5 - 76,9 -
0007 1 -13 38,60 47,40 1/2"x 20 1/2*x 20 42,5 81,5 81,5 89,8 89,8
0010 3 -16 46,40 - 1/2" x 20 - 46 95 - 104 -
0013 0 - 65 - 37,00 - B 10 35 - 62,5 - 68,6 =
0016 0 -8 - 37,10 - B 10 35 - 62,5 - 68,6 §
0019 0 -65 - 37,00 - B12 35 - 62,5 - 68,6 E
0022 0 -8 - 37,10 - B12 35 - 62,5 - 68,6 :é;.
0025 0,5-10 30,10 - B12 - 35,8 72 - 784 -
0028 1 -13 38,60 47,40 B12 B12 40 82,5 82,5 90,8 90,8 ™
0031 0,5-10 30,10 - B 16* - 38 74,5 - 80,9 -
0034 1 -13 38,60 47,40 B 16 B 16 40 85 85 93,3 8818
0037 3 -16 46,40 59,10 B 16 B 16 46 97,5 97,5 106 106
0040 3 -16 52,10 59,10 B 18* B 18* 51 97,5 97,5 106 106
(314) (316) * B 16 verkiirzt um 2,5 mm — B 18 verkiirzt um 7,0 mm.
Schnellspann-Standard-Bohrfutter
Ausfiihrung: Schwere Industrieausfihrung, mit Kegelaufnahme, fo'.@
schlissellos und selbstspannend. professional quality

Anwendung: Fiir stationdre Bohrmaschinen.

Bestell- Spann- 3418 Aufnahme AuRen- Lange Lange
Nr. bereich @ geoffnet geschlossen
mm mm mm mm
0001 0-10 38,00 B 16 43 82,56 90,1
0004 1-13 46,00 B 16 50 94 102,5
0007 3-16 50,00 B 16 55 96,5 106,8
0010 3-16 50,00 B 18* 55 96,5 106,8
* B 18 verkirzt um 7,0 mm. (314)

Schnellspann-Genauigkeits-Bohrfutter

Ausfithrung: Mit Kegelaufnahme, schliissellos und selbstspannend. Mit spitzer Hiilse fir
hohe Rundlaufgenauigkeit (0,05 mm). Alle VerschleiRteile sind gehértet.

Anwendung: Durch die selbststdndige Nachspannung besonders fiir hohe Drehzahlen auf #
CNC-gesteuerten Bohrwerken, Sonderbohrwerken und Produktionsbohrmaschinen geeignet.

3421 format)

3422 r&um 3421 fforln@
professional quality
Bestell-  Spann- 3421 3422  Aufnahme  AuRen- Lange Lange
Nr. bereich format) REHM [0) geoffnet  geschlossen
mm mm mm mm 4
0010 0-10 103,00 115,00 B12 43 82,5 90,1 '
0013 0-10 99,40 115,00 B 16 43 82,5 90,1
0016 1-13 105,50 122,00 B 16 50 94 102,5
0019 3-16 122,50 141,00 B 16 55 96,5 106,8 .
0022 3-16 122,50 141,00 B 18* 55 96,5 106,8 =
* B 18 verkiirzt um 7,0 mm. (314) (316) 3422 R‘q“m

Schnellspann-Bohrfutter, schlagbohrfest

Ausfiihrung: Mit Gewinde- bzw. Kegelaufnahme. Schlissellos und selbstspannend, format
mit Spannkraftsicherung. professional quality
Anwendung: Speziell fiir Schlagbohrmaschinen.

Bestell- Spann- 3427 Aufnahme AuBen- Lange Lange

Nr. bereich format [0} geoffnet geschlossen
mm mm mm mm

0001 0,5-10 46,20 3/8"x 24 40 66 73,7

0004 0,5-10 46,20 1/2*x 20 37 66 73,7

0007 1 -13 53,80 1/2" x 20 42,8 74,2 83,3

0010 0,5-10 42,40 B12 37 68 75,7

0013 1 -13 53,80 B12 40,2 77 86,1

0016 1 -13 53,80 B 16* 40,2 80,2 89,3
* B 16 verkiirzt um 2,5 mm. (314)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Bohrfutter Extra RV, mit Radialverriegelung

Ausfiithrung: Durchbohrt fiir Rechts- und Linkslauf. Kunststoffausfiihrung, mit Sechskant fiir R'.O' HmM
Montage und Demontage. Schllsselloses, schlagbohrfestes Schnellspannbohrfutter, selbsttétig W
nachspannend wéhrend des Bohrens, zusétzliches Verriegeln entfallt, sehr ergonomisch und

bedienungsfreundlich, mit Anfahrschutz ausgeristet. GroRe 13 mit Spannfasen aus Hartmetall.

Anwendung: Zum Schrauben, Bohren und besonders Schlagbohren mit Akku- und Netzbohrmaschinen.

Bestell-  Spann- 3430  Aufnahme AuRen- Lange Lange max.
Nr. bereich R&GHM [0} geodffnet  geschlossen Maschinen
mm mm mm mm leistung W

0001 1 -10 35,00 3/8"x 24 42,7 55 60,9 550

0004 1 -10 35,00 1/2"x 20 42,7 57,5 63,4 550

0007 1,5-13 42,10 3/8“x 24 42,7 65,5 75,4 1000

0010 1,5-13 42,10 1/2"x 20 42,7 65,5 75,4 1000

(316)

Hochleistungs-Schnellspann-Bohrfutter

Ausfiihrung: Schliissellos und selbstspannend in Prézisionsausfiihrung fiir Rechtslauf. ALBRECHT
Hohe Rundlaufgenauigkeit (angelehnt an DIN ISO 10888) fiir prazisere Bohrungen und hdhere
Werkzeugstandzeiten.

Alle VerschleiB3teile einsatzgehartet, geschliffen und passend zueinander gefertigt sowie austauschbar.

Anwendung: Fiir hohe Dauerbeanspruchung sowie Genauigkeitsarbeiten auf Bohrmaschinen,
Bohrwerken und Sonderbohreinheiten.

Hinweis: Samtliche Einzelteile der Bohrfutter konnen als Ersatzteile geliefert werden.

Bestell- Spann- 3435 Innenkegel Futter-g Lange Lange
Nr. weite K D geoffnet Ly geschlossen L,

mm mm mm mm
0001 0- 15 129,00 B 6 19 35 375
0004 0-3 99,80 B10 24 44 475
0007 0-5 99,80 B10 30 56 61,5
0010 0-5 99,80 B12 30 56 61,5
0013 0- 6,5 109,00 B10 34 61,5 68
0016 0- 6,5 109,00 B12 34 61,5 68 J
0019 0- 8 115,50 B10 38 69 77,5 3435
0022 0- 8 115,50 B12 38 69 77,5
0025 0-10 123,50 B12 43 80 91
0028 0-10 123,50 B 16 43 80 91
0031 1-13 132,50 B16 50 90,5 103
0034 3-16 151,00 B 16 56 90,5 103
0037 3-16 151,00 B 18 verk. 56 95,5 109

(318)

Ausfilthrung: Schliissellos und selbstspannend in Prazisionsausfihrung mit diamant-
beschichteten Spannbacken fir Rechtslauf.

Hohe Rundlaufgenauigkeit (angelehnt an DIN ISO 10888) fiir prazisere Bohrungen und héhere
Werkzeugstandzeiten.

Alle VerschleiBteile einsatzgehartet, geschliffen und passend zueinander gefertigt sowie austauschbar.

Anwendung: Zum einfachen und kraftschlissigen Spannen von Vollhartmetallbohrern und HSS-
Bohrern mit durchgehend gehértetem Schaft.

Bestell- Spann- 3438 Innenkegel Futter-@ Lange Lange 3438
Nr. weite K D geoffnet Ly geschlossen L,
mm mm mm mm
Ausgewuchtete Bohrfutter fur
0007 1-13 1(73?'8?0 B16 50 90,5 103 hohe Drehzahlen auf Anfrage.

Hochleistungs-Schnellspann-Bohrfutter

Ausfiihrung: Schlissellos und selbstspannend in Prézisionsausfiihrung mit Spannsicherung NCBF.

Hohe Rundlaufgenauigkeit (angelehnt an DIN ISO 10888) fiir prazisere Bohrungen und héhere ALBRECHT
Werkzeugstandzeiten. Alle VerschleiRteile einsatzgehartet, geschliffen und passend zueinander
gefertigt sowie austauschbar.

Anwendung: Fir den Einsatz auf CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren.

Hinweis: Die Spannsicherung des NCBF-Bohrfutters verhindert durch die schliissellose Arretierung
am Stellring ein Losen der Spannung am Bohrfutter, bei abrupter Drehzahlreduzierung der Maschine.
Die Funktion der selbsttétigen, stufenlosen Nachspannung bei Rechtslauf bleibt trotzdem wirksam.
Damit sichert dieses Albrecht System die jeweils maximal erzielte Spannkraft.

Auf Wunsch mit diamantbeschichteten Spannbacken lieferbar.

Bestell- Spann- 3441 Innenkegel Futter-g Lange Lange
Nr. weite K D geodffnet Ly geschlossen L,

mm mm mm mm
0001 0-10 145,50 B 16 43 80 91
0004 1-13 156,50 B 16 50 90,5 103
0007 3-16 181,00 B 16 56 95,5 109
0010 3-16 181,00 B18 56 95,5 109

(318)

3/30 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrfutter und Zubehor

Hochleistungs-Schnellspann-Bohrfutter SBF-plus
Ausfithrung: Schlissellos und selbstspannend in Prazisionsausfiihrung mit Aufnahmeschaft ALBRECHT

(einteilig).

Bohrfutter und Aufnahmeschaft bilden eine Einheit.

Durch die kompakte Bauweise wird eine optimale Stabilitat und hohere Rundlaufgenauigkeit

(angelehnt an DIN ISO 10888) erzielt. Eﬁ

Anwendung: Fiir hohe Dauerbeanspruchung sowie Genauigkeitsarbeiten auf Bohrmaschinen,
Bohrwerken und Sonderbohreinheiten.

Bestell- Spann- 3444 Aufnahme- Futter-@ Lange Lange
Nr. weite schaft geoffnet Ly  geschlossen L,
mm mm mm mm Hinweis: Der Vorteil gegeniliber einem zwei-
teiligen System ist die um insgesamt 21 mm
0001 1-13 145,50 MK 2 50 85 97,5 kiirzere Lange und somit bei Maschinen mit
0004 1-13 148,00 MK'3 50 85 97,5 kleinem Arbeitsbereich vorteilhaft.
0007 1-13 154,00 MK 4 50 86,5 99 Auf Wunsch mit diamantbeschichteten
0010 1-13 145,00 ®16 50 79 91,5 Spannbacken lieferbar.
(318)

Feinbohrhilfe FBH

Ausfiihrung: Kleine Bohrvorrichtung mit Federzug.
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Anwendung: Zur Aufnahme des Hochleistungsbohrfutters ,, Albrecht”;
0-1,5 mm (Bestell-Nr. 3435 0001), fur Feinbohrungen im Werkzeug- |
und Vorrichtungsbau. Um kleinste Bohrungen feinflihlig durchfiihren
zu kénnen, wird der Vorschub manuell durch Ziehen des Fihrungs-

ringes durchgefiihrt. Ein Federzug bringt das Bohrfutter automatisch in “
die Ausgangsstellung zuriick. Lieferung ohne Bohrfutter. \

-

il
Bestel-  Schaft- 3450  Auf-  Bohrhub I I, D d
Nr. aus- nahme-
fiihrung kegel mm mm mm mm mm
0001 MK 1 145,00 B 6 20 82 96 12 30
0004 13mmuzyl. 134,50 B6 20 66 80 13 30
(318)

Abdriickgabel (ADG) fiir Bohrfutter

Ausfithrung: Abdriickgabel fiir Bohrfutter.

Anwendung: Zum Abdriicken der Bohrfutter von der Bohrfutter-
aufnahme. Sie verhindern Beschadigungen der Bohrfutter sowie
der Maschinenspindeln und Kegeldorne.

Bestell-  GroRe 3452 Fir Lange Breite Starke
Nr. Bohrfutter- a b e
kegel mm mm mm
0001 1 20,90 B6 120 20 8
0004 2 29,50 B10u.B 12 170 30 10
0007 3 31,10 B16u.B18 210 40 12
(318)

Ersatzbacke fiir Schnellspann-Bohrfutter

Ausfiihrung: 3-teiliger Satz. Fiir NCBF, SBF, Typ SBF-Plus.
Hinweis: Auf Wunsch mit diamantbeschichteten Spannbacken lieferbar.

Bestell- flir Spannweite 3453 GroRe
Nr. mm
0001 0-10 26,00 100
0003 1-13 30,20 130
0005 3-16 34,20 160
(318)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Bohrfutter und Zubehor

Zylinderschaft fiir Bohrfutter

Ausfithrung: Gehartet und geschliffen, fiir Bohrfutterkegel -
DIN 238. Hochste Rundlaufgenauigkeit < 2 pm. ALBRECHT

Anwendung: Speziell zur Aufnahme von Bohrfutter der T
Super-Baureihe (SBF, SBFD, NCBF). = i ih ] | - ._'_’
i \ -

Bestell-  Bohrfutterkegel 3460 DxL Bestell-  Bohrfutterkegel 3460 DxL

Nr. mm Nr. mm
0001 B 6 13,90 6 x 35 0010 B 16 23,30 16 x50
0004 B 10 13,90 8x35 0013 B 18* 26,70 16 x70
0007 B12 17,30 10x 50 * B 18 =7 mm verkiirzt. (318)

(318)
Kegeldorn
Ausfithrung: DIN 238, geschliffen. DIN format

Anwendung: Zur Aufnahme von Bohrfuttern 238 professional uality

auf Maschinen mit Morsekegel. E

=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

Bestell- MK 3455 Bohrfutterkegel Bestell- MK 3455 Bohrfutterkegel
Nr. format) Nr. format)
0001 1 4,30 B 10 0025 3 6,10 B12
0004 1 4,30 B12 0028 3 5,95 B16
0007 1 379 B16 0031 3 6,45 B18
0010 2 4,46 B 10 0034 3 6,45 B 22
0013 2 4,30 B12 0037 4 12,70 B16
0016 2 4,30 B16 0040 4 12,85 B18
0019 2 4,62 B18 0043 4 13,80 B 22
0022 2 6,95 B 22 (314)
(314)

Reduzierhiilse

Ausfiihrung: DIN 2185, Prazisionsausfiihrung, DIN format
auflen und innen steigungsgenau geschliffen. 2185 professional quality
Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Morsekegelschaft. Cﬂ
4 _—
Bestell- MK aufen/innen 3463 Gesamtlange Bestell- MK 3463 Gesamtlange
Nr. format) mm Nr. aufen/innen format) mm
0001 2/1 5,30 92 0022 5/2 22,40 156
0004 31 8,20 99 0025 5/3 22,90 156
0007 3/2 7,55 112 0028 5/4 21,80 171
0010 4.1 12,70 124 0031 6/2 57,90 218
0013 4/2 12,25 124 0034 6/3 57,90 218
0016 4/3 11,75 140 0037 6/4 51,00 218
0019 5/1 22,40 156 0040 6/5 49,40 218
(314) (314)

Verldngerungshiilse

Ausfiihrung: DIN 2187, Prazisionsausfiihrung, DIN format

auflen und innen steigungsgenau geschliffen. 2187 professional quality

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Morsekegelschaft. h?j
Bestell- MK aufen/innen 3466 Gesamtlange Bestell- MK 3466 Gesamtlange

Nr. format) mm Nr. auen/innen formal) mm
0001 11 10,05 145 0028 41 16,55 200
0004 1/2 12,30 160 0031 4/2 23,30 215
0007 2/1 12,30 160 0034 4/3 30,30 240
0010 2/2 12,30 175 0037 4/4 25,80 265
0013 2/3 16,40 200 0040 4/5 51,80 300
0016 31 12,70 175 0043 5/2 25,70 247
0019 3/2 14,55 194 0046 5/3 30,30 268
0022 3/3 18,55 215 0049 5/4 57,10 300
0025 3/4 23,10 240 0052 5/5 55,40 335
(314) (314)

3/32 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrfutter und Zubehor

Klemmbhiilse fiir Gewindebohrer

Ausfiihrung: DIN 6328, mit Morsekegel zur Aufnahme von DIN
zylindrischen Gewindebohrern mit Vierkantmitnahme. 6328
LT D :E'
|5 L
Bestell- Typ 3476 Bohrung @ MK K L Bestell-
Nr. FAHRION® mm aulBen mm mm Nr.
0001 FM501/1 15,80 Bi5 1 12,2 65,5 0031
0003 FM501/1 15,80 4,0 1 12,2 65,5 0033
0005 FM501/1 15,80 45 1 12,2 65,5 0035
0007 FM501/1 15,80 50 1 12,2 65,5 0037
0009 FM501/1 15,80 55 1 12,2 65,5 0039
0011 FM501/1 15,80 6,0 1 12,2 65,5 0041
0013 FM501/1 15,80 7,0 1 12,2 65,5 0043
0015 FM501/1 15,80 8,0 1 12,2 65,5 0045
0017 FM501/2 17,80 55 2 18 80 0047
0019 FM501/2 17,80 6,0 2 18 80 0049
0021 FM501/2 17,80 7.0 2 18 80 0051
0023 FM501/2 17,80 8,0 2 18 80 0053
0025 FM501/2 17,80 9,0 2 18 80 0055
0027 FM501/2 17,80 10,0 2 18 80 0059
0029 FM501/2 17,80 11,0 2 18 80 0061
(315)
Austreiber
Ausfiihrung: DIN 317, aus Spezialstahl, gehartet und DIN
im Briinierton angelassen. 317
Anwendung: Fir Werkzeugkegel DIN 228.
Bestell- MK 3469 Gesamtlange
Nr. for@ mm
0001 0 2,23 90
0004 1-2 2,74 140
0007 3 4,32 190
0010 4 8,95 225
0013 5-6 14,60 265
(314)

Austreiber — halbautomatisch

Ausfiihrung: Aus Spezialstahl, gehéartet und im Briinierton angelassen.
Mit Einhandbedienung fir einfaches Austreiben ohne weitere

Werkzeuge.
Anwendung: Fiir Werkzeugkegel DIN 228.
Bestell- MK 3472 Gesamtlange
Nr. for@ mm
0001 1-3 41,80 317
0004 4-6 57,30 380
(314)

Kegelwischer

Ausfithrung: Aus heimischen Holzern, mit Filzstreifen besetzt.
Ausfiihrung bei HSK Kunststoff.

Anwendung: Zum Reinigen von Werkzeugaufnahmen an
Maschinenspindeln, Kegelhiilsen oder Kegellehren.

Bestell- fiir GroRe 3660
Nr. for@
0005 MK 1 5,95
0010 MK 2 5,95
0015 MK 3 7.35
0020 MK 4 10,60
0025 MK 5 13,25
0030 SK 40 11,25
0035 SK 50 15,90
0063 HSK 63 43,00
0100 HSK 100 59,50

(378)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

LI
e
a

FAHRION®
PRAZISION
Typ 3476 Bohrung @ MK K L
FAHRION® mm aulen mm mm
FM501/2 17,80 12,0 2 18 80
FM501/3 24,00 8,0 3 24,1 99 -
FM501/3 24,00 9,0 3 24,1 99 E
FM501/3 24,00 10,0 3 24,1 99 2
FM501/3 24,00 11,0 3 24,1 99 £
FM501/3 24,00 12,0 3 24,1 99 s
FM501/3 24,00 14,0 3 24,1 99
FM501/3 24,00 16,0 3 24,1 99 ™
FM501/4 35,50 12,0 4 31,6 99
FM501/4 35,50 14,0 4 31,6 124
FM501/4 35,50 16,0 4 31,6 124
FM501/4 35,50 18,0 4 31,6 124
FM501/4 35,50 20,0 4 31,6 124
FM501/4 35,50 22,0 4 31,6 124
FM501/4 35,50 25,0 4 31,6 124
(315)

forman
professional quality

for@
professional quality

format
professional quality




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Vorteile/Merkmale der High-Balanced Serie

 Langere Standzeit der Zerspanungswerkzeuge und bessere Oberflachengiite und Fertigungstoleranzen dank geringerer Vibrationen.
« Die Feinstwuchtung schont die Spindel dank geringer Unwucht.

« Spannzangenfutter optimiert auf schlanke Bauweise fiir besten Zugang zu dem Werksttick.

« Alle Funktionsflachen in hoher Giite geschliffen, Rest hart gedreht.
Dies garantiert beste Verarbeitungsgtite, Langlebigkeit und sehr guten Korrosionsschutz.

* Hohe Laufruhe und geringere Gerauschkulisse.
« Vorschriften der Maschinenhersteller nach Restunwucht fiir die Spindel werden sicher erfillt.

Flachenspannfutter System Weldon

Ausfithrung: DIN 69871, aus legiertem Einsatzstahl mit einer
Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 58 + 2 HRC
und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachengenauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

3542  SK 40 Form AD, Wuchtgiite G 6,3 bei 12000 min™.

3552 sk 40 Form AD/B, High Balanced,
Wuchtgiite G 2,5 bei 25000 min™.

3544 sk 50 Form AD, Wuchtgiite G 6,3 bei 12000 min™.

3554 sk 50 Form AD/B High Balanced, DIN
Wuchtgiite G 2,5 bei 25000 min™". 69871

=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

3542

a

3552
KCINTEKE

Bestell- D 3542 35b2 sk L D1 Bestell- D 3544 3554 sk L D1

Nr. mm KCINTEKE mm mm Nr. mm KCINTEKS mm mm
0001 6 3620 52,00 40 50 25 0001 6 57,90 85,00 50 63 25
0004 6 4600 60,000 40 100 25 0004 6 68,40 95,00 50 100 25
0007 6 7760 85000 40 160 25 0007 6 104,00 - 50 160 25
0010 8 3420 48,00 40 50 28 0010 8 5520 80,00 50 63 28
0013 8 42,0 58000 40 100 28 0013 8 67,10 90,000 50 100 28
0016 8 7500 80000 40 160 28 0016 8 101,00 - 50 160 28
0019 10 3420 48,00 40 50 35 0019 10 5520 80,00 50 63 35
0022 10 42,0 58000 40 100 35 0022 10 67,10 90,000 50 100 35
0025 10 7500 80000 40 160 35 0025 10 101,00 - 50 160 35
0028 12 3420 48,00 40 50 42 0028 12 5520 80,00 50 63 42
0031 12 42,0 58000 40 100 42 0031 12 67,10 90,000 50 100 42
0034 12 7500 80000 40 160 42 0034 12 101,00 - 50 160 42
0037 14 3420 48,00 40 50 44 0037 14 5520 80,00 50 63 44
0040 14 4210 58000 40 100 44 0040 14 67,10 90,000 50 100 44
0043 14 7500 80000 40 160 44 0043 14 101,00 = 50 160 44
0046 16 3420 55,00 40 63 48 0046 16 5520 80,00 50 63 48
0049 16 42,10 63000 40 100 48 0049 16 67,10 95,00 50 100 48
0052 16 7500 85000 40 160 48 0052 16 101,00 - 50 160 48
0055 18 3420 55,00 40 63 50 0055 18 5520 85,00 50 63 50
0058 18 42,10 63,000 40 100 50 0058 18 67,10 95,000 50 100 50
0061 18 7500 85000 40 160 50 0061 18 101,00 - 50 160 50
0063 20 - 44,00 40 35 44 0064 20 5520 85,00 50 63 52
0064 20 3420 55,00 40 63 52 0067 20 67,10 95,000 50 100 52
0067 20 4210 63000 40 100 50 0070 20 101,00 - 50 160 52
0070 20 7500 85000 40 160 50 0073 25 61,80 90,00 50 80 65
0072 25 - 44,00 40 35 44 0074 25 80,20 95000 50 100 65
0073 25 40,10 65000 40 100 65 0076 25 104,00 - 50 160 65
0074 25 81,50 90,000 40 160 65 0079 32 67,10 95,00 50 100 72
0075 32 - 55,00 40 70 72 0082 32 108,00 - 50 160 72
0076 32 42,10 65000 40 100 72 0085 40 72,30 - 50 120 80
0079 40 86,80 95000 40 160 72 0091 50 171,00 - 50 120 100
0082 40 55,20 - 40 115 80 (360) (362)

(360) (362)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Spannfutter fiir Einschraubfraser

Ausfiihrung: DIN 69871 Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl mit on IEEE K(lNTEK(
einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 58 £ 2 HRC el | ADB
und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Wuchtgiite: High Balanced G 2,5 bei 25000 min™.

3559 skao
3560 skso
==
E
:ﬂj
=
Bestell- m 3559 L H D1 D2 D3 Bestell- mMm 3560 L H D1 D2 D3 s
Nr. KINTEKC —mm mm mm mm mm Nr. KINTEKC —mm mm mm mm mm @
4010 M8 8500 50 69 8,5 13 23 5070 M12 11500 50 69 125 21 24 ™
4020 M8 98,00 75 94 8,5 13 23 5080 M12 130,00 100 119 125 21 33
4030 M8 11000 100 119 8,5 13 25 5090 M12 180,00 150 169 125 21 40
4040 M10 8500 50 69 10,5 18 23 5100 M16 11500 50 69 165 29 34
4050 M10 9800 75 94 105 18 28 5110 M16 13000 100 119 165 29 36
4060 M10 11000 100 119 105 18 32 5120 M16 180,00 150 169 165 29 425
4070 M12 8500 50 69 125 21 24 (362)
4080 M12 9800 75 9% 125 21 31
4090 M12 11000 100 119 125 21 33

4100 M 16 85,00 50 69 16,5 29 34
4110 M 16 98,00 75 94 16,5 29 34
4120 M16 110,00 100 119 16,5 29 36
4130 M16 13500 125 144 16,5 29 36

Spannzangenfutter Typ ER

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl, mit DIN I

einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von ca. 980 N/mm?, e:ell | ADB

einer Harte von 58 £ 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm.

Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Spannzangenfutter Typ ER mit eingebauter Spann-

schraube, ab » 25 mm mit zwei Spannschrauben.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. nd FoRM B

Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™. | e

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und o j : ’*j i ::;tji -

seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535 HB. | e

3564 ska40 94

3565 sks50
Bestell- Spannbereich 3564 Spannzange L D Bestell- Spannbereich 3565 Spannzange L D

Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0001 1 -10 43,40 ER 16 70 32 0002 1 -10 72,30 ER 16 70 32
0004 1 -10 55,20 ER 16 100 32 0001 1 -10 92,10 ER 16 100 32
0007 1 -10 92,10 ER 16 160 32 0004 1 -10 126,00 ER 16 160 32
0010 0,5-16 43,40 ER 25 70 42 0006 0,5-16 75,00 ER 25 70 42
0013 0,5-16 61,80 ER 25 100 42 0007 0,5-16 92,10 ER 25 100 42
0016 0,5-16 92,10 ER 25 160 42 0010 0,5-16 126,00 ER 25 160 42
0019 2 -20 44,70 ER 32 70 50 0013 2 -20 77,60 ER 32 70 50
0022 2 -20 61,80 ER 32 100 50 0016 2 -20 109,00 ER 32 100 50
0023 2 -20 94,70 ER 32 160 50 0019 2 -20 126,00 ER 32 160 50
0025 3 -30 48,70 ER 40 70 63 0022 3 -30 77,60 ER 40 80 63
0028 3 -30 68,40 ER 40 100 63 0023 3 -30 112,00 ER 40 100 63
0031 3 -30 98,60 ER 40 160 63 0025 3 -30 130,00 ER 40 160 63
(364) (364)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Messerkopfaufnahme
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD, aus legiertem Einsatzstahl, DIN Form
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 69871 AD
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.
Lieferumfang: Aufsteckfrasdorn mit Fréseranzugsschraube. e u
Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm. ]
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. 8o 14—
Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'. — I
Anwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, DIN 1880. :I[I[
Bestel- D 3618 sk L1 L2 D2 Bestel- D 3618 sk L1 L2 D2
Nr. mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm
= 4016 16 46,00 40 45 17 38 5016 16 68,40 50 45 17 38
§ 4022 22 46,00 40 45 19 48 5022 22 68,40 50 45 19 48
E 4027 27 47,30 40 50 21 58 5027 27 73,60 50 45 21 58
s 4032 32 48,70 40 55 24 78 5032 32 73,60 50 50 24 78
] 4040 40 60,50 40 55 27 88 5040 40 84,20 50 55 27 88
o™ (372) (372)

Messerkopfaufnahme mit innerer Kiihimittelzufuhr
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl, Form
69871

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Aufsteckfrdsdorn mit Fraseranzugsschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. 8 o
Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, DIN 1880.

FORM AD

Beste- D 3619 sk L1 L2 D2 D3 Bestel- D 3619 sk L1 L2 D2 D3
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
0001 16 5520 40 45 17 38 - 0026 16 7500 50 45 17 38 -
0002 16 97,90 40 100 17 32 42 0027 16 13400 50 100 17 32 42
0004 22 5520 40 45 19 48 - 0028 22 8280 50 45 19 48 -
0007 22 97,90 40 100 19 40 49 0029 22 13400 50 100 19 40 55
0010 27 56,60 40 50 21 58 - 0031 27 8280 50 45 21 58 55
0013 27 102,00 40 100 21 48 - 0032 27 140,00 50 100 21 48 60
0016 32 59,20 40 55 24 78 - 0034 32 88,10 50 55 24 78 -
0019 32 10500 40 100 24 58 - 0035 32 154,00 50 100 24 58 68
0022 40 68,40 40 55 27 88 - 0037 40 99,90 50 55 27 88 -
0025 40 13300 40 100 27 40 - 0038 40 161,00 50 100 27 70 -
(370) (370)

Messerkopfaufnahme lange/extralange Ausfiihrung
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD, aus legiertem Einsatzstahl,
69871

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhértung
von 58 *+ 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm.
Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. ST A

Wouchtgiite: G 6.3 bei 12000 min". Bl i

Anwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, DIN 1880.
Bestel- D 3621 sk L1 L2 D2 D3 Bestelc- D 3621 sk L1 L2 D2 D3

Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
0005 16 78,90 40 100 17 39 - 0040 27 105,00 50 100 21 55 78
0010 22 78,90 40 100 19 45 48 0045 32 115,50 50 100 24 66 78
0015 27 78,90 40 100 21 55 - 0050 40 131,50* 50 100 27 70 78
0020 32 78,90 40 100 24 66 - 0065 16 144,50 50 160 17 38 -
0025 40 81,50* 40 100 27 70 - 0070 22 144,50 50 160 19 46 48
0055 16 118,50 40 160 17 39 - 0075 27 151,00 50 160 21 55 78
0060 22 118,50 40 160 19 46 48 0080 32 158,00 50 160 24 66 78
0085 16 182,00 40 200 17 39 - 0095 16 196,00 50 200 17 39 -
0090 22 182,00 40 200 19 46 48 0100 22 196,00 50 200 19 46 48
0030 16 105,00 50 100 17 38 - 0105 27 203,00 50 200 21 b5 78
0035 22 105,00 50 100 19 46 48 0110 32 210,00 50 200 24 66 78
(370) (370) * Mit 4 zuséatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.

3/36 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfithrung: DIN 69871, Form AD, aus legiertem Einsatzstahl, e
69371

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von AD
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 £ 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Aufsteckfrdsdorn mit Fraseranzugsschraube.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Rundlaufgenauigkeit: <0,01 mm.

Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, DIN 1880.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. [

[HIEIR

Beste- D 3606 sk L1 L2 L3 D2 Bestel- D 3606 sk L1 L2 L3 D2 -
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm E
[=}
4160 16 51,30 40 55 17 27 32 5160 16 7100 50 55 17 27 32 g
4220 22 52,60 40 55 19 31 40 5220 22 71,00 50 55 19 31 40 g
4270 27 52,60 40 55 21 33 48 5270 27 7230 50 55 21 33 48 &
4320 32 57,90 40 60 24 38 58 5320 32 7500 50 55 24 38 58 o
4400 40 6570 40 60 27 41 70 5400 40 8280 50 55 27 41 70
(370) (370)

Mini-Spannzangenfutter fiir ER Spannzangen

Ausfiihrung: Diese zylindrischen Spannzangenhalter fiir Spannzangen

nach DIN 6499 (ER) haben eine seitliche Klemmflache, eine extrem K(lNTEK(
schlanke Bauweise und werden als Bohrstangen-Frasverlangerungen

eingesetzt. Der Halter wird mit Standard-Spannmutter (Minimutter)

und Innenanschlag geliefert.

Anwendung: Zur Verldngerung von Werkzeugen fir zylindrische

Schafte nach DIN 1835 B+E sowie DIN 6535 HB. Tl = .

Schlanke Ausfiihrung. “ I i = _
Bestell- Spann- 3588 Spann- D L H B Bestell- Spann- 3588 Spann- D L H B

Nr.  bereich KIINTEKC zange Nr.  bereich KIINTEKC zange
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0005 05- 70 5800 ER11 20 50 22 16 0020 05-10,0 83,00 ER16 20 160 30 22
0010 05- 70 6500 ER11 20 100 22 16 0025 05-130 61,00 ER20 20 160 37 28
0015 05-100 7000 ER16 20 130 30 22 0030 05-13,0 89,00 ER20 20 200 37 28
(362) (362)

Hinweis: Nur einsetzbar mit Spannmutter Typ M, siehe Seite 3/76, Bestell-Nr. 3644 und 3647.

Spannzangenfutter TYP ER Mini

Ausfiithrung: DIN 69871, Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl on e |<(|N'|'E|<(
Sl | ADB

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von
58 £ 2 HRC und einer Hértetiefe von mind. 0,6 mm.
Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: <0,01 mm.

Wauchtgiite: High Balanced G 2.5 bei 25000 min™.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit zylindrischem
Schaft nach DIN 1835 B+E sowie 6535 HB. Schlanke Ausfiihrung.

3561 skao

3566 sks50
Bestell- Spann- 3561 Spann- D H L D2 D3 Bestell- Spann- 3566 Spann- D H L D2 D3
r. bereich KIINTEKC zange Nr. bereich KIINTEKC zange

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4010 05- 7 7500 ER11 16 70 15 14 20 5040 05-10 10500 ER16 22 70 - 22 -
4020 05- 7 9000 ER11 16 100 35 14 21 5050 05-10 110,000 ER16 22 100 40 22 28
4030 05- 7 11000 ER11 16 160 45 14 29 5060 05-10 150,000 ER16 22 160 90 22 30
4040 05-10 7500 ER16 22 70 15 20 26 5070 05-16 10500 ER25 35 70 - 35 -
4050 05-10 90,00 ER16 22 100 40 20 27 5080 05-16 110000 ER25 35 100 - 35 -
4060 05-10 11000 ER16 22 160 90 20 27 5090 05-16 150,000 ER25 35 160 95 35 42
4070 05-16 7500 ER25 35 70 - 31 - (362)
4080 05-16 9000 ER25 35 100 - 31 -

4090 05-16 110,00 ER25 35 160 95 31 36
(362)

Hinweis: Nur einsetzbar mit Spannmutter Typ M, siehe Seite 3/76, Bestell-Nr. 3644 und 3647.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Spannzangenfutter TYP ER

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung

von 58 = 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm.

Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Wuchtgiite: High Balanced G 2.5 bei 25000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit zylindrischen
Schaften nach DIN 1835 B+E sowie DIN 6535 HB.

3574  sK 40 High Balanced.
3575  sK 50 High Balanced.
Bestell- Spann- 3574 Spamn- L D D2
Nr.  bereich K(INTEKC zange
mm mm mm mm
0001 1 -10 6500 16 70 32 -
0004 1 -10 80,00 16 100 32 22
0007 1 -10 100,00 16 160 32 22
0010 05-16 6500 25 70 42 -
0013 05-16 80,00 25 100 42 32
0016 05-16 100,00 25 160 42 32
0019 2 -20 6500 32 70 50 =
0022 2 -20 80,00 32 100 50 40
0023 2 -20 9500 32 160 50 40
0025 3 -30 6800 40 70 63 -
0028 3 -30 8500 40 100 63 100
0031 3 -30 10500 40 160 63 100
(362)
Bohrfutteraufnahme

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 = 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 238.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Bohrfuttern.

Bestell- Bohrfutterkegel 3666
Nr.

4016 B 16 45,00

5016 B 16 81,60

(360)

Reduzierhiilse

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™.

Anwendung: Zur Reduzierung von Steilkegel-Werkzeugen.

Bestell- SK 3669
Nr. aufen/innen KCINTEKE
5040 50/40 105,50

(362)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.
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Werkzeugaufnahmen und Zubehér

DIN
69871

KCINTEKS

Form
ADB

FORM B

FORM AD

Bestell- Spann-

Nr.

1001
1004
1006
1007
1009
1013
1016
1019
1022
1023
1026

3575 spamn- L D D2 D3

bereich K(INTEKZ zange

mm mm mm mm mm
1 -10 100,00 16 100 32 22 32
1 -10 140,00 16 160 32 22 32
0,5-16 9500 25 70 42 - -
05-16 100,00 25 100 42 32 42
05-16 14000 25 160 42 32 42
2 -20 9500 32 70 50 - -
2 -20 10000 32 100 50 40 50
2 -20 140,00 32 160 50 40 50
3 -30 10500 40 80 63 - -
3 -30 10500 40 100 63 100 50
3 -30 14500 40 160 63 100 50

SK L
40 40
50 40
Fopr\m K( |NTE K(

D L
mm mm
68 70

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Zwischenhiilse

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 £ 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft
und Austreiblappen.

3670 skao

3671 sKks0
Bestell- Innen 3670 367 1

Nr. MK
0001 1 35,50 -
0004 2 35,50 59,20
0007 3 35,50 59,20
0010 4 39,40 59,20
0013 5 = 65,70
(360) (360)
Zwischenhiilse

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Hérte von 58 £+ 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft
und Anzugsgewinde.

3672 skao
3673 sks0
Bestell- Innen 3672 3673
Nr. MK KEINTEKE KCINTEKC
0001 1 49,20 -
0004 2 49,20 73,00
0007 3 49,20 73,00
0010 4 52,20 83,50
0013 5 - 93,90
(362) (362)

CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 £+ 2 HRC und einer Hartetiefe

von mind. 0,5 mm. Kurze Bauform, Futter und Schaft aus einem Teil.
Mit der Spannung (Uber Sechskantschlissel) lasst sich die Spannkraft
gegenliber herkdmmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig
wird damit das Futter gegen Losen bei Linkslauf oder bei schnellem
Abbremsen von héheren Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschliissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,05 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7.000 min™.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Bestell- Spannbereich 3525 SK
Nr. mm for@
0005 0,5-13 158,00 40
0010 2,5-16 163,00 40
(324)

DIN Form
69871 A

DIN Form
69871 A

alh - |

DIN Form
69871 A

R W

T

-

25 —dTr===

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

L mm

KCINTEKS

L mm
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CNC-Kurzbohrfutter AKL fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A/AD. Kurze Bauform, Futter und -
Schaft aus einem Teil. Hohe Spannkréafte, Zuverlassigkeit und Rundlauf- sglg% Fopr\m FXrDm ALBRECHT
genauigkeit (angelehnt an DIN ISO 10888). Mit auRergewdhnlich

hohem Haltemoment am Werkzeug durch Schneckengetriebe.

Mit der Spannung (lber Sechskantschlissel) lasst sich die Spannkraft
gegeniiber herkémmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen.

Eine Selbsthemmung des Schneckengetriebes verhindert ein Offnen
des Spannfutters.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschliissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™'

Wouchtgiite: vorgewuchtet bis 7000 min™' mit einer Restunwucht
von max. 40 gmm.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.
Fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, Bearbeitungszentren und
Universalfrasmaschinen.

Hinweis: Auf Wunsch mit diamantbeschichteten Spannbacken lieferbar.
Bei spezieller Wuchtung hohere Drehzahlen moglich.

Bestel-  Kegel 3483 Spann- L D Bestel-  Kegel 3483 Spann- L D
Nr. bereich Nr. bereich
SK mm mm mm SK mm mm mm
0005 40 283,50 0,5-10 69 38 0018 50 295,00 1,0-13 80 50
0010 40 234,50 1,0-13 80 50 0020 50 313,00 1,56-16 81 56
0015 40 255,50 1,5-16 90 56 (318)
(318)

CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfithrung: DIN 69871, Form A. Kurze Bauform, Futter und Schaft

aus einem Teil. Mit der Spannung (liber Sechskantschlissel) lasst sich euy M ‘QPWTE
die Spannkraft gegentiber herkémmlichen Bohrfuttern wesentlich LLLUIERL LT EEEL LR
erhohen. Gleichzeitig wird damit das Futter gegen Lésen bei Linkslauf
oder bei schnellem Abbremsen von héheren Drehzahlen gesichert.
Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschlissel. o

Kegelwinkel: Toleranz AT3. i G b «
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm. u

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Bestell-  Spannbereich 3534 SK D L L; max.
Nr. mm <'WTE mm mm mm
0005 0,5-13 197,00 40 50 90 96
0010 2,5-16 207,00 40 57 90 101
0015 0,5-13 244,50 50 50 106 112
0020 2,5-16 256,00 50 57 106 117
(325)

CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B. Kurze Bauform mit zentraler
69871

S

<-WTE

FRLFIRIRRETIRENAAR

Kiihlmittelzufuhr, Futter und Schaft aus einem Teil. Mit der Spannung
(Uber Sechskantschlissel) lasst sich die Spannkraft gegenliber
herkémmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig wird
damit das Futter gegen Losen bei Linkslauf oder bei schnellem — —
Abbremsen von héheren Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254. % = = =

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschliissel.

AD/B

Form

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm. L

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft

mit Innenkiihlung.
Bestell-  Spannbereich 3535 SK D L L; max.

Nr. mm SWTE mm mm mm

0001 0,5-13 236,00 40 50 90 96
0007 2,5-16 247,50 40 57 90 101
0004 0,5-13 284,50 50 50 106 112
0010 2,5-16 296,50 50 57 106 17

(325)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Flachenspannfutter System Weldon

Ausfithrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, DIN | Form
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 2080 A
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 £ 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Flachenspannfutter mit eingebauter Spannschraube,
ab @ 25 mm mit zwei Spannschrauben.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm. !
Bohrungstoleranz: H5. ”
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535 HB.

Bestell- D 3540 SK L D1 Bestell- D 3540 SK L D1 o
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm E
[=}
4006 6 44,80 40 50 25 5006 6 69,00 50 50 25 g
4008 8 46,60 40 50 28 5008 8 65,60 50 50 28 g
4010 10 46,60 40 50 35 5010 10 65,60 50 63 35 @
4012 12 46,60 40 50 42 5012 12 65,60 50 63 42 o
4014 14 46,60 40 50 44 5014 14 65,60 50 63 44
4016 16 46,60 40 63 48 5016 16 65,60 50 63 48
4018 18 46,60 40 63 50 5018 18 65,60 50 63 50
4020 20 46,60 40 63 52 5020 20 65,60 50 63 52
4025 25 50,00 40 90 65 5025 25 70,70 50 80 65
4032 32 53,50 40 90 72 5032 32 75,90 50 85 72
(360) (360)

Spannzangenfutter ER

Ausfiihrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 = 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

DIN Form

Lieferumfang: Spannzangenfutter ER mit Spannmutter.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,016 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen nach DIN 6499 (ER).

2080
Kegelwinkel: Toleranz AT3. H J:i -
s

P
[
bt

Bestell-  Spann- 3572 SK Spann- L D Bestell-  Spann- 3572 SK Spann- L D
Nr. bereich zange Nr. bereich zange
mm mm mm mm mm mm
4160 1-10 58,60 40 ER 16 50 25 4400 3-26 60,40 40 ER 40 80 63
4250 1-16 54,80 40 ER 25 53 45 5032 2-20 79.40 50 ER 32 68 50
4320 2-20 50,20 40 ER 32 68 50 5040 3-26 86,20 50 ER 40 76 63
(364) (364)

Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfithrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, DIN | Form
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 2080 A
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kombi-Aufsteckfrasdorn mit Fraseranzugsschraube,
Mitnehmerring und Passfeder.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: SK 40 = 0,01 mm, SK50=0,015 mm. b LE
Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Langs- und Quernut
nach DIN 841, 842, 1830 und 1880.

Bestelr D 3601 sk L1 L2 L3 D2 Bestelc D 3601 sk L1 L2 L3 D2

Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
4016 16 56,90 40 52 17 27 32 5016 16 8280 50 55 17 27 32
4022 22 56,90 40 52 19 31 40 5022 22 8280 50 55 19 31 40
4028 27 60,40 40 52 21 33 48 5027 27 8450 50 55 21 33 48
4034 32 6560 40 52 24 38 58 5032 32 89,70 50 55 24 38 58
4040 40 7420 40 52 27 41 70 5040 40 100,00 50 55 27 41 70

(370) (370)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Messerkopfaufnahme

Ausfithrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, DIN | Form
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 2080 A
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 £ 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Aufsteckfradsdorn mit Fraseranzugsschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: SK 40 =0,01 mm, SK50=0,015 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Quernut nach

DIN 1880.
Bestell- p 3613 sk L1 L2 D2 Bestell- p 3613 sk L1 L2 D2
Nr. mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm
= 4022 22 58,60 40 45 19 48 5022 22 79,40 50 45 19 48
£ 4027 27 60,40 40 45 21 58 5027 27 82,80 50 45 21 58
2 4032 32 67,30 40 50 24 78 5032 32 89,70 50 50 24 78
E 4040 40 72,40 40 b5 27 88 5040 40 98,30 50 50 27 88
& (372) (372)
™ Bohrfutteraufnahme

Ausfiihrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, DIN | Form
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 2080 A

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 = 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254. .

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. B
Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™. (i _ o

Anwendung: Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfuttern mit ) -
Innenkegel nach DIN 238. T

Bestell- Bohrfutterkegel 3665 SK L L1
Nr. mm mm

4016 B 16 45,60 40 1344 17
(360)

Reduzierhiilse

Ausfiihrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, DIN | Form K( |NTEK(
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 2080 A

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. |

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm. | ER 1H
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. |

Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™". l

Anwendung: Zur Reduzierung von Steilkegel-Werkzeugen.

Bestell- SK 3668 D L

Nr. aufBen/innen KCINTEKC mm mm

5040 50/40 105,50 78 63
(362)

Zwischenhiilse

Ausfiihrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl,

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von

ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 = 2 HRC und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft e

und Austreiblappen.
Bestell- Innen 3672 AuRen D L Bestell- Innen 3672 AuBen D L

Nr. MK SK mm mm Nr. MK SK mm mm
4001 1 46,60 40 25 50 5002 2 75,90 50 32 60
4002 2 46,60 40 32 50 5003 3 75,90 50 40 65
4003 3 46,60 40 40 65 5004 4 82,80 50 48 70
4004 4 55,20 40 48 95 5005 5 89,70 50 63 105
5001 1 75,90 50 25 45 (370)
(370)

3/42 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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CNC-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfithrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, DIN | Form Format
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von 2080 A professional quality
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hértetiefe -

von mind. 0,5 mm. Kurze Bauform, Futter und Schaft aus einem Teil.
Mit der Spannung (liber Sechskantschlissel) lasst sich die Spannkraft
gegenliber herkdmmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig
wird damit das Futter gegen Lésen bei Linkslauf oder bei schnellem
Abbremsen von héheren Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschlissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,05 mm. = =
Max. zul. Drehzahl: 7000 min™. = : -

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Bestell-  Spannbereich 3522 SK D L L =

Nr. mm format) mm mm mm 8

0005 05-13 158,00 40 50 78 84 £

0010 2,5-16 163,00 40 57 78 86 &
(324) m

CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN 2080, Form A, aus legiertem Einsatzstahl, _@,
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung von ’IZDOIQIO FO/_(m WTE
ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hértetiefe FREFIRINNETRERAAN

von mind. 0,56 mm. Kurze Bauform, Futter und Schaft aus einem Teil.
Mit der Spannung (liber Sechskantschlissel) lasst sich die Spannkraft
gegenliber herkdmmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig
wird damit das Futter gegen Losen bei Linkslauf oder bei schnellem
Abbremsen von hoheren Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: CNC-Prazisions-Bohrfutter mit eingebauter
Spannschraube, ab @ 25 mm mit 2 Spannschrauben. _!

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535 HB.

Bestell- Spannbereich 3531 SK D L Ly
Nr. mm <WTE mm mm mm
0005 0,5-13 197,00 40 50 83 89
0010 2,5-16 207,00 40 57 83 94
0015 0,5-13 244,50 50 50 100 106
0020 2,5-16 256,00 50 57 100 111
(325)

CNC-Kurzbohrfutter AKL fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN 2080, Form A. Kurze Bauform, Futter und Schaft aus -
einem Teil. Hohe Spannkréafte, Zuverlassigkeit und Rundlaufgenauigkeit DIN' R ALBRECHT
(angelehnt an die DIN ISO 10888). Mit aulRergewohnlich hohem
Haltemoment am Werkzeug durch Schneckengetriebe. Mit der Spannung
(Uber Sechskantschliissel) l&sst sich die Spannkraft gegentiber
herkdmmlichen Bohrfuttern wesentlich erhdhen. Eine Selbsthemmung
des Schneckengetriebes verhindert ein Offnen des Spannfutters.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschliissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. =

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™' (Standardwuchtgiite).

Wouchtgiite: vorgewuchtet bis 7000 min™' mit einer Restunwucht

von max. 40 gmm.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, Bearbeitungszentren und

Universalfrdsmaschinen.

Hinweis: Auf Wunsch mit diamantbeschichteten Spannbacken lieferbar.

Bei spezieller Wuchtung héhere Drehzahl moglich.
Bestell- SK 3480 Spannbereich L Ly D

Nr. mm mm mm mm
0005 40* 250,00 1,0-13 73 - 50
0010 50 324,50 1,5-16 79 - 56
(318) * Mit Ringnut fiir automatische Werkzeugspannung

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Flachenspannfutter System Weldon

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), aus legiertem Einsatzstahl, DIN JISB
mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhértung
von 58 = 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm.
Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und

seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535 HB. 3563
3563  Form AD, Wuchtgiite G 6.3 bei 12000 min™. o Jiss [P
6339
3564  Form AD/B High Balanced, Wuchtgiite G 2.5 ) | ADB
bei 25000 min™.

-

=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

S
3564
KCINTEKE

Bester D 3563 3564 &t L D1 D3 Bestell- p 3564 st L D1 D3

Nr. mm KCINTEKES mm mm mm Nr. mm KCINTEKS mm mm mm
4006 6 3860 52,00 40 50 25 = 5006 6 85,00 { 50 63 25 =
4008 8 3650 48,00 40 50 28 = 7106 6 95,00 ¢ 50 100 25 35
4010 10 36,550 48,00 40 63 35 = 5008 8 80,00 ¢ 50 63 28 =
4012 12 3650 48,00 40 63 42 = 7108 8 90,00 ¢ 50 100 28 38
4014 14 3650 48,00 40 63 44 = 5010 10 80,00 0 50 70 35 =
4016 16 36,50 55,00 40 63 48 = 7110 10 90,00 ¢ 50 100 35 40
4018 18 3650 55,00 40 63 50 = 5012 12 80,00 ¢ 50 80 42 =
4020 20 3650 55,00 40 63 52 = 7112 12 90,00 ¢ 50 100 42 =
4025 25 4280 65,00 40 90 65 = 5014 14 80,00 ¢ 50 80 44 =
4032 32 4490 65,00 40 100 72 = 7114 14 90,00 ¢ 50 100 44 =
6106 6 4910 60,00 40 100 25 35 5016 16 85,00 { 50 80 48 =
6108 8 4490 58,00 40 100 28 38 7116 16 95,00 ¢ 50 100 48 =
6110 10 4490 58,00 40 100 35 40 5018 18 85,00 ¢ 50 80 50 =
6112 12 4490 58,00 40 100 42 = 7118 18 95,00 ¢ 50 100 50 =
6114 14 4490 58,00 40 100 44 = 5020 20 85,00 ¢ 50 80 52 =
6116 16 4490 63,00 40 100 48 = 7120 20 95,00 ¢ 50 100 52 =
6118 18 4490 63,00 40 100 50 = 5025 25 90,00 ¢ 50 100 65 =
6120 20 44,90 63,00 40 100 52 = 5032 32 95,00 ¢ 50 105 72 =
6206 6 — 85000 40 160 25 35 (362)
6208 8 - 80,000 40 160 28 38
6210 10 = 80,000 40 160 35 40
6212 12 - 80,000 40 160 42 =
6214 14 = 80,000 40 160 44 =
6216 16 E 85000 40 160 48 =
6218 18 = 85,000 40 160 50 =
6220 20 = 85000 40 160 52 =
6225 25 = 90,000 40 160 65 =
6232 32 - 95000 40 160 72 =

(360) (362)

Mini-Spannzangenfutter Typ ER
finden Sie auf Seite
1 3/37

3/44 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Spannfutter fiir Einschraubfraser

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, aus legiertem DIN JISB ISR K( |NTEK(
Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung 6339 AD/B

von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. (MAS-BT)

Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Obeflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Wouchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™.

Anwendung: Zur Aufnahme von Frasképfen mit Anzugsgewinde.

D2
-_

i 7
el -
,i-‘,l FORM AD

3570 BT40

3571 B8BTS0

Bestel- M 3570 BT D1 D2 D3 H L Bestel- M 3571 BT D1 D2 D3 H L
Nr. KCINTEKC mm mm mm mm mm Nr. KCINTEKC mm mm mm  mm  mm

4010 8 85000 40 85 13 23 77 50 5080 12 115000 50 125 21 24 88 50

4020 8 98000 40 8,5 13 23 102 75 5090 12 130,000 50 125 21 33 138 100
4030 8 110,000 40 8,5 13 25 127 100 5100 12 180,000 50 12,6 21 40 188 150
4040 10 85000 40 105 18 23 77 50 5110 16 115000 50 165 29 34 88 50
4050 10 98,000 40 105 18 28 102 75 5120 16 130,000 50 165 29 36 138 100
4070 10 110,000 40 105 18 32 127 100 5130 16 180,000 50 1656 29 425 188 150
4080 12 85000 40 125 21 24 77 50 (362)

4090 12 98000 40 125 21 31 102 75

4100 12 110,000 40 125 21 33 127 100

4110 16 85000 40 165 29 34 77 50

4120 16 98,000 40 16,5 29 34 102 75

4130 16 110,000 40 165 29 36 127 100

4140 16 135000 40 16,5 29 40 152 125
(362)

3 Spanntechnik

Spannzangenfutter Typ ER

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), aus legiertem Einsatzstahl, DIN JSB IS,

mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung 6339 AD .
von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. WREHE)

Kegel nach DIN 254. 0
Kegelwinkel: Toleranz AT3. j

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

3580

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen nach DIN 6499 (ER).

DIN JISB
3580 FormAD, Wauchtgiite G 6.3 12000 min™. 6339 FA%'/E

(MAS-BT)
3586 FormAD/B High Balanced, Wuchtgiite G 2.5 25000 min™. W

-

N w2
3586
KCINTEKE

Bestell- Spannbereichl;, 3580 3586 BT Spannzange D L mm D2 D3

Nr. mm KCINTEKS mm 3580 3586 mm mm
4160 1-10 43,40 65,00 40 ER 16 32 70 70 - -
4161 1-10 55,20 80,00 40 ER 16 32 100 100 22 32
4162 1-10 92,10 100,00 40 ER 16 32 160 160 22 32
4250 1-16 43,40 65,00 40 ER 25 42 70 70 - -
4251 1-16 61,80 80,00 40 ER 25 42 100 100 32 42
4252 1-16 92,10 100,00 40 ER 25 42 160 160 32 42
4320 2-20 44,70 65,00 40 ER 32 50 70 70 - -
4321 2-20 61,80 80,00 40 ER 32 50 100 100 40 50
4322 2-20 94,70 = 40 ER 32 50 160 - 40 50
4323 2-20 - 100,00 40 ER 32 50 - 160 40 50
4400 3-26 48,70 68,00 40 ER 40 63 70 70 - -
4401 3-26 68,40 85,00 40 ER 40 63 100 100 50 50
4402 3-26 98,60 105,00 40 ER 40 63 160 160 50 50
5160 1-10 82,80 = 50 ER 16 32 70 - - -
5161 1-10 104,00 100,00 ¢ 50 ER 16 32 100 100 22 32
5162 1-10 = 140,00 O 50 ER 16 32 - 160 22 32
5250 1-16 82,80 95,00 50 ER 25 42 80 80 - -
5251 1-16 104,00 100,00 O 50 ER 25 42 100 100 32 42
5252 1-16 = 140,00 O 50 ER 25 42 - 160 32 42
5320 2-20 86,80 95,00 50 ER 32 50 80 100 - -
5321 2-20 122,50 100,00 ¢ 50 ER 32 50 100 160 40 50
5322 2-20 = 140,00 O 50 ER 32 50 - 40 40 50
5400 3-26 86,80 105,00 50 ER 40 63 80 80 = =
5401 3-26 126,00 105,00 50 ER 40 63 100 100 50 63
5402 3-26 = 145,00 0 50 ER 40 63 - 160 50 63

(364) (362)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Spannzangenfutter Mini Typ ER

Ausfiihrung: DIN JISB (MAS-BT), Form AD/B, aus legiertem DIN JISE [f{oSiss K( |NTEK(
Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung 6339 AD/B

von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe von min. 0,5 mm. Kegel nach (¥

DIN 254.

Kegelwinkel: AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Wuchtgiite: High Balanced G 2.5 bei 25000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen nach DIN 6499 (ER), schlanke Ausfiihrung.

Bestel- D 3585 BT  ER H L D2 D3 Bestel- D 3585 BT  ER H L D2 D3
Nr.  mm INTEK mm mm mm mm Nr.  mm KINTEK mm mm mm mm
4010 16 7500 40 11 70 15 14 19 5040 22 10500 50 16 70 - 22 -

4020 16 90,00 40 1" 100 35 14 20 5050 22 11000 50 16 100 40 22 26
4030 16 11000 40 1" 160 45 14 28 5060 22 150,00 50 16 160 90 22 28

4040 22 75,00 40 16 70 15 20 25 5070 35 10500 50 25 70 - 35 -
4050 22 90,00 40 16 100 40 20 26 5080 35 11000 50 25 100 - 35 -
4060 22 110,00 40 16 160 90 20 26 5090 35 150,00 50 25 160 95 35 40
4070 35 75,00 40 25 70 - 31 = (362)

4080 35 90,00 40 25 100 - 31 -

4090 35 11000 40 25 160 95 31 35

Hinweis: Passende Spannmuttern finden Sie auf Seite 3/76.

Messerkopfaufnahme

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD, aus legiertem DIN JISB [f[FoS

Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung 6339 AD

von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach (uRER

DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. =

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.

Bohrungstoleranz: H5. (1

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm. o e[ EE

Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'. /

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Quernut nach

DIN 1880.
Bestel- D 3622 BT L1 L2 D2 Beste- D 3622 BT L1 L2 D2

Nr. mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm
4016 16 46,00 40 45 17 38 5016 16 68,40 50 60 17 38
4022 22 46,00 40 45 19 48 5022 22 68,40 50 60 19 48
4027 27 47,30 40 45 21 58 5027 27 73,60 50 60 21 58
4032 32 48,70 40 50 24 78 5032 50 73,60 50 60 24 78
4040* 40 60,50 40 55 27 88 5040* 40 84,20 50 60 27 88
(370) (370)

* Zusétzlich 4 Gewindebohrungen zur Aufnahme von Messerképfen mit Werkzeugbefestigung nach DIN 2079.

Messerkopfaufnahme mit innerer Kiihimittelzufuhr

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, aus legiertem B [Form KCINTEKC
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung 6339 ADB
von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach (Rt

DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm.

Wouchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Quernut nach diel FORM AD
DIN 1880.

Bestell- D 3624 Bt L1 L2 D2 Bestell- p 3624 v L1 ) D2

Nr. mm KCINTEKS mm mm mm Nr. mm KCINTEKC mm mm mm
4016 16 53,00 40 45 17 38 5016 16 77,00 50 60 17 38
4022 22 53,00 40 45 19 48 5022 22 77,00 50 60 19 48
4027 27 57,00 40 45 21 58 5027 27 79,00 50 60 21 58
4032 32 60,00 40 50 24 78 5032 32 85,00 50 60 24 78
4040* 40 65,00 40 55 27 88 5040* 40 s?gég? 50 60 27 88

(362)

* Zusatzlich 4 Gewindebohrungen zur Aufnahme von Messerkopfen mit Werkzeugbefestigung nach DIN 2079.

3/46 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD, aus legiertem
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhértung
von ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kombi-Aufsteckfrasdorn mit Fraseranzugsschraube,
Mitnehmerring und Passfeder.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: BT 40 = 0,01 mm, BT 50 =0,015 mm.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Ldngs- und Quernut
nach DIN 841, 842, 1830 und 1880.

Beste- D 3610 BT L1 L2 L3 D2
Nr. mm mm mm mm mm
4016 16 51,30 40 55 17 27 32
4022 22 52,60 40 55 19 31 40
4027 27 52,60 40 55 21 33 48
4032 32 57,9 40 60 24 38 58
4040 40 65,70 40 60 27 41 70
(370)
Zwischenhiilse

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A, aus legiertem
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung
von ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft
und Austreiblappen.

3682 BT40
3685 BTS50
Bestell- innen 3682 3685 D L
Nr. MK KCINTEKES mm mm
4001 1 35,50 = 25 50
4002 2 35,50 = 32 50
4003 3 35,50 = 40 70
4004 4 39,40 = 48 95
(370) (362)
Bohrfutteraufnahme

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A, aus legiertem
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung
von ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Wauchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfuttern mit
Innenkegel nach DIN 238.

DIN JISB

Form
6339
mas-8T) [IRA

. L
s =l EEE——

. N
Bestel- D 3610 BT L1 L2 L3 D2
Nr. mm mm mm mm mm =
5016 16 7100 50 70 19 27 32 £
5022 22 71,00 50 70 19 31 40 2
5027 27 7230 50 70 21 33 48 g
5032 32 7500 50 70 24 38 58 %
5040 40 82,380 50 70 27 41 70 o

(370)

D'Z'S‘L.'QSB Form
(MAS-BT) A
L

3682

e p B
. do——— —
N, N
3685 [KCINTEKC
Bestel-  Innen 3682 3685 D L
Nr. MK KCINTEKS mm mm
5002 2 - 65,60 32 60
5003 3 - 65,60 40 65
5004 4 - 71,50 48 70
5005 5 - 83,50 63 105
(370) (362)

Dlgadals & | Form
(MAS-BT) A

3667

3667 BT40 )
3674 TS50 P .
N :
367a KCINTEKL
Bestell- Bohrfutterkegel 3667 3674 L Bestell- Bohrfutterkegel 3667 3674 L
Nr. KCINTEKS mm NF. KCINTEKE mm
4016 B16 45,00 - 40 5016 B16 - 67,00 50
(370) (362) (370) (362)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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CNC-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A. Kurze Bauform mit
zentraler Kithimittelzufuhr, Futter und Schaft aus einem Teil. Mit der
Spannung (Uber Sechskantschliissel) lasst sich die Spannkraft gegen-
Uber herkdmmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig wird
damit das Futter gegen Losen bei Linkslauf oder bei schnellem
Abbremsen von hoheren Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Bohrfutter mit Sechskantschlissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Kegel nach DIN 254.

Rundlaufgenauigkeit: 0,05 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™'

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Bestell- Spannbereich 3528
Nr. mm for@
0005 0,5-13 158,00
0010 25-16 163,00
(324)

Werkzeugaufnahmen und Zubehér

CNC-Kurzbohrfutter AKL fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiithrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A/AD. Kurze Bauform,
Futter und Schaft aus einem Teil. Hohe Spannkréafte, Zuverlassigkeit
und Rundlaufgenauigkeit (angelehnt an die DIN ISO 10888).

Mit auBergewdhnlich hohem Haltemoment am Werkzeug durch
Schneckengetriebe. Mit der Spannung (liber Sechskantschlissel) lasst
sich die Spannkraft gegeniiber herkémmlichen Bohrfuttern wesentlich
erhéhen. Eine Selbsthemmung des Schneckengetriebes verhindert ein
Offnen des Spannfutters.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschlissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™".

Wuchtgiite: vorgewuchtet bis 7000 min™' mit einer Restunwucht
von 40 gmm.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft. Fur
den Einsatz auf CNC-Maschinen, Bearbeitungszentren und Universal-
frasmaschinen.

Hinweis: Auf Wunsch mit diamantbeschichteten Spannbacken
lieferbar. Bei spezieller Wuchtung héhere Drehzahlen méglich.

Bestell- Kegel 3486
Nr. SK
0005 40 283,50
0010 40 234,50
0015 40 255,50
0020 50 295,00
0025 50 313,00
(318)

Dlrgs.ggs o format
A professional quality
(MAS-BT) —
¥ |
-
D L Ly

mm mm mm

50 94 100

57 94 100
DIN JISB

Form | Form
6339
(MAS-BT) A AD

CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A, aus legiertem
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung
von ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kurze Bauform mit zentraler Kiihimittelzufuhr,
Futter und Schaft aus einem Teil. Mit der Spannung (liber Sechskant-
schllssel) lasst sich die Spannkraft gegentiber herkdmmlichen Bohr-
futtern wesentlich erhohen. Gleichzeitig wird damit das Futter gegen
Lésen bei Linkslauf oder bei schnellem Abbremsen von héheren
Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit
Innenkihlung.

3529 BT40
3530 B8BTS0
Bestell-  Spannbereich 3529 3530 D
Nr. mm SWTE <WTE mm
0005 0,5-13 236,00 284,50 50
0010 2,5-16 247,50 296,50 57
(325) (325)

3/48

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Spannweite L
mm mm
0,5-10 77
1,0-13 88
1,6-16 90
1,0-13 88
1,56-16 102
DIN JISB
peveg | Form ‘e"WTE
ey | ADB FRLRIRIRRE TR IR

ey =

-
T Tl
| =
4

L mm Ly max. mm
3529 3530 3529 3530
98 110 104 116
98 110 109 121

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Flachenspannfutter System Weldon

Ausfiithrung: DIN 69 893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir Form K( |NTEK(
69893

hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von
58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Flachenspannfutter System Weldon mit eingebauter
Spannschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535 HB.

Hinweis: KihImittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).

3710 HSK 63 G 6.3 bei 15000 min".

3711 HSK 63 G 2.5 bei 25000 min"' High Balanced.
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3712 HSK 100 G 6.3 bei 15000 min™.

Bestell- d 3710 3711 3712 D Hmm

Nr. mm KCINTEKS KCINTEKS KCINTEKC mm 3710 3711 3712
0001 6 81,00 100,00 115,00 25 65 65 90
0004 6 110,50 125,00 ¢ - 25 100 100 =
0007 6 144,00 155,00 O 147,50 ¢ 25 160 160 160
0013 8 77,80 100,00 112,00 28 65 65 90
0016 8 105,50 120,00 ¢ - 28 100 100 =
0019 8 141,00 155,00 O 144,00 ¢ 28 160 160 160
0025 10 77,80 100,00 112,00 35 65 65 90
0028 10 105,50 120,00 ¢ - 35 100 100 =
0031 10 141,00 155,00 O 144,00 O 35 160 160 160
0037 12 77,80 100,00 112,00 42 80 65 100
0040 12 105,50 120,00 O = 42 100 100 =
0043 12 141,00 155,00 ¢ 144,00 42 160 160 160
0049 14 77,80 100,00 112,00 44 80 80 100
0052 14 105,50 120,00 ¢ - 44 100 100 =
0055 14 141,00 155,00 ¢ 157,00 ¢ 44 160 160 160
0061 16 77,80 100,00 = 48 80 80 =
0064 16 105,50 120,00 O 112,00 48 100 100 100
0067 16 141,00 155,00 O 144,00 ¢ 48 160 160 160
0073 18 77,80 100,00 = 50 80 80 =
0076 18 105,50 120,00 ¢ 112,00 50 100 100 100
0079 18 141,00 155,00 O 157,00 ¢ 50 160 160 160
0085 20 77,80 100,00 = 52 80 80 =
0088 20 105,50 120,00 ¢ 112,00 52 100 100 110
0091 20 141,00 155,00 ¢ 144,00 ¢ 52 160 160 160
0097 25 89,10 100,00 126,50 65 110 110 120
0100 25 153,00 165,00 ¢ 168,50 ¢ 65 160 160 160
0106 32 92,30 115,00 128,00 72 110 110 120
0109 32 170,00 = 178,00 ¢ 72 160 = 160
0115 40 122,50 = 142,50 80 120 = 120
0116 40 = = 210,50 80 = = 160

(386) (386) (386)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Flachenspannfutter System Whistle Notch

Ausfiithrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir Form K( |NTEK(
69893

hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von
58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Flachenspannfutter System Whistle Notch mit
eingebauter Spannschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Bohrungstoleranz: H5.
Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535 HB.

Hinweis: Kihlmittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).

-

=

B 3715 Hskes

=

B 3717 Hsk100

(7]

(ar] Bestel- d 3715 3717 o Hmm Bestel- d 3715 3717 » H mm

Nr. mm KCNTEKS  KEINTEKS mm 3715 3717 Nr. mm KCINTEKS  KCINTEKE mm 3715 3717
0001 6 105,50 120,00 25 80 90 0055 14 121,50 129,50 44 160 160
0007 6 128,00 133,00 25 160 160 0061 16 10550 116,50 48 100 100
0013 8 100,50 116,50 28 80 90 0064 16 121,50 129,50 48 160 160
0019 8 121,50 129,50 28 160 160 0070 18 10550 116,50 50 100 100
0025 10 100,50 116,50 35 80 90 0073 18 121,50 129,50 50 160 160
0031 10 121,50 129,50 35 160 160 0079 20 10550 116,50 52 100 110
0037 12 100,50 - 42 90 - 0082 20 121,50 129,50 52 160 160
0040 12 - 116,50 42 - 100 0088 25 110,00 133,00 65 110 120
0043 12 121,50 129,50 42 160 160 0091 25 147,50 163,50 65 160 160
0049 14 100,50 - 44 90 - 0097 32 11500 137,50 72 115 120
0052 14 - 116,50 44 - 100 0100 32 178,00 187,00 72 160 160
(386) (386) (386) (386)

Spannfutter fiir Einschraubfraser

Ausfiithrung: HSK 63, DIN 69893, Form A+C, aus speziellem on Eee K( |NTE|<(
(Geseell | A+C

Einsatzstahl fiir hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit
im Kern nach der Einsatzhartung von 1000 N/mm? und einer Hérte
von 58 *+ 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Anzugsgewinde.

Bestell- M 3707 HSK L H D1 D2 D3

Nr. KCINTEKE mm mm mm mm mm
0001 8 168,00 63 50 76 8,5 13 23
0004 8 184,50 ) 63 75 101 85 13 23
0007 8 206,00 O 63 100 126 8,5 13 26
0010 10 179,00 63 50 76 10,5 18 23
0013 10 191,00 ¢ 63 75 101 10,5 18 28
0016 10 209,50 O 63 100 126 10,5 18 32
0019 12 179,00 63 50 76 12,5 21 24
0022 12 190,00 ¢ 63 75 101 125 21 31
0025 12 209,50 O 63 100 126 12,5 21 33
0028 16 179,00 63 50 76 17 29 34
0031 16 190,00 ¢ 63 75 101 17 29 34
0034 16 209,50 O 63 100 126 17 29 36

(386)
Hinweis: Nur einsetzbar mit Spannmutter Typ M, (Bestell-Nr. 3644 und 3647) siehe Seite 3/76.

3/50 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Spannzangenfutter ER

Ausfiithrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fir Form K( |NTEK(
69893

hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von
58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Spannzangenfutter ER mit eingebauter Spannschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm. i
Wuchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in '
Spannzangen nach DIN 6499 (ER).

Hinweis: KihImittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).

3720 Hske3

-
3722 Hsk 100 =
=
Bestell- Spannbereich 3720 3722 Spannzange D H mm E
Nr. mm K INTEKS KCINTEKC mm 3720 3722 @
0001 0,5-10 84,20 113,50 ER 16 22 90 100 ™
0003 0,5-10 128,00 - ER 16 22 160 -
0004 0,5-10 170,00 170,00 ER 16 22 200 200
0007 1 -16 79,40 121,50 ER 25 42 90 100
0008 1 -16 128,00 - ER 25 35 160 -
0010 1 -16 162,00 181,50 ER 25 35 200 200
0013 2 -20 81,00 108,50 ER 32 50 100 100
0015 2 -20 128,00 - ER 32 50 160 -
0016 2 -20 170,00 243,00 ER 32 50 200 200
0019 3 -26 90,70 115,00 ER 40 63 120 120
0020 3 -26 131,00 - ER 40 63 160 -
0022 3 -26 178,00 259,00 ER 40 63 200 200
(386) (386)

Mini-Spannzangenfutter fiir ER Spannzangen

Ausfiihrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl flr B K( |NTEK(
69893 A

hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der
Einsatzhartung von 1000 N/mm? und einer Harte von 58 + 2 HRC.
Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechseln von Werkzeugen.

Feste axiale Positionierung durch Plananlage. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Wuchtgiite: High Balanced G 2.5 bei 25000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen nach DIN 6499 (ER), schlanke Ausfiihrung.

3729 Hske3
3731 Hsk100

Bestell- Spannbereich 3729 3731 Spannzange D H L mm D2 mm D3 mm

Nr. mm KCINTEKE  KEINTEKE mm mm 3729 3731 3729 3731 3729 3731
0005 05- 7 130,00 - ER 11 16 100 35 - 14 - 20 -
0010 0,5-10 130,00 155,00 ER 16 22 100 35 40 20 22 25 26
0015 1 -16 130,00 - ER 25 35 100 - - 31 - - -
0020 05- 7 170,00 - ER 11 16 160 45 - 14 - 28 -
0025 0,5-10 170,00 - ER 16 22 160 90 - 20 - 26 -
0030 1 -16 170,00 195,00 ER 25 35 160 95 95 31 35 35 42

(386) (386)
Hinweis: Nur einsetzbar mit Spannmutter Typ M, (Bestell-Nr. 3644 und 3647) siehe Seite 3/76.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Spannzangenfutter fiir ER Spannzangen

Ausfithrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir
hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der
Einsatzhartung von 1000 N/mm? und einer Harte von 58 £ 2 HRC.
Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechseln von Werkzeugen.

Feste axiale Positionierung durch Plananlage. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Wuchtgiite: High Balanced G 2.5 bei 25000 min".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen nach DIN 6499 (ER).

3724 Hske3
3726 HskK 100

Bestell- Spann- 3724 3726 Spannzange D

Nr. bereich  KINTEKC  KIINTEKC

mm mm
0110 1-16 105,00 135,00 ER 25 42
0120 2-20 110,00 135,00 ER 32 50
0130 3-30 115,00 145,00 ER 40 63
0150 1-16 148,00 - ER 25 35
0160 2-20 148,00 = ER 32 50
0170 3-30 152,00 - ER 40 63

(386) (386)
Messerkopfaufnahme

Ausfiihrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir
hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von
58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Quernut nach
DIN 1880.

Hinweis: Kihlmittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).

3730 Hske3
3732 Hsk 100
Bestell- d 3730 3732
Nr. mm KCINTEKC KCINTEKC
0001 16 95,60 126,50
0003 16 110,00 147,50
0004 16 126,50 178,00
0007 22 95,60 126,50
0008 22 112,50 147,50
0010 22 126,50 178,00
0013 27 95,60 126,50
0015 27 112,50 147,50
0016 27 131,00 186,50
0019 32 97,20 129,50
0021 32 116,50 139,50
0022 32 137,00 191,00
0025* 40 115,00 141,00
0027* 40 126,50 162,00
0028* 40 147,50 209,00

(386) (386)

3/52 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

DIN
69893

Form

3724

90
100
120
160
160
160

DIN
69893

H mm

3726

100
100
120

Form

L mm

3724 3726

- 40
- 48
- 60
68 -

3730

45
100
145

50
100
150

55
100
155

60
100
155

65
100
160

KEINTEKS

D3 mm

3724 3726

KCINTEKS

H mm
3732

55
100
155

55
100
155

55
100
155

60
100
155

65
100

* Mit 4 zusétzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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DIN Form
69893 A

Kombi-Aufsteckfrasdorn

KCINTEKS

Ausfithrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir
hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von
58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Lieferumfang: Kombi-Aufsteckfrdsdorn mit Fréseranzugsschraube,
Mitnehmerring und Passfeder.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Rundlaufgenauigkeit: 0,006 mm.

Wuchtgiite: G 6.3 bei 8000 min™. \
i
Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Langs- und Quernut S J: D

nach DIN 841, 842, 1830 und 1880.

i I
Hinweis: KihImittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).
3725 Hske3 v
3727 Hsk100 =
=
Bestell- D 3725 3727 D2 L1 mm L2 L3 g
Nr. mm K INTEKC KINTEKC mm 3725 3727 mm mm @
0001 16 97,20 133,00 32 65 65 17 27 ™
0004 16 131,00 210,50 32 160 160 17 27
0007 22 97,20 133,00 40 60 65 19 31
0010 22 116,00 210,50 40 160 160 19 31
0013 27 102,00 133,00 48 60 65 21 33
0016 27 121,50 215,50 48 160 160 21 33
0019 32 107,00 142,50 58 65 70 24 38
0022 32 126,50 225,00 58 160 160 24 38
0025 40 116,50 149,00 70 70 70 27 41
0028 40 152,50 236,50 70 160 160 27 41
(386) (386)
Zwischenhiilse
Ausfiihrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir K(lNTEK(

hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzh&rtung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von

DIN Form
69893 A

58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. \

Rundlaufgenauigkeit: 0,008 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft
mit Austreiblappen.

Hinweis: Kihlmittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).

-}
3735 Hsk 63
3737 Hsk 100
Bestell- Innen 3735 3737 D H mm
Nr. MK KCINTEKES KCINTEKE mm 3735 3737
0001 1 95,60 129,50 ¢ 25 100 100
0004 2 95,60 129,50 ¢ 32 115 120
0007 3 97,20 141,00 ¢ 40 135 150
0010 4 108,50 160,50 O 48 160 170

(386)

(386)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

MIUM ..
E Werkzeugaufnahmen und Zubehér
[-W

Zwischenhiilse

Ausfiithrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl fiir Form K( |NTEK(
69893

hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Harte von
58 + 2 HRC. Hohe Wiederholgenauigkeit beim Wechsel von
Werkzeugen. Feste axiale Positionierung durch Plananlage.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Rundlaufgenauigkeit: 0,008 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft
mit Anzugsgewinde.

Hinweis: Kihlmittelrohr und Steckschlissel siehe (Bestell-Nr. 3661).

Bestell- Innen 3738 HSK D H
Nr. MK KCINTEKS mm mm
0001 1 95,60 63 25 100
0004 2 95,60 63 32 115
0007 3 97.20 63 40 135
0010 4 105,50 63 48 160
0013 1 129,50 ¢ 100 25 100
0016 2 123,00 0 100 32 120
0019 3 129,50 ¢ 100 40 150
0022 4 146,00 ¢ 100 48 170
(386)

CNC-Prazisionsbohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN 69893, Form A, aus speziellem Einsatzstahl flr
hoch beanspruchte Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach 63&\;3 Fop(m '&er

FRLFIRIRERTINERAGR

der Einsatzhartung von mind. 1000 N/mm? und einer Hérte von

58 + 2 HRC. Kurze Bauform, Futter und Schaft aus einem Teil.

Mit der Spannung (Uber Sechskantschlissel) lasst sich die Spannkraft

gegeniiber herkémmlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig %g %
wird damit das Futter gegen Losen bei Linkslauf oder bei schnellem =]
Abbremsen von héheren Drehzahlen gesichert.

Lieferumfang: CNC-Prézisions-Bohrfutter mit Sechskantschlissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm.
Max. zul. Drehzahl: 7000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

3523 Ohne Kihimittelzufuhr. =
3524 Wit zentraler Kiihimittelzufithrung.

Bestell- Spannbereich 3523 3524 HSK D L Ly max.
Nr. mm <WTE <WTE mm mm mm
0001 0,5-13 256,00 284,50 63 50 104 110
0004 0,5-13 315,00 ¢ 343,50 ¢ 100 50 111 117
0007 2,5-16 266,00 293,00 63 57 104 115
0010 25-16 323500 352,00 ¢ 100 57 111 122
(325) (325)

3/54 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Prazisions-Spannzangenfutter — HP-plus 3 pm

Hochprizises mechanisches Dehnspannsystem - die bessere, FAHRION®
kostengiinstige Alternative zu hydraulischen Spannfuttern. PRAZISION

Prazise

Konstante Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit 3 pm bei Abstand
3xD (max. 50 mm). Durch axiales Anziehen der Spannzange mittels
Zughlilse und Zugmutter entstehen keine Torsionsmomente.

Einfach

Spannung mittels Sechskantschliissel mit Quergriff — Offnen
durch patentierten Auswerfmechanismus (ohne Exzenter)
ermoglicht schnellen und einfachen Werkzeug- und Spannzangen-
wechsel in der Maschine oder in der Hand. Die Spannzange wird nur
axial verschoben. Es treten keine die Rundlaufeigenschaften negativ
beeinflussenden Radialkréfte auf.

3 Spanntechnik

Einzigartig

Patentierter, mechanischer Keilspannmechanismus
1 von Hand wirken Spannkrafte bis zu 300000 N,
I die sich bei steigenden Drehzahlen noch erhéhen,

gleichzeitig sichert der mechanische Aufbau eine
hohe Lebensdauer.

— Die Prazisions-Spannzange HP-plus hat an der
—— Aufenkontur eine Rautiefe von <Rz 1,5 pm, was
Voraussetzung ist, um die hohen Keilkrafte zu erzie-
len. Durch diese hohen Krafte verschmelzen die ein-
zelnen Elemente zu einer zentrischen Einheit mit
héchster Rundlaufgenauigkeit und Steifigkeit.

|E ?Lﬁ 0003 FAHRION-Prézisions-Spannzange HP-plus bringt die
T hohe Wiederholgenauigkeit und ddmpft mégliche

Maschinenschwingungen.

Uberlegen

Bis zu doppelt so hohe Haltekrafte wie Hydrodehnspannfutter. Kein Abfallen der Spannkraft bei langer Lagerung.
Spannbereich schon ab 1 mm in 0,1 mm Schritten steigend. Kein lastiges Priifen der Spannkraft vor jedem Einsatz.
Spanniiberbriickung H10 ohne Rundlauf- und Haltekraftverlust. Keine Ausfille durch hydraulische Komponenten oder Leckage
Spannen aller Schifte auch mit Ausnehmungen ohne Rundlaufverlust. (die Haltekraft bleibt durch selbsthemmende Wirkung der
Flexibel und kostengiinstig durch Einsatz von Spannzange HP-plus. Spannkrafteinleitung erhalten).

Temperatur ohne Auswirkung auf Haltekréfte. Auswuchtbar ohne Materialabtrag.

Reparatur nach Crash maglich.

g N
Kurze und lange Ausfiihrung lieferbar in 4 GroRen: w | Hartfrésen
. . - Material 1.2379-60 HRC
@ 1 bis 10 mm @ 2 bis 16 mm b . g .
. . VHM-Fréaser mit TIAN-Beschichtun
@ 2 bis 20 mm @ 3 bis 26 mm i °
*® 16 mm
"1« Drallwinkel 50°
- » Schneiden 6
Unempfindlich = | +vc 120 m/min
L *f20,24 mm
Fur Trockenprozesse und Hartfrasen voll tauglich bis 200°, =% | +ap0,5mm
unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen. *ae 8 mm

Einsatzmdéglichkeiten

| “
Bohren/Senken HSC-Feinfrasen Prazisionsreiben

"

HSC-Zeilenfrasen

Werkzeugschleifen

w

-
- — ' N

Koordinatenschleifen

Holzbearbeitung

zum Bohren, Frasen, Reiben und Gewindebohren

Trockenbearbeitung
Hartfrasen

Uberlange Werk-
zeughalter fur
schwer zugéngliche
Bearbeitungsstellen

HSC-Frasen im
Werkzeug-
und Formenbau

3/55
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Prazisions-Spannzangenfutter HP+

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B mit Innenkiihlung. Konstante Rundlauf- und FAHRION®
rA | Form PRAZISION
69871

Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm bei Abstand 3xD. Spannung mittels Sechskantschlissel,
Offnen durch patentierten Auswerfmechanismus. Dadurch wird ein schneller und einfacher
Werkzeug- und Spannzangenwechsel in der Maschine ermdglicht. Durch den patentierten
mechanischen Keilspannmechanismus von Hand wirken Spannkréfte bis zu 300000 N, die sich
bei steigenden Drehzahlen noch erhéhen. Bis zu doppelt so hohe Haltekrafte gegeniiber
einem Hydro-Dehnspannfutter. Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen.

Lieferumfang: Spannzangenfutter mit Zughiilse und Innenanschlag.

a L @ ,,,,,
Anwendung: Im HSC-Bereich und fiir hochpréazise Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von j
Werkzeugen mit Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Bestell- Spann- 3567 SK Spannzange A D
Nr. bereich FAHRION®
mm mm mm
0001 2-20 185,00 40 470E HP+ 100 48
0007 2-20 275,00 50 470E HP+ 100 48
(315)

=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

Prazisions-Spannzangenfutter-Satz HP+

Lieferumfang im Kunststoffkoffer: Prazisions-Spannzangenfutter-Satz inkl. Futter mit Steilkegel
DIN 69871, 4 Spannzangen 6; 8; 10; 12 mm und ein Spannschlissel.

Bestell- SK 3567 A
Nr. FAHRION®
Satz mm
0009 40 368,00 100
(315)

Prazisions-Spannzangenfutter HP+

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT) Form AD/B, mit Innenkiihlung. Konstante Rundlauf- DIN JISB ISR FAHRION®
und Wiederholgenauigkeit von 0,003 mm bei Abstand 3xD. Spannung mittels Sechskant- 6339 ADB PRAZISION
schlissel, Offnen durch patentierten Auswerfmechanismus. Dadurch wird ein schneller und ein- (RS

facher Werkzeug- und Spannzangenwechsel in der Maschine erméglicht. Durch den patentierten
mechanischen Keilspannmechanismus von Hand wirken Spannkréfte bis zu 300000 N, die sich
bei steigenden Drehzahlen noch erhéhen. Bis zu doppelt so hohe Haltekrafte gegeniiber
einem Hydro-Dehnspannfutter. Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen.

Lieferumfang: Spannzangenfutter mit Zughiilse und Innenanschlag.

Anwendung: Im HSC-Bereich und fiir hochprézise Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von
Werkzeugen mit Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Bestell- Spann- 3568 BT Spannzange A D
Nr. bereich FAHRION®
mm mm mm
0001 2-20 210,00 40 470E HP+ 105 48
(315)

Prazisions-Spannzangenfutter-Satz HP+

Lieferumfang im Kunststoffkoffer: Prézisions-Spannzangenfutter-Satz inkl. Futter mit Steilkegel
DIN JIS B 6339 MAS-BT, 4 Spannzangen 6; 8; 10; 12 mm und ein Spannschlissel.

Bestell- BT 3568

Nr. FAHRION®
Satz

0009 40 393,00
(315)

Technische Merkmale siehe Seite 3/55.
Spannzangen siehe Seite 3/57, Bestell-Nr. 3596.
Spannschliissel siehe Seite 3/58, Bestell-Nr. 5850.

3/56 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Préazisions-Spannzangenfutter HP+
Ausfiihrung: DIN 69893 mit Innenkiihlung. Konstante Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit Form FAHRION®
69893

von 0,003 mm bei Abstand 3xD. Spannung mittels Sechskantschlissel, Offnen durch PRAZISION
patentierten Auswerfmechanismus. Dadurch wird ein schneller und einfacher Werkzeug- und
Spannzangenwechsel in der Maschine ermdglicht. Durch den patentierten mechanischen
Keilspannmechanismus von Hand wirken Spannkréafte bis zu 300000 N, die sich bei steigenden A
Drehzahlen noch erhéhen. Bis zu doppelt so hohe Haltekréifte gegeniiber einem Hydro-
Dehnspannfutter. Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen.

Lieferumfang: Prazisions-Spannzangenfutter mit Zughiilse und Innenanschlag. a __@_

Anwendung: Im HSC-Bereich und fiir hochprézise Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von
Werkzeugen mit Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Bestell-  Spann- 3569 HSK A Form Spann- D
Nr. bereich FAHRION® zange
mm mm mm
0004 2-20 280,00 63 105 A 470E HP+ 48 =
(315) 4
g
=
Form A E
mit Planablage fiir automatischen 2
Werkzeugwechsel. o

Prazisions-Spannzangenfutter-Satz HP+

Lieferumfang im Kunststoffkoffer: Prazisions-Spannzangenfutter-Satz inkl. Futter mit HSK-
Schaft DIN 69893, 4 Spannzangen 6; 8; 10; 12 mm und ein Spannschliissel.

Bestell- HSK 3569

Nr. FAHRION®
Satz

0019 63 463,00
(315)

Prazisions-Spannzange GER32-HP+

Ausfiihrung: DIN 6499/ISO 15488, Form B. Die Prazisionsspannzange HP+ hat an der DIN FAHR’ON@

Aulenkontur eine Rautiefe von <Rz 0,001 mm, was Voraussetzung ist, um die hohen PRAZISION
g h . PR . 6499-B

Keilkréfte zu erzielen. Zusammen mit dem Prézisions-Spannzangenfutter gewéhrleisten

wir, im HP-Futter gemessen, eine gemittelte Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von

0,003 mm. Diese wird in vier Stellungen (um 90 Grad versetzt) bei einem Abstand von

3xD (max. 50 mm) gepriift.

Lieferumfang: Prézisions-Spannzange ohne Dichtscheibe.

Bestell-  Spannbereich-¢ 3596 D L a
Nr. mm FAHRION® mm mm
0001 2 37,00 33 40
0004 3 31,00 33 40
0007 4 31,00 33 40
0010 5 31,00 33 40
0013 6 31,00 33 40
0016 7 31,00 33 40
0019 8 31,00 33 40
0022 9 31,00 33 40
0025 10 31,00 33 40
0028 12 31,00 33 40
0031 14 31,00 33 40
0034 16 31,00 33 40
0037 18 31,00 33 40
0040 20 31,00 33 40
(315)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Dichtscheibe HPDI fiir Spannzangen

Anwendung: Mit der HPDI-Dichtscheibe kann die Spannzange iiberaus kostengiinstig FAHRION®
abgedichtet (max. 80 bar) werden. Sie hat eine Spanndurchmesseriiberbriickung L PRAZISION
von 0,5 mm (+0,4/-0,1). Mit der Spannmutter HPDI kann die Dichtscheibe fir die
Spannzangentypen ER 16, ER 25, ER 32 und ER 40 verwendet werden.
3651 Typ HP16-DI, Abmessung D = 12,6 mm, Abmessung L =2 mm. |
3653 Typ HP25-DI, Abmessung D = 20,2 mm, Abmessung L =2 mm. ) i
3655 Typ HP32-DI, Abmessung D = 26,2 mm, Abmessung L =2 mm.
3657 Typ HP40-DI, Abmessung D = 34,2 mm, Abmessung L =2 mm.
Bestell-  fiir Spannzangenbohrung 3651 3653 3655 3657
Nr. mm FAHRION® FAHRION® FAHRION® FAHRION®
= 0020 2 10,50 10,50 11,00 -
-E 0025 25 10,50 10,50 11,00 -
2 0030 3 8,00 8,00 8,50 10,50
£ 0035 Bi5) 8,00 8,00 8,50 10,50
& 0040 4 8,00 8,00 8,50 10,50
o 0045 45 8,00 8,00 8,50 10,50
0050 5 8,00 8,00 8,50 10,50
0055 55 8,00 8,00 8,50 10,50
0060 6 8,00 8,00 8,50 10,50
0065 6,5 8,00 8,00 8,50 10,50
0070 7 8,00 8,00 8,50 10,50
0075 715 8,00 8,00 8,50 10,50
0080 8 8,00 8,00 8,50 10,50
0085 85 8,00 8,00 8,50 10,50
0090 9 8,00 8,00 8,50 10,50
0095 95 8,00 8,00 8,50 10,50
0100 10 8,00 8,00 8,50 10,50
0105 10,5 - 8,00 8,50 10,50
0110 1 - 8,00 8,50 10,50
0115 11,5 - 8,00 8,50 10,50
0120 12 - 8,00 8,50 10,50
0125 12,5 - 8,00 8,50 10,50
0130 13 - 8,00 8,50 10,50
0135 13,5 - 8,00 8,50 10,50
0140 14 - 8,00 8,50 10,50
0145 14,5 - 8,00 8,50 10,50
0150 15 - 8,00 8,50 10,50
0155 15,5 - 8,00 8,50 10,50
0160 16 - 8,00 8,50 10,50
0165 16,5 - - 8,50 10,50
0170 17 - - 8,50 10,50
0175 17,5 - - 8,50 10,50
0180 18 - - 8,50 10,50
0185 18,5 - - 8,50 10,50
0190 19 - - 8,50 10,50
0195 19,5 - - 8,50 10,50
0200 20 - - 8,50 10,50
0205 20,5 - - - 10,50
0210 21 - - - 10,50
0215 215 - - - 10,50
0220 22 - - - 10,50
0225 225 - - - 10,50
0230 23 - - - 10,50
0235 235 - - - 10,50
0240 24 - - - 10,50
0245 245 - - - 10,50
0250 25 - - - 10,50
0255 25,5 - - - 10,50
0260 26 - - - 10,50
(315) (315) (315) (315)
Sechskant-Schraubendreher mit Quergriff
Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Stahl (59 Cr-Mo-V4), vernickelt.
Mit Polypropylenkunststoff-Griff in Querform und Aufhangeloch. 5&5@
Stirnkanten gefast.
Bestell- Schlusselweite 5850 Klingenléange
Nr. mm format) mm
0050 5 2,11 150

(528)

3/58 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Das Hydro-Dehnspannfutter mit axial betétigbarer Léngenverstellung fiir Metall-
und Holzbearbeitungsmaschinen mit rotierenden Werkzeugen.

Flr automatischen Werkzeugwechsel in den Ausfiihrungen

- DIN 69871, DIN 69893-A, DIN 69893-F,
DIN 69893-E und JIS B6339 MAS BT.

Fir manuellen Werkzeugwechsel in der Ausfiihrung
- DIN 69893-C.

Mittels Sechskantquergriffschliissel wird Hydraulikél durch einen
Hydraulikspannsatz (Druckschraube, Druckstift, Dichtung) komprimiert.
Der entstandene Druck bewirkt eine gleichmaRige Verformung

der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeugschaft mit hoher
Rundlaufgenauigkeit gespannt wird.

."I
1 Quergriffschlissel 4 Dichtung
2 Druckschraube 5 Hydraulikol
3 Druckstift 6 Hydraulikbuchse

- Werkstoff 1600-1800 N/mm?
Zugfestigkeit
- Harte 52 + 2 HRC
- Halter gewuchtet
- Laserbeschriftung
- Max. Drehzahl 40000 1/min”'
(Beachtung Grenzdrehzahl,
Schnittstelle, Feinwuchtung empfohlen!)
- Optimale Einsatztemperatur 20-50 °C;
hohere Temperaturen auf Anfrage,
nicht Giber 80 °C einsetzen
- KihImitteldruck maximal 80 bar
- Verstellweg 10 mm
- Spannbare Schéfte (Toleranz h 6) mit
und ohne Reduzierhiilsen:
-DIN 1835 Form A, B, C, D
- DIN 6535 Form H, HB, HE

HYDRO-DEHNSPAN

= =

=
£
=
S
]
=
=
=
]
=3
]

Vorteile der
Hydro-Dehnspannfutter

Werkzeugwechsel in kiirzester Zeit
Hohe Rundlaufgenauigkeit
Schwingungsdampfende
Werkzeugspannung

Erhéhung der Werkzeugstandzeit
Verminderung von Mikroausbriichen
an der Werkzeugschneide
Verbesserung der Oberflachengiite
Flexibel durch den Einsatz von
Reduzierhiilsen

Geringer Wartungsaufwand durch
geschlossenes Spannsystem
Einfache Bedienung

WTE Hydro-Dehnspannfutter

Hohe Drehmomentiibertragung

Design entspricht der DIN 69882-7

Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
Werkzeugspannung mit hochster
Rundlaufgenauigkeit — maximal 3 pm
Rundlaufpriif- und Wuchtprotokoll fiir jedes
ausgelieferte Hydro-Dehnspannfutter
Standige Weiterentwicklung

Zertifizierte Fertigung nach

DIN EN ISO 9001:2000

Rundlauf der WTE-Hydro-Dehnspannfutter-
mit Priifdorn in gespanntem Zustand.
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Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Hydro-Dehnspannfutter
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, mit Innenkiihlung.

Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?, einer Harte
von 52 *+ 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschliissel wird Hydraulikol
durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube, Druckstift, Dichtung)

komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine gleichméaRige

Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeugschaft mit hoher
Rundlaufgenauigkeit (max. 3 um) gespannt wird. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriffschliissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™".
Maximale Drehzahl: 40000 min™".
Optimale Einsatztemperatur: 20-50°.
KdhImitteldruck maximal: 80 bar.
Verstellweg: 10 mm.

3439 skao0
3440 skso
Bestel- d1 3439 3440 SK d2

Nr. mm <$'WTE <$'WTE 3439 3440 mm

0002 6 314,00 439,00 40 50 26
0006 6 471,000 567,000 40 50 26
0008 8 314,00 439,00 40 50 28
0011 8 471,000 567,000 40 50 28
0014 10 314,00 439,00 40 50 30
0017 10 471,000 567,000 40 50 30
0020 12 274,00 399,00 40 50 32
0023 12 391,000 492000 40 50 32
0026 14 314,00 439,00 40 50 34
0029 14 471,000 567,000 40 50 34
0032 16 314,00 439,00 40 50 38
0035 16 471,000 567,000 40 50 38
0038 18 314,00 439,00 40 50 40
0041 18 471,000 567,000 40 50 40
0044 20 274,00 399,00 40 50 42
0047 20 391,000 492000 40 50 42
0050 25 314,00 439,00 40 50 55
0053 25 471,000 567,000 40 50 55
0056 32 314,00 439,00 40 50 63
0059 32 471,00 0

0060 32 - 567,00 ¢ = 50 63
(326) (326)

Hydro-Dehnspannfutter kurz, schwer

Bestell- d1 3443 SK
Nr. mm <WTE

0002 20 178,50 40

0005 32 205,00 50

(326)

3/60 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

DIN IRX
om <-WTE

FALFIRIRRETINENAAE

d3 I 12 13 14 mm g SW mm
mm mm mm mm 3439 3440 3439 3440 3439 3440

d2
mm
49,6
72

15 80 37 10 29 29 M5 M5 25 25

.5 110 37 10 29 29 M5 M5 25 25
,5 80 37 10 30 30 M 6 M 6 3 3
15 110 37 10 30 30 M 6 M 6 3 3
5 80 41 10 35 35 M 6 M8 3 4
.5 110 41 10 35 35 M 6 M8 3 4
5 80 46 10 40 36 M10 M10 5 5
5 110 46 10 40 36 M10 M10 5 5
1o 80 46 10 40 37 M10 M10 5 5
5 110 46 10 40 37 M10 M10 5 5
.5 80 49 10 45 40 M10 M12 5 6
15 110 49 10 45 40 M10 M12 5 6
5 80 49 10 46 41 M10 M12 b5 6
15 110 49 10 46 41 M10 M12 5 6
5 80 51 10 47 42 M10 M16 8 8
.5 110 51 10 47 42 M10 M16 8 8
100 ol 10 28 48 M16 M16 8 8
110 57 10 28 48 M16 M16 8 8
100 61 10 265 61 M16 M16 8 8
110 61 10 25,5 - M 16 = 8
110 61 10 - 61 - M16 - 8

I 12 13 g SW
mm mm mm mm
64,5 51 10 M 10 8
81 61 10 M 16 8

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Hydro-Dehnspannfutter

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, mit Innen- DIN JISB
kiihlung. V\?erkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600—1800 N/mm?, 6339 FA%’/E' ‘e'er
einer Harte von 52 £ 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschlissel (RS FLLFII TR
wird Hydraulikdl durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,
Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt
eine gleichmaRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der
Werkzeugschaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 pm)
gespannt wird. Kegel nach DIN 254.
Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriffschlissel.
Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Maximale Drehzahl: 40000 min™".
Optimale Einsatztemperatur: 20-50°.
KihImitteldruck maximal: 80 bar.
Verstellweg: 10 mm.
Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™.
et ind =
¥ £
r S
i E
r—tt | .(“r : g
= B A Lk bttt | T L
Lo s it S o T T 1 M
LT
L] 1 I e
| = | i =
Bestell- d1 3442 BT d2 d3 11 12 13 14 g SW
Nr. mm <$'WTE mm mm mm mm mm mm mm
0202 6 314,00 ¢ 40 26 49,5 90 37 10 29 M5 2,5
0205 8 314,00 ¢ 40 28 49,5 90 37 10 30 M 6 3
0208 10 314,00 ¢ 40 30 49,5 90 41 10 35 M 6 3
0211 12 274,00 O 40 32 49,5 90 46 10 40 M 10 5
0214 14 314,00 ¢ 40 34 49,5 90 46 10 40 M 10 5
0217 16 314,00 ¢ 40 38 49,5 90 49 10 46 M 10 5
0220 18 314,00 ¢ 40 40 49,5 90 49 10 46 M 10 5
0223 20 274,00 ¢ 40 42 49,5 90 51 10 47 M 10 5
0226 25 314,00 ¢ 40 55 52 90 57 10 50 M 10 5
0229 6 439,00 ¢ 50 26 49,5 110 37 10 29 M5 2,5
0232 8 439,00 ¢ 50 28 49,5 110 37 10 30 M 6 3
0235 10 439,00 ¢ 50 30 49,5 110 41 10 35 M8 4
0238 12 399,00 ¢ 50 32 49,5 110 46 10 36 M 10 5
0241 14 439,00 ¢ 50 34 49,5 110 46 10 37 M 10 5
0244 16 439,00 ¢ 50 38 49,5 110 49 10 40 M 12 6
0247 18 439,00 ¢ 50 40 49,5 110 49 10 41 M 12 6
0250 20 399,00 ¢ 50 42 49,5 110 51 10 42 M 16 8
0253 25 439,00 ¢ 50 55 60 110 57 10 48 M 16 8
0256 32 439,00 ¢ 50 63 70 115 61 10 61 M 16 8
0302 20" 178,50 40 49,5 - 72,5 51 10 - M 10 5
0305 32* 205,00 50 72 - 90 61 10 - M 16 8
(326) * kurze, schwere Ausfiihrung.

HSC-Fraser finden Sie ab Seite
L1 2/78

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Hydro-Dehnspannfutter
Ausfithrung: HSK 63, DIN 69893, Form A, mit Innenkiihlung.

Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600—1800 N/mm? und einer Harte
von 52 *+ 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschliissel wird Hydraulikol
durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube, Druckstift, Dichtung)

komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine gleichméaRige

Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeugschaft mit hoher
Rundlaufgenauigkeit (max. 3 um) gespannt wird. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriffschliissel. - L

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Maximale Drehzahl: 40000 min™'.
Optimale Einsatztemperatur: 20-50°.
KihImitteldruck maximal: 80 bar.

Verstellweg: 10 mm.

Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

Bestell-
Nr.

0002
0005
0008
0011
0014
0017
0020
0023
0026
0029
0032
0035
0038
0041
0044
0047
0050

d1
mm

3547 HSK d2

<-WTE mm
342,00 63 26
671,00 ) 63 28
342,00 63 28
671,00 0 63 28
342,00 63 30
671,00 ¢ 63 30
314,00 63 32
671,00 63 32
342,00 63 34
671,00 ) 63 34
342,00 63 38
671,00 0 63 38
342,00 63 40
671,00 0 63 40
314,00 63 42
671,000 63 42
342,00 63 57

(326)

Hydro-Dehnspannfutter kurz, schwer

Bestell- d1 3547 HSK d2
Nr. mm <WTE mm
0100 20 233,50 63 20
(326)
Zwischenbuchse

Anwendung: Zur Reduzierung des Spanndurchmessers
bei Hydrodehnspannfuttern.

Bestell-
Nr.

0502
0505
0508
0602
0605
0608
0611
0614
0617

3/62

d/d1
mm

12/ 6
12/ 8
12/10
20/ 6
20/ 8
20/10
20/12
20/14
20/16

3443 L

<WTE mm
85,00 36
85,00 36
93,00 36
62,00 51
62,00 51
62,00 51
62,00 51
62,00 51
62,00 51

(326)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

d3
mm

57

<-WIE

FALFIRIRRETINENAAE

&

&

&
¥ L
L]
L
a4 Tk
L L

11 12 13 14 g SW
mm mm mm mm mm
70 37 10 24 M5 2,5
150 37 10 110 M5 2,5
70 37 10 24 M 6 3
150 37 10 110 M6 3
80 41 10 32 M 6 3
150 41 10 110 M6 3
85 46 10 40 M 10 5
150 46 10 110 M 10 5
85 46 10 40 M 10 5
150 46 10 110 M 10 5
90 49 10 45 M 10 5
150 49 10 110 M 10 5
90 49 10 46 M 10 5
150 49 10 110 M10 5
90 51 10 48 M 10 5
150 Bl 10 110 M 10 5
120 57 10 63 M 10 5
11 12 13 14 g SW
mm mm mm mm mm
80 51 10 35 M 8x1 5

SWIE

FRLFIRIRERIRE AR

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Das Schrumpffutter mit axial betatigbarer Langenverstellung fiir Metall-
und Holzbearbeitungsmaschinen mit rotierenden und feststehenden
Werkzeugen. Fiir automatischen Werkzeugwechsel in den Ausfiihrungen
DIN 69871, DIN 69893-A, DIN 69893-E, DIN 69893-F und JIS B6339

MAS BT. Fir manuellen Werkzeugwechsel in der Ausfiihrung DIN 69893-C.

Durch Warmezufuhr wird der Durchmesser der Aufnahmebohrung des
Schrumpffutters derart vergroert, dass sich der groRere Werkzeugschaft
fligen lasst. Nach der Abkiihlung entsteht eine sehr feste Verbindung.

Vorteile der WTE Schrumpffutter

* Einfacher Aufbau des Werkzeughalters

* Hohe Rundlaufgenauigkeit bei der
Werkzeugspannung

* Sichere Kraftiibertragung

* Schlanke Bauweise

* Wirtschaftlichkeit

* Hohe Drehmomentiibertragung

* Lange Lebensdauer und
Temperaturbesténdigkeit durch
Verwendung von hochfestem
Warmarbeitsstahl

* Verzugsfrei durch optimale
Warmebehandlung

* Optimale Wuchtglte

* Design enspricht der DIN 69882-8

* Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

* Garantierte hochste Rundlaufgenauigkeit —
maximal 3 um

* Rundlaufprif- und Wuchtprotokoll fiir jedes
ausgelieferte Schrumpffutter

* Laserkennzeichnung fiir sichere
Produktriickverfolgbarkeit

« Standige Weiterentwicklung und
Reparaturservice

* Zertifizierte deutsche Fertigung nach
DIN EN IS0 9001:2000

* Flexibles Schrumpfsystem durch den Einsatz
von WTE-Schrumpfverldngerungen

* Anschlagschraube beidseitig verstellbar

\

X/
<

3 Spanntechnik

7\

Zusétzliche Kiahlkanéle

Die WTE-Schrumpffutter werden mit innerer
KihImittelzufiihrung gefertigt. Ausgewéhlte
Produktgruppen haben wir zuséatzlich mit
Bundkiihlung im Katalogprogramm.

Einsatzbereiche

* Frasen

* Schwerzerspanung
* HSC-Frasen

* Bohren

* Reiben

* Drehen

1w =
O ‘ = ._ia %J * ' C

Die Léngenverstellung der WTE Schrumpf-
futter erfolgt ab Spanndurchmesser 6 mm
durch eine Verstellschraube mit beidseitigem
Innensechskant. Die Schraube ist in der Mitte
durchbohrt, sodass die innere KithImittelzufuhr
gewdhrleistet ist. Die Langenverstellung kann
von beiden Seiten erfolgen. Bei allen WTE
Schrumpffuttern ab Spanndurchmesser 6 mm
betragt die Langenverstellung 0-10 mm.
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Schrumpffutter
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, mit Innenkiihlung.
Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- 68;3’;‘1 'Z%rg 'Q'WTE
genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir hochste Haltekréfte LU T RERY TR ]

und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet.
Zum verschleiRfreien Spannen mit einfacher Handhabung fir
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Schrumpffutter, gewuchtet mit Anschlagschraube. =

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™'.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'.

I~ —
L —
, . . . Ll —i]
Anwendung: Fiir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich 2 3
HSC-Frasen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.
Lieferung: inkl. Prifprotokoll.
i 3445 sk4o0
[=}
i 3446 skso
©
=3
2 Bestell-  d1 3445 3446 d2 d3 11 12 13 g SW
Nr. mm <'WTE <'WTE mm mm mm mm mm mm
0001 6 108,50 162,00 20 27 80 36 10 M 5 2,5
0002 6 125,00 ¢ 179,00 O 21 27 120 36 10 M5 25
0004 6 145,50 O 199,50 ¢ 20 27 160 36 10 M 5 2,5
0007 8 108,50 162,00 20 27 80 36 10 M 6 3
0008 8 125,00 O 179,00 ¢ 21 27 120 36 10 M 6 3
0010 8 145,50 ¢ 199,50 ¢ 20 27 160 36 10 M 6 &
0013 10 108,50 162,00 24 31 80 42 10 M 6 3
0014 10 125,00 ¢ 179,00 ¢ 24 32 120 41 10 M8 x1 B
0016 10 145,50 O 199,50 ¢ 24 31 160 42 10 M 6 3
0019 12 108,50 162,00 24 31 80 47 10 M10x1 5
0020 12 125,00 ¢ 179,00 ¢ 24 32 120 47 10 M10x1 5
0022 12 145,50 ¢ 199,50 ¢ 24 31 160 47 10 M10x 1 5
0025 14 108,50 162,00 27 34 80 47 10 M10x1 5
0026 14 125,00 ¢ 179,00 ¢ 27 34 120 47 10 M10x1 b
0028 14 145,50 ¢ 199,50 ¢ 27 34 160 47 10 M10x 1 5
0031 16 108,50 162,00 27 34 80 50 10 M10x1 5
0032 16 125,00 ¢ 179,00 ¢ 27 34 120 50 10 M12x1 5
0034 16 145,50 O 199,50 ¢ 27 34 160 50 10 M10x1 5
0037 18 108,50 162,00 33 40 80 50 10 M16x 1 8
0038 18 125,00 O 179,00 ¢ B8 42 120 50 10 M12x1 8
0040 18 145,50 O 199,50 ¢ 33 40 160 50 10 M16x 1 8
0043 20 108,50 162,00 33 40 80 52 10 M16x 1 8
0044 20 125,00 O 179,00 ¢ B3 42 120 52 10 M16x 1 8
0046 20 145,50 ¢ 199,50 ¢ 33 40 160 52 10 M16x 1 8
0049 25 108,50 162,00 a4 53 100 58 10 M16x 1 8
0050 25 125,00 ¢ 179,00 ¢ 44 53 120 58 10 M16x 1 8
0052 25 145,50 O 199,50 ¢ 44 53 160 58 10 M16x 1 8
0055 32 108,50 162,00 44 53 100 62 10 M16x1 8
0056 32 125,00 ¢ 179,00 ¢ 44 53 120 62 10 M16x 1 8
0058 32 145,50 ¢ 199,50 ¢ 44 53 160 62 10 M16x 1 8
(327) (327)
Schrumpffutter

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, mit Innenkiihlung. _e,.

Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- Ggg% Ichsr/rg WTE
genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir hochste Haltekréfte FRLTIRIR R TN R RAaE
und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet.

Zum verschleil3freien Spannen mit einfacher Handhabung fir
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Schrumpffutter feingewuchtet mit Anschlagschraube.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. .! v
Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™. 11

Wuchtgiite: G 2.5 bei 18000 min™'.

Anwendung: Fiir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich
HSC-Frasen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Lieferung: inkl. Prifprotokoll.

Bestell- d1 3449 sk d2 d3 11 12 13 g SW Bestel- di 3449 sk d2 d3 11 12 13 g SW
Nr. mm <SWTE mm mm mm mm mm mm Nr. mm <SWITE mm mm mm mm mm mm

0001 6 122000 40 20 27 80 36 10 M5 25 0016 16 122,000 40 27 34 80 50 10 M10x1
0004 8 122,000 40 20 27 80 36 10 M6 3 0019 18 122,000 40 33 40 80 50 10 M16x1
0007 10 122000 40 24 31 80 42 10 M6 3 0022 20 122000 40 33 40 80 52 10 M16x1
0010 12 122000 40 24 31 80 47 10 M10x1 5 0025 25 122,000 40 44 53 100 58 10 M16x1

0013 14 122000 40 27 34 80 47 10 M10x1 5 (327)
(327)

00 00 0o U1

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Schrumpffutter
Ausfiihrung: DIN JISB 6339, Form AD/B, mit Innenkiihlung. DIN JISB ISR _e..WTE
Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- 6339 ADB
genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir héchste Haltekrafte (RS FLLFII TR
und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet.
Zum verschleiRfreien Spannen mit einfacher Handhabung fir
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254. i
Lieferumfang: Schrumpffutter mit Anschlagschraube. - -';I
Kegelwinkel: Toleranz AT3. j ¥ N
Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™. q ‘ilil — -
Wuchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™'. =
Anwendung: Fiir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich - |

HSC-Fréasen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Bestell- d1 3444 BT d2 d3 11 12 13 g SW -
Nr. mm <$WTE mm mm mm mm mm mm E
[=]
0101 6 117,00 ¢ 40 20 27 90 36 10 M5 2,5 £
0104 8 117,00 ¢ 40 20 27 90 36 10 M 6 3 E
0107 10 117,00 ¢ 40 24 31 90 41 10 M 6 3 »
0110 12 117,00 ¢ 40 24 31 90 47 10 M10x1 5 o™
0113 14 117,00 ¢ 40 27 34 90 47 10 M10x1 5
0116 16 117,00 ¢ 40 27 34 90 50 10 M10x1 5
0119 18 117,00 ¢ 40 33 40 90 50 10 M16x1 8
0122 20 117,00 ¢ 40 33 40 90 52 10 M16x1 8
0125 25 117,00 ¢ 40 44 53 100 58 10 M16x1 8
0128 6 170,50 O 50 20 27 90 36 10 M5 2,5
0131 8 170,50 ¢ 50 20 27 90 36 10 M 6 3
0134 10 170,50 ¢ 50 24 31 90 41 10 M 6 B
0137 12 170,50 ¢ 50 24 31 90 47 10 M10x1 5
0140 14 170,50 ¢ 50 27 34 90 47 10 M10x1 5
0143 16 170,50 ¢ 50 27 34 90 50 10 M10x1 5
0146 18 170,50 ¢ 50 33 40 90 50 10 M16x1 8
0149 20 170,50 ¢ 50 33 40 90 52 10 M16x1 8
0152 25 170,50 ¢ 50 44 53 100 58 10 M16x1 8
0155 32 170,50 ¢ 50 44 53 100 62 10 M16x1 8
(327)
Schrumpffutter
Ausfithrung: DIN 69893, Form A bzw. E, mit Innenkiihlung.
Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- Fo&m ‘e'er
genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir hdchste Haltekréfte B
und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet. ._!_.a
Zum verschleiRfreien Spannen mit einfacher Handhabung fir |
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254. | if- e
Lieferumfang: Schrumpffutter mit Anschlagschraube. al o == ] :
Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™. E i I
Anwendung: Fiir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich o
HSC-Frésen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. . 3548

3548  HSK 50 Form A, Wuchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™.
3562 HSK 50 Form E, Wuchtgiite: G 6.3 bei 15000 min".

3562

Bestel-  d1 3548 3562 d2 d3 1 12 13 g SwW

Nr. mm <'WTE <'WTE mm mm mm mm mm mm

0001 6 129,50 O 129,00 20 20 80 36 10 M5 2,5
0004 8 129,50 ¢ 129,00 20 27 80 36 10 M 6 3
0007 10 129,50 O 129,00 24 31 85 42 10 M 6 3
0010 12 129,50 ¢ 129,00 24 31 90 47 10 M10x 1 5
0013 14 129,50 ¢ 129,00 ¢ 27 34 90 47 10 M10x 1 5
0016 16 129,50 O 129,00 27 34 95 50 10 M10x 1 5
0019 18 129,50 ¢ 129,00 33 40 95 50 10 M 16 x 1 5
0022 20 129,50 O 129,00 33 40 100 52 10 M16x 1 5

(327) (327)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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E Werkzeugaufnahmen und Zubehér
[-W

Schrumpffutter

Ausfithrung: HSK 63, DIN 69893, Form A, mit Innenkiihlung. _e,.

Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- Fopr\m WTE
genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir hochste Haltekréfte LR EREEE L]
und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet.
Zum verschleiRfreien Spannen mit einfacher Handhabung fir '—.—;]
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254. =

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Anschlagschraube. _E T

Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™. } E T {

I R

Wouchtgiite: G 6.3 bei 15000 min™.

Anwendung: Fir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich
HSC-Frasen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. o
- Bestell- d1 3549 d2 d3 I 12 13 g SW
_§ Nr. mm <-WTE mm mm mm mm mm mm
£ 0001 6 132,50 20 27 80 36 10 M5 2,5
g 0002 6 148,50 20 27 120 36 10 M5 25
@ 0004 6 167,50 ¢ 20 27 160 36 10 M5 25
(ar] 0007 8 132,50 20 27 80 36 10 M 6 3
0008 8 148,50 ¢ 20 27 120 36 10 M 6 3
0010 8 167,50 20 27 160 36 10 M 6 3
0013 10 132,50 24 31 85 42 10 M 6 3
0014 10 148,50 { 24 31 120 42 10 M 6 3
0016 10 167,50 ¢ 24 31 160 42 10 M 6 3
0019 12 132,50 24 31 90 47 10 M10x 1 5
0020 12 148,50 ¢ 24 31 120 47 10 M10x 1 5
0022 12 167,50 ¢ 24 31 160 47 10 M10x 1 5
0025 14 132,50 27 34 90 47 10 M10x 1 5
0026 14 148,50 27 34 120 47 10 M10x1 5
0028 14 167,50 ¢ 27 34 160 47 10 M10x 1 5
0031 16 132,50 27 34 95 50 10 M10x 1 5
0032 16 148,50 ¢ 27 34 120 50 10 M10x 1 5
0034 16 167,50 27 34 160 50 10 M10x 1 5
0037 18 132,50 33 40 95 50 10 M16x 1 5
0038 18 148,50 ¢ 33 40 120 50 10 M16x 1 8
0040 18 167,50 ¢ 33 40 160 50 10 M16x 1 5
0043 20 132,50 33 40 100 52 10 M16x 1 5
0044 10 148,50 ¢ 33 40 120 52 10 M16x 1 8
0046 20 167,50 33 40 160 52 10 M16x 1 5
0049 25 132,50 44 53 115 58 10 M16x 1 5
0050 25 148,50 44 53 120 58 10 M16x 1 8
0052 25 167,50 O 44 53 160 58 10 M16x 1 5
(327)
Schrumpffutter

FRLFIRIRREIRENEAR

Ausfiihrung: HSK 63, DIN 69893, Form A, mit Innenkiihlung.
Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- 63:3’9\)13 Fopr‘m ‘elWTE

genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir h6chste Haltekréfte
und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet.

Zum verschleiRfreien Spannen mit einfacher Handhabung fiir -__l_a
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254. [

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Anschlagschraube. E

Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™. i ]I T
Wouchtgiite: G 2.5 bei 22000 min™.

Anwendung: Fiir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich
HSC-Frasen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

i i

Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. I
Bestell- d1 3549 d2 d3 I 12 13 g SwW
Nr. mm SWITE mm mm mm mm mm mm
0401 6 146,00 ) 20 27 80 36 10 M5 2,5
0404 8 146,00 O 20 27 80 36 10 M6 3
0407 10 146,00 24 31 85 42 10 M6 3
0410 12 146,00 ) 24 31 90 47 10 M10x1 5
0413 14 146,00 O 27 34 90 47 10 M10x1 5
0416 16 146,00 ¢ 27 34 95 50 10 M10x1 5
0419 18 146,00 33 40 95 50 10 M16x1 5
0422 20 146,00 O 33 40 100 52 10 M16x1 5

(327)

3/66 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehér

Schrumpffutter

Ausfiihrung: HSK 100, DIN 69893, Form A, mit Innenkiihlung. ‘e.

Aus hochfestem Warmarbeitsstahl, die Rundlauf- und Wiederhol- e WTE
genauigkeit liegt bei max. 0,003 mm. Daher fiir hochste Haltekrafte LRI L RERE L]
und Steifigkeit bei schweren Zerspanungen optimal geeignet.
Zum verschleiRfreien Spannen mit einfacher Handhabung fir '—!"E
vibrationsarmes Arbeiten. Kegel nach DIN 254. -

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Anschlagschraube. L II 1T

Empfohlene Grenzdrehzahl: 40000 min™.
Wuchtgiite: G 6.3 bei 12000 min™.

Anwendung: Fiir schwerste Zerspanungsarbeiten, z. B. im Bereich
HSC-Frasen, Bohren oder Reiben. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

i

Zylinderschaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. i
Bestell- d1 3551 d2 d3 11 12 13 g sSwW »
Nr. mm <WTE mm mm mm mm mm mm E
[=}
0001 6 209,00 ¢ 20 27 85 36 10 M5 2,5 £
0004 8 209,00 ¢ 20 27 85 36 10 M 6 3 s
0007 10 209,00 ¢ 24 31 90 42 10 M 6 B8 &
0010 12 209,00 O 24 31 95 47 10 M10x1 5 o™
0013 14 209,00 ¢ 27 34 95 47 10 M10x1 5
0016 16 209,00 ¢ 27 34 100 50 10 M10x1 5
0019 18 209,00 ¢ 33 40 100 50 10 M 16 x 1 8
0022 20 209,00 ¢ 33 40 105 52 10 M16x1 8
0025 25 209,00 O 44 58 115 58 10 M16x1 8
0028 32 209,00 O 44 53 120 58 10 M16x1 8
(327)
Schrumpfverlangerung
Anwendung: Durch die Kombination von Standard-Schrumpffuttern
mit Verlangerung kann problemlos nahezu jedes Programmiermal® ‘QWTE
erzielt werden, auch in extremen Langen. FRLFIRIRNETRERAEN
Bestell- d1/d2 3549 d3 11 12 g swW
Nr. mm <WTE mm mm mm mm
0501 20/ 3 102,50 10 150 12 - -
0504 20/ 4 102,50 10 150 16 - -
0507 20/ 5 102,50 10 150 20 - -
0510 20/ 6 102,50 10 150 36 M5 2,5
0513 20/ 8 102,50 12 150 36 M 6 3
0516 20/10 102,50 14 150 42 M 6 B
0519 20/12 102,50 16 150 47 M10x1 5

(327)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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HSK 63-Werkzeuge fiir Multi-Task Bearbeitung (MTM) auf Dreh-/Fraszentren

Universalhalter 45°
Anwendung: Auch Standard und Uberkopf einsetzbar.

Bestell- Abmessung 3557
Nr. mm KEINTEKE
0001 25 x 25 300,00 O
(359)
Radialhalter
Bestell- Abmessung 3557
o Nr. mm KEINTEKE
E 0004 25 x 25 430,00 O
2 (359)
I~
s
&
o™
Axialhalter 90° kurz
Bestell- Abmessung 3557
Nr. mm KEINTEKE
0007 25 x 25 300,00 ¢

(359)

Universalhalter 45°

Anwendung: Auch Standard und Uberkopf einsetzbar.

Bestell- Abmessung 3557

Nr. mm KCINTEKE
0010 25 x 25 270,00 ¢
0013 25x 25 270,00

(359)

Doppelhalter neutral 45°

Bestell- Ausfiihrung 3557

Nr. KEINTEKE

0016 H63ADCM12DDM15-L145 325,00 0
Lieferung ohne Wendeschneidplatten. (359)

Fiir Wendeschneidplatte CNM. 1204..

Axialhalter 90° lang

Bestell- Abmessung 3557
Nr. mm KEINTEKE
0019 25x 25 320,00 ¢
0022 25 x 25 320,00 0
(359)
Radialhalter 90° kurz
Bestell- Abmessung 3557
Nr. mm KEINTEKE
0025 25 x 25 300,00 ¢
(359)
4-Fachhalter 90°
Anwendung: Links und rechts einsetzbar.
Bestell- Abmessung 3557
Nr. mm KEINTEKE
0028 20 x 20 680,00 ¢
0031 20x 20 680,00 ¢

(359)

3/68

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

KCINTEKS

-
¥

<a

o

Ausfiihrung
NG Abb.: linke Ausfiihrung
links
Ausfithrung
rechts
links
Abb.: linke Ausfiihrung
>,
Ausflihrung
rechts
links Abb.: linke Ausfiihrung

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).



Werkzeugaufnahmen und Zubehér

HSK 63-Werkzeuge fiir Multi-Task Bearbeitung (MTM) auf Dreh-/Friszentren

Radialhalter 90° lang KCINTEKE

Anwendung: Links und rechts einsetzbar.

Bestell- Abmessung 3557 Ausfiihrung
Nr. mm KEINTEKE
0034 32x25 250,00 ¢ links/rechts
(359)
Doppelhalter 90° axial
Bestell- Abmessung 3557
Nr. mm KEINTEKE
0037 32x25 340,00 ¢

Wha

(359) é
E
Abstechhalter fiir handelstibliche Stechschwerte 26 + 32 mm £
=3
w
Bestell- Ausfiihrung 3557 o
Nr. KCINTEKE
0040 26 mm, rechts 320,00 ¢
0043 26 mm, links 320,00 ¢
0046 32 mm, rechts 320,00 ¢
0049 32 mm, links 320,000 Abb.: linke Ausfiihrung

(359)

Vollbohreraufnahme mit Innenkiihlung

Bestell- ) 3557

Nr. mm KCINTEKS
0061 16 135,00 ¢
0064 20 135,00 ¢
0067 25 135,00 ¢
0070 32 135,00 ¢
0073 40 135,00 ¢

(359)

Bohrstangenaufnahme mit IK

Bestell- ) 3557

N, mm KCINTEKC
0091 12 150,00 ¢
0094 16 150,00 ¢
0097 20 150,00 ¢
0100 25 150,00 ¢
0103 32 150,00 ¢
0106 40 150,00 ¢

(359)

Bohrstangenaufnahme schwere Ausfiihrung

Bestell- ) 3557
Nr. mm KCINTEKE
0121 40 260,00 ¢

(359)

Reduzierhiilse zur Bohrstangenaufnahme

Bestell- ) 3557

Nr. mm KCINTEKE
0124 40/10 66,00 ¢
0127 40/12 66,00 0
0130 40/16 66,00 O
0133 40/20 66,00 O

(359)

Reduzierhiilse zur Bohrstangenaufnahme

Bestell- ) 3557

Nr. mm KCINTEKE
0136 40/25 66,00 ¢
0139 40/32 66,00 ¢

(359)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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HSK 63-Werkzeuge fiir Multi-Task Bearbeitung (MTM) auf Dreh-/Fraszentren

Plan- und Langsdrehhalter 95° mit Kniehebelspannung K(|NTEK(
Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0010 H63APCLNR12/rechts 165,00 ¢
0015 H63APCLNL12/links 165,00
Fur Wendeschneidplatte CNM. 1204.. (359)

Abb.: linke Ausfiithrung

Plan- und Langsdrehhalter 93° mit Kniehebelspannung

Bestell- Ausfiihrung 3558
= Nr. KEINTEKE
=
§ 0020 H63APDJNR15/rechts 165,00 ¢
E 0025 _ H63APDJNL15/links 165,00 0
:-;_ Fiir Wendeschneidplatte DNM. 1506.. (359) Abb.: linke Ausﬁ]hrung
(]

Plan- und Langsdrehhalter 95° mit stabiler Pratzenspannung

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0030 H63ADCLNR12/rechts 205,00 ¢
0035 H63ADCLNL12/links 205,00 ¢
Fir Wendeschneidplatte CNM. 1204.. (359)

Abb.: linke Ausfiihrung

Plan- und Langsdrehhalter 95° mit stabiler Pratzenspannung

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCINTEKE
0040 H63ADDJNR15/rechts 205,00 ¢
0045 H63ADDJNL15/links 205,00 ¢
Fir Wendeschneidplate DNM. 1506.. (359)

Abb.: linke Ausfiithrung

Kopierdrehhalter 93° mit Schraubenspannung

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCINTEKE
0050 H63ASDJCR11/rechts 165,00 ¢
0055 H63ASDJCL11/links 165,00 ¢
Fur Wendeschneidplatte DCM. 11T3.. (359)

Abb.: linke Ausfiihrung

Kopierdrehhalter 93° mit Schraubenspannung

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCINTEKE
0060 H63ASVJBR16/rechts 165,00 ¢
0065 H63ASVJBL16/links 165,00
Fiir Wendeschneidplatte VBM. 1604... (359)

Abb.: linke Ausfiihrung

Plan- und Liangsdrehhalter 95° mit Schraubenspannung

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCINTEKS
0070 H63ASCLCR12/rechts 165,00 ¢
0075 HB3ASCLCL12/links 165,00 O
Fir Wendeschneidplatte CCM. 1204... (359)
Lieferung jeweils ohne Wendeschneidplatten. Abb.: linke Ausfiihrung

3/70 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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HSK 63-Werkzeuge fiir Multi-Task Bearbeitung (MTM) auf Dreh-/Friszentren

Schruppdrehhalter mit Kniehebelspannung, rechts 90 mm K(lNTEK(
Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCINTEKE
0080 H63APCMNR12-90 200,00 ¢

Fir Wendeschneidplatte CNM. 1204.. (359)

Kopierdrehhalter mit Kniehebelspannung, rechts 90 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0085 H63APDNNR15-90 200,00 ¢

Fir Wendeschneidplatte DNM. 1506.. (359)

3 Spanntechnik

Kopierdrehhalter mit Schraubenspannung, neutral 90 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCEINTEKC
0090 H63ASVVCN16-90 175,00 ¢

Fur Wendeschneidplatte VCM. 1604.. (359)

Kopierdrehhalter mit Schraubenspannung, neutral 90 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0095 H63ASDNCN11-90 175,00 ¢

Fiir Wendeschneidplatte DCM. 11T3.. (359)

Schruppdrehhalter mit stabiler Pratzenspannung, rechts 90 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCEINTEKE
0100 H63ADWMNR08-90 240,00 O

Fur Wendeschneidplatte WNM. 0804.. (359)

Schruppdrehhalter mit Kniehebelspannung, rechts 90 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KCINTEKE
0105 H63APCBNR12-90 200,00 O

Fir Wendeschneidplatte CNM. 1204... (359)

Schruppdrehhalter mit Kniehebelspannung, rechts 145 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0110 H63APCMINR12-L145 225,00 O

Fir Wendeschneidplatte CNM. 1204... (359)

Lieferung jeweils ohne Wendeschneidplatten.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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HSK 63-Werkzeuge fiir Multi-Task Bearbeitung (MTM) auf Dreh-/Friszentren

Kopierdrehhalter, neutral 145 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0115 H63APDNNR15-L145 225,00 ¢

Fir Wendeschneidplatte DNM. 1506.. (359)

Kopierdrehhalter mit stabiler Pratzenspannung, links 145 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
N KCINTEKC
0120 H63ADDMNL15-L145 235,00

Fiir Wendeschneidplatte DNM. 1506.. (359)

Kopierdrehhalter mit stabiler Pratzenspannung, links 145 mm

Bestell- Ausfithrung 3558
N KINTEKS
0125 H63ADVMNL16-L145 205,00 ()

Fur Wendeschneidplatte VNM. 1604.. (359)

Kopierdrehhalter mit Schraubenspannung, neutral 145 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
Nr. KEINTEKE
0130 H63ASDNCN11-L145 215,000

Fir Wendeschneidplatte DCM. 11T3.. (359)

Kopierdrehhalter mit Schraubenspannung, neutral 145 mm

Bestell- Ausfiihrung 3558
N KINTEKS
0135 HB3ASVVCN16-L145 215,000

Fir Wendeschneidplatte VCM. 1604.. (359)

Lieferung jeweils ohne Wendeschneidplatten.

3/72 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.
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Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Spannzange — System ER

Ausfiihrung: Spannzange DIN 6499-B, doppelt geschlitzt. Eine \Walk- DIN i 1
bewegung der Fraser ist ausgeschlossen, dadurch hohe Prazision bei 6499-B } .

der Zerspanung und lange Standzeit. Zudem ist das Kurzspannen von [ P —
Spiralbohrern auf Fiihrungsfase maoglich. |

L —
Anwendung: Mehrbereichs-Spannzange zum Spannen bis max. 1 mm L
unter Nenndurchmesser (ER 11 0,5 mm). ] L
Bestell-  ER 11 Spannbereich 3589 D L Bestel-  ER 11 Spannbereich 3589 D L
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0001 1 20,10 11,5 17,0 0022 4,5 16,80 11,5 17,0
0004 1.5 20,10 11,5 17,0 0025 5 16,80 11,5 17,0
0007 2 20,10 11,5 17,0 0028 55 16,80 11,5 17,0
0010 25 20,10 11,5 17,0 0031 6 16,80 11,5 17,0
0013 3 16,80 11,5 17,0 0034 6,5 16,80 11,5 17,0
0016 35 16,80 11,6 17,0 0037 7 16,80 11,5 17,0 =
0019 4 16,80 11,5 17,0 (368) =
(368) g
£
Bestell-  ER 16 Spannbereich 3591 D L Bestell-  ER 16 Spannbereich 3591 D L 2
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm o
0001 2 14,15 17 27 0016 7 14,15 17 27
0004 3 14,15 17 27 0019 8 14,15 17 27
0007 4 14,15 17 27 0022 9 14,15 17 27
0010 5 14,15 17 27 0025 10 14,15 17 27
0013 6 14,15 17 27 (368)
(368)
Bestel-  ER 25 Spannbereich 3592 D L Bestel-  ER 25 Spannbereich 3592 D L
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0001 2 14,65 26 35 0025 10 14,65 26 35
0004 3 14,65 26 35 0028 1 14,65 26 35
0007 4 14,65 26 35 0031 12 14,65 26 35
0010 5 14,65 26 35 0034 13 14,65 26 35
0013 6 14,65 26 35 0037 14 14,65 26 35
0016 7 14,65 26 35 0040 15 14,65 26 35
0019 8 14,65 26 &5 0043 16 14,65 26 35
0022 9 14,65 26 35 (368)
(368)
Bestell- ER 32 Spannbereich 3593 D L Bestell- ER 32 Spannbereich 3593 D L
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0001 3 14,65 33 40 0028 12 14,65 B33 40
0004 4 14,65 33 40 0031 13 14,65 33 40
0007 5 14,65 33 40 0034 14 14,65 33 40
0010 6 14,65 33 40 0037 15 14,65 33 40
0013 7 14,65 33 40 0040 16 14,65 33 40
0016 8 14,65 28 40 0043 17 14,65 B3 40
0019 9 14,65 33 40 0046 18 14,65 33 40
0022 10 14,65 83 40 0049 19 14,65 33 40
0025 1 14,65 33 40 0052 20 14,65 33 40
(368) (368)
Bestell-  ER 40 Spannbereich 3594 D L Bestell-  ER 40 Spannbereich 3594 D L
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0001 4 17,90 41 46 0037 16 17,90 41 46
0004 5 17,90 41 46 0040 17 17,90 41 46
0007 6 17,90 41 46 0043 18 17,90 41 46
0010 7 17,90 41 46 0046 19 17,90 41 46
0013 8 17,90 41 46 0049 20 17,90 41 46
0016 9 17,90 41 46 0052 21 17,90 41 46
0019 10 17,90 41 46 0055 22 17,90 41 46
0022 11 17,90 41 46 0058 23 17,90 11 46
0025 12 17,90 41 46 0061 24 17,90 41 46
0028 13 17,90 41 46 0064 25 17,90 41 46
0031 14 17,90 41 46 0067 26 17,90 41 46
0034 15 17,90 41 46 (368)
(368)
Spannzangensatz mit Holzsockel DIN
6499-B
Bestell- Spannbereich 3594 Spannzangen Typ Inhalt
Nr. mm :
70103 1- 7 195,00 ER 11 7-teilig
0105 1-10 114,00 ER 16 10-teilig
0110 2-16 176,00 ER 25 15-teilig [ " -
0115 3-20 215,50 ER 32 18-teilig
0120 4-26 341,50 ER 40 23-teilig o e

(320)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Genauigkeits-Spannzange — System ER

Ausfiihrung: DIN 6499-B/ISO 15488 Typ ER. Diese Spannzangen DIN FAHRION®
setzen einen neuen Standard hinsichtlich der Prézision im Standard- 6499-B PRAZISION
bereich. Die super-gefinishte Ausfiihrung bietet einen hoheren
Traganteil, hohere Steifigkeit und Haltekrafte, héhere Systemrund- & .
laufgenauigkeit und héhere Korrosionsbestandigkeit. ) 0,
Die Merkmale fiir die Spannzangen GER aus dem Hause FAHRION g(/: ﬁ%
sind:
* Prézise — Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit 6 um. a
 Stabil — Nur 12 Schlitze gentigen, um die geforderte Spanndurch- L L
messeriberbriickung nach DIN 6499 zu erreichen. Mdglich ist
dies durch einen speziell fur uns gefertigten Stahl und ein hierfir \:%
besonders abgestimmtes Harteverfahren. Im Vergleich zu 16-fach L
geschlitzten Spannzangen haben unsere Spannzangen wesentlich
weniger die Neigung, sich im unteren Spannbereich zu verschranken.
* Schonend — Samtliche Langskanten sind nicht nur entgratet,
= sondern auch zusétzlich verrundet, was den Innenkonus des Spann-
§ zangenfutters vor moglichen Markierungen schiitzt. Diese Punkte f
= sind Voraussetzung, damit eine gleichbleibend héchste Rundlauf-
E genauigkeit gewahrleistet ist.
@ Anwendung: Zur Aufnahme von Werkstticken mit Zylinderschaft
(ar ) sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.
Hinweis: Die Spanndurchmesseriiberbrickung ist 1,0 mm
(unter @ 2,0 mm = 0,5 mm). Angegeben wird immer der
grolte @, d. h. ¢ 16,0 mm spannt zuriick auf @ 15,0 mm
(Beschriftung z. B. GER 32 F 470 E 16).
Bestell-  GER 16 Spannbereich 3595 D L Bestell-  GER 16 Spannbereich 3595 D L
Nr. mm FAHRION® mm mm Nr. mm FAHRION® mm mm
0001 1 19,90 17 27,5 0019 5 15,60 17 27,5
0004 1.5 19,90 17 27,5 0022 6 15,60 17 27,5
0007 2 19,90 17 27,5 0025 7 15,60 17 27,5
0010 215 19,90 17 27,5 0028 8 15,60 17 27,5
0013 3 15,60 17 27,5 0031 9 15,60 17 27,5
0016 4 15,60 17 27,5 0034 10 15,60 17 27,5
(319) (319)
Bestel-  GER 25 Spannbereich 3595 D L Bestel-  GER 25 Spannbereich 3595 D L
Nr. mm FAHRION® mm mm Nr. mm FAHRION® mm mm
0101 2 21,50 26 34 0125 9 16,70 26 34
0104 25 21,50 26 34 0128 10 16,70 26 34
0107 3 16,70 26 34 0131 1 16,70 26 34
0110 4 16,70 26 34 0134 12 16,70 26 34
0113 5 16,70 26 34 0137 13 16,70 26 34
0116 6 16,70 26 34 0140 14 16,70 26 34
0119 7 16,70 26 34 0143 15 16,70 26 34
0122 8 16,70 26 34 0146 16 16,70 26 34
(319) (319)
Bestell-  GER 32 Spannbereich 3595 D L Bestell-  GER 32 Spannbereich 3595 D L
Nr. mm FAHRION® mm mm Nr. mm FAHRION® mm mm
0201 3 17,80 33 40 0228 12 17,80 33 40
0204 4 17,80 33 40 0231 13 17,80 33 40
0207 5 17,80 33 40 0234 14 17,80 33 40
0210 6 17,80 88 40 0237 15 17,80 88 40
0213 7 17,80 33 40 0240 16 17,80 33 40
0216 8 17,80 33 40 0243 17 17,80 33 40
0219 9 17,80 33 40 0246 18 17,80 33 40
0222 10 17,80 B3 40 0249 19 17,80 33 40
0225 1 17,80 33 40 0252 20 17,80 58 40
(319) (319)
Bestel-  GER 40 Spannbereich 3595 D L Bestel- GER 40 Spannbereich 3595 D L
Nr. mm FAHRION® mm mm Nr. mm FAHRION® mm mm
0301 3 30,00 41 46 0337 15 22,50 41 46
0304 4 22,50 41 46 0340 16 22,50 41 46
0307 5 22,50 41 46 0343 17 22,50 41 46
0310 6 22,50 41 46 0346 18 22,50 41 46
0313 7 22,50 41 46 0349 19 22,50 41 46
0316 8 22,50 41 46 0351 20 22,50 41 46
0319 9 22,50 41 46 0355 21 22,50 41 46
0322 10 22,50 41 46 0358 22 22,50 41 46
0325 1 22,50 41 46 0361 23 22,50 41 46
0328 12 22,50 41 46 0364 24 22,50 41 46
0331 13 22,50 41 46 0367 25 22,50 41 46
0334 14 22,50 41 46 0370 26 22,50 41 46
(319) (319)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Genauigkeits-Spannzangen-Satz — System ER

Ausfiihrung: DIN 6499-B, Rundlauf-/Wiederholgenauigkeit: 6 ym. DIN FAHRION®
Lieferung im Holzkasten. 6499-B PRAZISION
Bestell- Spann- 3595 Spann- Inhalt !
Nr. bereich FAHRION® zangen
mm Satz Typ

0405 1-10 180,00 ER 16 10-teilig

0410 2-16 278,00 ER 25 15-teilig

0415 3-20 348,00 ER 32 18-teilig

0420 4-26 556,00 ER 40 23-teilig &"

(319)
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Spannzange fiir Gewindebohrer mit Innenvierkant o
Ausfiihrung: Spannzange DIN 6499-B. Durch Doppelschlitze hohe DIN L2
Spannkraft. Mit Innenvierkant. 6499-B
Anwendung: Zum Spannen von Gewindebohrern mit Vierkant-
Mitnehmer.
Bestell- Schaft-dER16 39598 Vierkant D L L2 Bestel- SchaftgER16 3598 Vierkant D L L2
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
1601 35 36,60 2,7 17 275 18 1613 55 36,60 43 17 275 18
1604 4 36,60 3,15 17 2715 18 1616 6 36,60 49 17 215 18
1607 45 36,60 34 17 275 18 1619 7 36,60 55 17 275 18
1610 5 36,60 4,0 17 275 18 1622 8 36,60 6,2 17 215 22
(368) (368)
Bestel- Schaft-dER25 3598 Vierkant D L L2 Bestell- Schaft-gER25 3598 Vierkant D L L2
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
2501 35 38,00 2,7 26 315 18 2519 7 38,00 55 26 315 18
2504 4 38,00 3,0 26 315 18 2522 8 38,00 6,2 26 315 22
2507 45 38,00 34 26 31,5 18 2525 9 38,00 7,0 26 31,6 22
2510 5 38,00 4,0 26 315 18 2528 10 38,00 8,0 26 315 25
2513 55 38,00 43 26 315 18 2531 11 38,00 9,0 26 315 25
2516 6 38,00 49 26 315 18 2534 12 38,00 9,0 26 315 25
(368) (368)
Bestell- Schaft-dER32 3598 Vierkant D L L2 Bestel- SchaftgER32 3598 Vierkant D L L2
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
3201 4 38,00 3,15 26 315 18 3222 9 38,00 7,0 33 400 22
3204 45 38,00 34 26 315 18 3225 10 38,00 8,0 33 400 25
3207 5 38,00 4,0 26 315 18 3228 11 38,00 9,0 33 400 25
3210 55 38,00 43 26 315 18 3231 12 38,00 9,0 33 400 25
3213 6 38,00 4,9 26 31,5 18 3234 14 38,00 11,0 33 40,0 25
3216 7 38,00 55 26 315 18 3237 16 38,00 12,0 33 400 25
3219 8 38,00 6,2 33 400 22 3240 18 38,00 14,5 33 400 25
(368) (368)
Bestel- Schaft-d ER40 3598 Vierkant D L L2 Bestell- Schaft-g ER40 3598 Vierkant D L L2
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm
4001 6 40,70 49 41 460 18 4019 12 40,70 9,0 41 460 25
4004 7 40,70 55 41 460 18 4022 14 40,70 11,0 41 460 25
4007 8 40,70 6,3 41 460 22 4025 16 40,70 12,0 41 460 25
4010 9 40,70 7,0 41 460 22 4028 18 40,70 14,5 41 460 25
4013 10 40,70 8,0 41 460 25 4031 20 40,70 16,0 41 460 28
4016 1 40,70 9,0 41 460 25 (368)

(368)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Spannmutter fiir ER, Standard

Bestell-  fiir Spannzange 3644 AuRen-@ Gewinde M

Nr.

0110
0160
0161
0250
0320
0400

Werkzeugaufnahmen und Zubehér

ER 11M
ER 16*
ER 16M
ER 25
ER 32
ER 40

* Sechskantmutter

Spannmutter ER, abdichtbar

19,60
19,60
19,60
20,30
18,90

26,60
(378)

mm

Lange

mm
M13x0,76 12
M22x1,5 18
M19x1,0 18
M32x1,5 20
M40x1,5 22,5
M50x1,5 22,5

Ausfiihrung: Spannmutter ER nach DIN fir Dichtscheiben.

Anwendung: Zum Abdichten von Spannzangen mittels Dichtscheiben.

Bestell- fiir Spannzange 3647 AuRen-@ Gewinde M

Nr.

1161
1160
2502
2500
3200
4000

ER 16M
ER 16
ER 25M
ER 25
ER 32
ER 40

27,10
27,10
31,20
31,20
32,60

38,00
(378)

mm

Lange

mm
M19x1,0 22
M22x1,5 22,5
M30x1,5 25
M32x1,5 25
M40x1,5 28
M50x1,5 31

Dichtscheibe fiir Spannmutter ER, abdichtbar

Ausfilthrung: Aus Stahl, mit O-Ring aus hochfestem PEM.
Anwendung: Zum kostengiinstigen Abdichten von Spann-

zangen Typ ER in abdichtbaren Spannmuttern.

Spanndurchmesseriiberbriickung 0,5 mm, bis 70 bar.

Bestell-
Nr.

1601
1604
1607
1610
1613

Bestell-
Nr.

2501
2504
2507
2510
2513
2516
2519
2522

Bestell-
Nr.

3201
3204
3207
3210
3213
3216
3219
3222
3225
3228

3/76

ER 16

fiir Spannzangenbohrung

3,0/35
3,5/4,0
4,0/4,5
5,0/5,5
6,0/6,5

ER 25

fiir Spannzangenbohrung

3,0/3,5
3,5/4,0
4,0/4,5
5,0/5,5
6,0/6,5
7,0/75
8,0/85
9,0/9,5

ER 32

fiir Spannzangenbohrung

3,0/ 35
35/ 4,0
4,0/ 4,5
5,0/ 55
6,0/ 6,5
70/ 715
80/ 85
9,0/ 9,5
10,0/10,5
11,0/11,5

3649 Bestell-
Nr.
13,85 1616
13,85 1619
13,85 1622
13,85 1625
13,85
(378)
3649 Bestell-
Nr.
14,35 2525
14,35 2528
14,35 2531
14,35 2534
14,35 2537
10,60 2540
10,60 2543
10,60
(378)
3649 Bestell-
Nr.
14,65 3231
14,65 3234
14,65 3237
14,65 3240
14,65 3243
13,05 3246
13,05 3249
13,05 3252
13,05 3255
13,05

(378)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).

ER 16
fiir Spannzangenbohrung

7,0/15
8,0/8,5
9,0/9,5
10,0/9,5

ER 25

fiir Spannzangenbohrung

10,0/10,5
11,0/11,6
12,0/12,5
13,0/13,56
14,0/14,5
15,0/15,5
16,0/15,5

ER 32

fiir Spannzangenbohrung

12,0/12,5
13,0/136
14,0/14,5
15,0/15,5
16,0/16,5
17,0/17,5
18,0/18,5
19,0/19,5
20,0/19,5

3649

10,60
10,60
10,60
10,60
(378)

3649

10,60
10,60
10,60
10,60
10,60
10,60
10,60
(378)

3649

13,05
13,05
13,05
13,05
13,05
13,05
13,05
13,05

13,05
(378)
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Bestell- ER 40 3649 Bestell- ER 40 3649
Nr. fiir Spannzangenbohrung Nr. fiir Spannzangenbohrung

4001 3,0/ 35 17,90 4040 15,0/15,5 13,05
4004 35/ 4,0 17,90 4043 16,0/16,5 13,05
4007 40/ 45 17,90 4046 17,5/18,0 13,05
4010 5,0/ 55 17,90 4049 18,0/18,5 13,05
4013 6,0/ 6,5 17,90 4052 19,0/19,5 13,05
4016 70/ 15 13,05 4055 20,0/20,5 13,05
4019 8,0/ 85 13,05 4058 21,0/21,5 13,05
4022 9,0/ 95 13,05 4061 22,0/22,5 13,05
4025 10,0/10,5 13,05 4064 23,0/235 13,05
4028 11,0/11,5 13,05 4067 24,0/24,5 13,05
4031 12,0/12,5 13,05 4070 25,0/25,5 13,05
4034 13,0/135 13,05 4073 26,0/25,5 13,05
4037 14,0/14,5 13,05 (378)

(378)

Fraserdornring, Form A

Ausfiihrung: DIN 2084, Form A, schmal. o KCINTEKE

Aus gehartetem Federbandstahl, gestanzt.

3 Spanntechnik

2084

Bestell- Bohrung 3630 Breite AuRen-@ Bestell- Bohrung 3630 Breite AuRen-@

Nr. mm KCINTEKE mm mm Nr. mm KCINTEKS mm mm
0001 16 3,00 0,03 25 0061 27 4,22 0,30 39
0004 16 3,00 0,05 25 0064 27 4,22 0,50 39
0007 16 3,00 0,10 25 0067 27 4,22 0,60 39
0010 16 3,00 0,20 25 0070 27 4,22 1,00 39
0013 16 3,00 0,30 25 0073 32 4,46 0,03 45
0016 16 3,00 0,50 25 0076 32 4,46 0,05 45
0019 16 3,00 0,60 25 0079 32 4,46 0,10 45
0022 16 3,00 1,00 25 0082 32 4,46 0,20 45
0025 22 3,57 0,03 33 0085 32 4,46 0,30 45
0028 22 3,57 0,05 33 0088 32 4,46 0,50 45
0031 22 3,57 0,10 88 0091 32 4,46 0,60 45
0034 22 3,57 0,20 33 0094 32 4,46 1,00 45
0037 22 3,57 0,30 33 0097 40 4,78 0,03 54
0040 22 3,57 0,50 88 0100 40 4,78 0,05 54
0043 22 3,57 0,60 33 0103 40 4,78 0,10 54
0046 22 3,57 1,00 33 0106 40 4,78 0,20 54
0049 27 4,22 0,03 39 0109 40 4,78 0,30 54
0052 27 4,22 0,05 ) 0112 40 4,78 0,50 54
0055 27 4,22 0,10 39 0115 40 4,78 0,60 54
0058 27 4,22 0,20 39 0118 40 5,00 1,00 54

(376) (376)

Fréserdornring, Form B

Ausfiihrung: DIN 2084, Form B, breit. Aus gehartetem Einsatzstahl. -~ |<(|N'|'E|<(
2084

Harte mind. 54 HRC.

Bestell- Bohrung 3632 Breite AulRen-@ Bestell- Bohrung 3632 Breite AulRen-@
Nr. mm KCINTEKE mm mm Nr. mm KCINTEKE mm mm
0001 16 9,70 2 27 0067 27 24,30 20 41
0004 16 9,70 3 27 0070 27 34,00 30 41
0007 16 10,95 5 27 0073 27 51,00 60 41
0010 16 10,95 6 27 0076 27 85,00 100 41
0013 16 14,60 10 27 0079 32 14,60 2 47
0016 16 18,15 20 27 0082 32 14,60 3 47
0019 16 23,10 30 27 0085 32 17,00 5 47
0022 16 36,40 60 27 0088 32 17,00 6 47
0025 22 10,95 2 34 0091 32 21,90 10 47
0028 22 10,95 B 34 0094 32 30,40 20 47
0031 22 13,35 b 34 0097 32 36,40 30 47
0034 22 13,35 6 34 0100 32 59,50 60 47
0037 22 17,00 10 34 0103 32 92,30 100 47
0040 22 21,90 20 34 0106 40 15,80 2 55
0043 22 27,90 30 34 0109 40 15,80 3 55
0046 22 43,70 60 34 0112 40 20,70 5 b5
0049 22 67,10 100 34 0115 40 20,70 6 55
0052 27 10,95 2 41 0118 40 26,70 10 55
0055 27 10,95 3 41 0121 40 37,70 20 b5
0058 27 13,35 5 41 0124 40 45,00 30 55
0061 27 15,80 6 41 0127 40 75,30 60 55
0064 27 17,00 10 41 0130 40 162,00 100 55
(376) (376)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Fraserdornring-Satz, Form A

Ausfiihrung: DIN 2084, Federbandstahl gestanzt, gehértet. DIN K(lNTEK(
Sortiment 35 Stiick 2084

Inhalt - Ringbreite mm/Stiick
0,03 0,04 005 0,1 02 03 05 06 1,0 15
5 B 5 6 8 3 B 2 2 1
Sortiment 60 Stiick

Inhalt - Ringbreite mm/Stiick

0,03 0,04 005 0,1 02 03 05 06 10 15
10 10 10 10 5 5 4 3 2 1

= Bestell- Bohrung 3634 Inhalt Bestell- Bohrung 3634 Inhalt

E Nr. mm KCINTEKC Nr. mm KINTEKC

5 0001 16 92,30 35-teilig 0016 16 126,50 60-teilig

& 0004 22 102,00 35-teilig 0019 22 153,00 60-teilig

Py 0007 27 109,50 35-teilig 0022 27 182,00 60-teilig
0010 32 126,50 35-teilig 0025 32 221,00 60-teilig
0013 40 158,00 35-teilig 0028 40 245,50 60-teilig

(374) (374)

Verlangerung fiir Einschraubfraser

Ausfiithrung: Schaft zylindrisch nach DIN 1835 B, konisch zulaufend. |<(|N'|'E|<(
Anwendung: Zur Aufnahme von Fraswerkzeugen mit Anzugsgewinde.

BIES - . f i E

L DIN 18358

D2

Bestell- D 3635 M D1 D2 H L
Nr. mm KCINTEKE mm mm mm mm
0001 16 95,00 M8 85 12,8 115 60
0004 16 110,00 M8 85 12,8 160 100
0007 20 85,00 M 10 10,5 17,8 120 60
0010 20 95,00 M 10 10,5 17,8 160 100
0013 25 95,00 M12 12,5 20,8 160 100
0016 32 95,00 M 16 17 28,8 160 100

(374)

Spannschliissel

Anwendung: Fir Standard-Spannmutter. Format
professional quality
Bestell- fiir GroRe 3648 B
Nr. for@
0025 ER 25 13,45
0032 ER 32 15,30
0040 ER 40 18,40

(378)

Spannschliissel

Anwendung: Fur Fraseranzugsschrauben. fo‘.@
professional quality
Bestell- fiir Zapfen-@/Gewinde 3654 )
Nr. forr@
0016 16 mm/M 8 15,90
0022 22 mm/M 10 16,55
0027 27 mm/M 12 17,75
0032 32 mm/M 16 24,50
0040 40 mm/M 20 30,60

(378)

3/78 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Fraseranzugsschraube
Anwendung: Fiir Messerkopfaufnahmen und Kombi-Aufsteckfréserdorne. DIN pffo'.lmat
6367 rotessionai ua7|
Bestell- fiir Zapfen-@/Gewinde 3650
Nr. for@
0016 16 mm/M 8 6,10
0022 22 mm/M 10 8,15
0027 27 mm/M 12 10,15
0032 32 mm/M 16 12,20
0040 40 mm/M 20 16,30
(378)
Mitnehmerring
Anwendung: Fiir Kombi-Aufsteckfraserdorne. fo'.@
professional quality ==
Bestell- fiir Zapfen-g 3652 Bestell- fiir Zapfen-g 3652 =
Nr. mm format) Nr. mm formai) £
=
0016 16 1,75 0032 32 14,25 ;!.;.
0022 22 10,35 0040 40 31,00 :
0027 27 10,35 (378) ™
(378)
Passfedernutenstein
Anwendung: Fiir Kombi-Aufsteckfraserdorne. ffo'.lll‘l‘(‘ at
professional quality
Bestell- fiir Zapfen-g 3656 Bestell- fiir Zapfen-g 3656 )
Nr. for@ Nr. for@
0016 1,94 0032 1,94
0022 1,94 0040 1,94
0027 1,94 (378)
(378)
Innensechskant-Ersatzschraube
Anwendung: Fiir Spannfutter System Weldon und Whistle Notch. ffo'.l@
professional quality
Bestel-  GroRe 3642 Gewinde Bestell-  GroRe 3642 Gewinde )
Nr. format) Nr. format)
0060 6 5,20 M6 x10 0160 16 +18 5,80 M14x16
0080 8 5,20 M8 x10 0200 20 7,75 M16x16
0100 10 5,80 M10x12 0250 25 840 M 18 x 20
0120 12+ 14 5,80 M12x16 0320 32 9,05 M 20 x 20
(378) (378)
Dichtschraube
Anwendung: Zum Abdichten der KiihImittelbohrung am Bund der Werkzeugaufnahmen. e K(lNTEK(
Bestell- Gewinde 3642 Lange f r y MNA P ElER
N, KCINTEKE mm i = X \
4044 M5 2,20 6 e i K [‘:3}'
(376) | ey
Kihimittelrohr
Anwendung: Fiir HSK-Schéafte. K( |NTEK(
Bestell- passend fiir HSK 3661
Nr. KEINTEKE
0005 A 63 8,10
0010 A 100 890
(376)

Steckschlissel fiir Kiihimittelrohr

Ausfiihrung: Klinge aus Spezialstahl, gehéartet und im Briinierton angelassen.

Anwendung: Zum Anschlieen bzw. Wechseln von Kiihimittelrohren bei Hochgeschwindigkeits-
Bearbeitungswerkzeugen mit HSK-Schaft.

Bestell-

Nr.

0020
0025

A 63
A 100

passend zu Schraube fiir HSK

3661
KINTEKS
25,90

25,90
(376)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

KCINTEKS
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Anzugbolzen

Ausfithrung: Im Einsatz gehértet, mit einer Harte von HRC 58 + 2, Anwendung: Fiir Werkzeuge mit Steilkegel- format
Einhérttiefe 0,5-0,8. Das Gewinde ist weich gerollt nach DIN, schaft DIN 69871 und JIS 6339 (MAS-BT) professional quality
parallel geschliffen und briiniert. in Bearbeitungszentren und in NC-Maschinen. -
17
|
DIN 69872 A DIN 69872 B
Bestell-Nr. 0005 0010 Bestell-Nr. 0015 0020
SK 40 50 SK 40 50
P 3685 formaD 6,30 8,20 3685 rorm=D 6,50 9,15
_§ D mm 19 28 D mm 19 28
2 D1 mm 14 21 D1 mm 14 21
£ D2 mm 17 25 D2 mm 17 25
& G M 16 M 24 G M 16 M 24
o L mm 54 74 L mm 54 74
L1 mm 26 34 L1 mm 26 34
Grad 15 15 Grad 15 15
(380) (380)

mit Innenbohrung
3685 0050

mit Innengewinde M 16
3685 0055

JISB 6339, ohne Bohrung. 3685 0045 Ott Ringnut fir Werkzeugschaft DIN 69871 AD.
Bestell-Nr. 0035 0040 0045 Bestell-Nr. 0050 0055
SK 40 40 40 SK 40 40
3685 formad 6,80 6,80 6,80 3685 frormad 7.15 7.85
D mm 15 15 15 D mm 25 25
D1 mm 10 10 10 D1 mm 21,1 211
D2 mm 17 17 17 D2 mm 17 17
G M 16 M 16 M 16 G M 16 M 16
L mm 60 60 60 L mm 53 53
L1 mm 35 B35 B35 L1 mm 25 25
Grad 45 60 90 Grad 15 15
(380) (380)

T

1ISO 7388 Il B, mit Bohrung.

iy -

Sagegewindebolzen ohne Bohrung.

Bestell-Nr. 0025 0030 Bestell-Nr. 0060
SK 40 50 SK 40
3685 formad 6,50 8,95 3685 rormaD 1345
D mm 18,95 29,10 D mm S20x2
D1 mm 12,95 19,6 D1 mm -
D2 mm 17 25 D2 mm 17

G M 16 M 24 G M 16
L mm 44,5 65,5 L mm 56,2
L1 mm 16,4 25,55 L1 mm 28
Grad 45 45 Grad -

(380) (380)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidapparate und Zubehor

Gewindeschneidapparat

Mit einstellbarer Rutschkupplung und Schnellriicklauf.

Ausfiihrung: Der Langenausgleich gleicht die Differenz zwischen '
Maschinenvorschub und Gewindesteigung aus. Die kurze Anschnitt- 1
federung verhindert ein Verschneiden des Gewindes. Beim Rucklauf

sparen Sie Zeit, da der Gewindebohrer schneller zuriicklauft (1,75:1). | s
Fir rechtslaufende Antriebe geeignet. Die Schéfte (Morsekegel, [ v s 2]

Zylinderschafte oder Steilkegel) sind auswechselbar und zum

Einstecken oder Einschrauben. Die Vierkantmitnahme fiir den
Gewindebohrer ist verstellbar. y g
Lieferumfang: Gewindeschneidapparat mit Haltearm, 2 Spann-
schlisseln und Innensechskantschlissel. Die universelle o
Mehrbereichspannzange (Bestell-Nr. 1875) sowie Einsteckkegel .
bitte separat bestellen. el
Anwendung: Zum Gewindeschneiden auf allen Tisch- und Sténder- ' T
bohrmaschinen, bei denen mit Handvorschub gearbeitet wird und die
Drehrichtung der Bohrmaschinenspindel nicht umgekehrt werden kann. ; =
Ll E
Hinweis: Gewindeschneidapparate fiir Linksgewinde auf Anfrage. 2
£
Bestell-  Modell 1873 Schneid- Aufnahme Spannzangen Drehzahl Auszug Abmessungen mm Gewicht &
Nr. TAPMATIC bereich in S max. T o
Stahl Innenkegel min”’ mm D d L kg
0005 30X 428,50 M14 -M7 B16 J115,J116,J117 2000 Bb 48 19 113 0,5
0010 50 X 645,00 M30 -M12 B16 J420,J421,J422,J423 1500 6,0 70 27 153 14
0015 70X 868,50 M50 -M18 B18 J440, J441, J443, J445 1200 9,0 76 36 176 21
0020 90 X 1.576,00 M 10,0 -M 30 JT4 J461, J462 600 13,0 105 57 219 5,0

(180)

Gewindeschneidapparat

Mit Riicklauf fiir automatischen Vorschub. TAPMAT'C

Ausfithrung: Der Langenausgleich gleicht die Differenz zwischen S
Maschinenvorschub und Gewindesteigung in Zug- und Druckrichtung

aus und hat ein Ubersetzungsverhaltnis von 1:1. Die Anschnittsdruck-

federung und die Spindel sind mit einer Schnellwechselaufnahme aus- %H
gestattet. Die reversierenden Apparate sind fiir rechtslaufende !
Antriebe geeignet.

und Innensechskantschliissel. Die universelle Mehrbereichspannzange
(Bestell-Nr. 1875) sowie Einsteckkegel bitte separat bestellen.

1
Lieferumfang: Gewindeschneidapparat mit Haltearm, 2 Spannschliisseln 1

Anwendung: Zum Gewindeschneiden auf Revolverbohrmaschinen,
Vorschubeinheiten, NC-gesteuerte Frasmaschinen sowie auf Druckluft-
und Elektrobohreinheiten.

d —u‘*—'

Bestell- Modell 1874 Schneid- Aufnahme Drehzahl Auszug Abmessungen mm Gewicht
Nr. TAPMATIC bereich in S max. T
Stahl Innenkegel min™’ mm D d L kg
0050 SPD5-QC 853,00 M30-M12 B 16 1500 5,0 36 69 130 1,6

(180)

Mehrbereichs-Spannzange fiir Gewindeschneidapparat und Gewindeschneidfutter

Ausfiihrung: Rubber-Flex™ Spannzange. Die Lamellen verschieben TAPMAT'C
sich parallel (iber den gesamten Spannbereich, dadurch ergibt sich eine
gleichbleibende Rundlaufeigenschaft, auch bei der Uberbriickung
groRRer Durchmesser. Mit hoher, radialer Spannkraft, der Gummi ist
kiihlschmierstoff- und temperaturbesténdig bis 100 °C.

Anwendung: Zur Uberbriickung groRer Durchmesser beim Spannen
von Werkzeugen mit Zylinderschaft. Fiir den Einsatz in Gewindeschneid-
apparaten, Bohrerhaltern und Aufnahmen DIN 6345.

Bestell- Spannzangen 1875 Spannzangen-@ Bestell- Spannzangen 1875 Spannzangen-@

Nr. Typ TAPMATIC mm Nr. Typ TAPMATIC mm
0115 J 115 29,80 1 - 25 0440 J 440 34,40 7 -13
0116 J 116 29,80 2,5- 45 0441 J 441 34,40 45- 9,7
0117 J117 29,80 45- 6,5 0443 J 443 34,40 28-17
0420 J 420 32,10 4,5- 8 0445 J 445 36,70 10 -15
0421 J 421 32,10 3,5- 6,5 0461 J 461 75,60 10 -16
0422 J 422 32,10 6,5-10 0462 J 462 75,60 16 -23
0423 J 423 32,10 2 - 45 (180)

(180)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Gewindeschneidfutter mit Zylinderschaft

Ausfiithrung: Der Ladngenausgleich erfolgt auf Zug und Druck und TAPMAT'C
gleicht die Differenz zwischen Maschinenvorschub und Gewinde-
steigung aus. Die kurze Anschnittfederung verhindert ein Verschneiden
des Gewindes. Die Vierkantmitnahme fiir den Gewindebohrer ist £
verstellbar, mit modularer Steilkegelaufnahme zum Aufstecken und

Zylinderschaft mit Flache nach DIN 1835 B und E. |
Verschiedene Steilkegel konnen modular aufgesteckt werden.

Die universelle Mehrbereichspannzange (Bestell-Nr. 1875) bitte
separat bestellen.

L1
B

Anwendung: Mit den neuen CNC-Apparaten kdnnen modernste
Gewindebohrer mit hoher, gleichbleibender Schnittgeschwindigkeit
eingesetzt werden. Ideal flr die anspruchsvolle Serienfertigung, |

insbesondere auf CNC-Bearbeitungszentren und auf allen Maschinen L
mit Drehrichtungsumkehr. Yo
I F=
—
) ||
'E = 1 !
8 — 1
= | |
g | = 1y Hl
< 1 i ! I'.'
o™ T
! g
l—ﬂ
Bestell- Modell 1879 Schneid- Zylinder- Spann-  Langenausgleich mm Abmessungen mm Gewicht
Nr. TAPMATIC bereich in schaft S zangen Zug Druck
Stahl mm T H D d L1 L2 L3 kg
0005 SM2-020 255,00 M14-M7 20 J116,J117 4,5 5 27 19 50 53 26 0,2
0010 SM4-025 27550 M3 -M12 25 Ja21,J422 7 7 38 27 56 71 36 04
0015 SM6-025 32250 M5 -M20 25 J440, J443 1 1 475 37 56 96 56 0,8
0020 SM8-025 48350 M10 -M30 25 J461, J462 17 17 63,5 57 56 128 78 2,0
(180)

Gewindeschneidapparat mit Morsekegel

Ausfiithrung: Beim Riicklauf sparen Sie Zeit, da der Gewindebohrer FAHRION®
durch Planetengetriebe schneller zuriicklauft (2:1). Sofort wirkende PRAZISION
Umsteuerung bei wechselnder Vorschubrichtung. Stufenlose

Einstellung der Sicherheitskupplung durch Drehen der Uberwurfmutter

mit Richtwertskala. Einfaches Wenden der Nockenscheibe ermdglicht

die Umstellung von Nockenkupplung auf Flachenreibung, fir kleine

Gewinde. Fiir Rechts- und Linksgewinde geeignet.

In den stufenlos spannenden Klemmbacken konnen alle Gewinde- ‘
bohrerschéfte des Schneidbereichs, auch in Zwischen- und ZollmaRen, ‘
aufgenommen werden. ‘

Anwendung: Zum Gewindeschneiden auf allen Tisch- und Stander- |

bohrmaschinen, bei denen mit Handvorschub gearbeitet wird und die
Drehrichtung der Bohrmaschinenspindel nicht umgekehrt werden kann.
D
-
=
@
Bestell- Modell 1878 Schneid- MK Spann- Drehzahl Abmessungen mm
Nr. FAHRION® bereich in bereich max.
Stahl mm min™' D L
0005 GAN10 338,00 M3 -M10 1 25-10 600 69 156
0010 GAN10 338,00 M3 -M10 2 25-10 600 69 158
0015 GAN16 414,00 M6 -M16 2 45-125 400 82 183
0020 GAN16 414,00 M6 -M16 8 45-125 400 82 183
0025 GAN27 720,00 M 14 -M 27 3 11 -224 250 105 244
0030 GAN27 720,00 M 14 -M 27 4 1M1 -224 250 105 246
(180)

3/82 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidfutter und Zubehor

Bei CNC-Bearbeitungszentren wird die Vorschubachse mit der
Drehbewegung der Spindel synchronisiert. Dadurch kdnnen mit
diesen synchronisierten Spindeln Gewinde mit Werkzeugaufnahmen
ohne Léngenausgleich (,rigid“tapping) geschnitten werden. In der
Praxis zeigen sich jedoch Synchronisationsfehler. Bei Verwendung
von starren Gewindeschneidfuttern entstehen als Folge hohe Axial-
krafte, die die Standzeit durch hohe Flankenreibung verringern und
zu nicht lehrenhaltigen oder unsauberen Gewinden fiihren. Durch
den Einsatz von Gewindeschneidfuttern mit Minimallangenausgleich
wird dieses Problem beseitigt.

Technische Merkmale der Synchro-Soft Gewindeschneidfutter:

« Kugelfiihrung ermdglicht sofortiges Ansprechen des Gewinde-
bohrers und verringert Reibung

« zusatzliches Kunststoffdampfungselement erméglicht Verringerung
von Flankendruck und gleicht Lagebewegungen aus

< abdichtbares Spannzangenfutter erlaubt bis 60 bar Innenkiihlung

« zweigeteilte Bauweise ermdglicht einfache Demontage

* Mitnehmer ER 32 und ER 40 erhéhen Drehmomentaufnahme und
Spannkraft

Vorteile:
* ER-Spannzangen ohne Vierkant einsetzbar fir ER 32 und ER 40
(in Kombination mit Vierkant-Mitnehmer)
« Handellbliche Spannzangengréf3en mit Innenvierkant ER 16,
ER 32, ER 40
¢ Innenkiihlung bei allen Ausfiihrungen
« durch Kugelfiihrung gleichbleibender Anschnittdruck,
exakte Gewindetiefe
* héhere Prozesssicherheit
« langere Standzeiten der Gewindebohrer
KegelgroRen DIN 69871, SK50 und MAS BT50 werden durch
Kombinationen von Spannfutter Weldon extra kurz mit zylindrischem
Synchro-Softfutter erreicht.

Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO-SOFT

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft nach DIN 1835, Form B+E.
Lieferung: inkl. abdichtbarer Spannmutter.

[ KihImitteldruck
60 BAR Max

oD

DIN Form
1835 B+E | AD

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 Schaft-@ Langenausgleich  Langenausgleich AuRen-@ Lange Spannzange
Nr. D1 Druck Zug D
mm mm mm mm mm
0100 M4 -M12 313,50 25 0,5 0,5 28 87 ER 16
0110 M6 -M20 313,50 25 0,5 0,5 50 87 ER 32
0120 M 10-M 30 376,50 32 08 0,8 63 118 ER 40
(192)

Hinweis: Spannzangen mit Innenvierkant Bestell-Nr. 3598 finden Sie auf Seite 3/75.
Dichtscheiben Bestell-Nr. 3649 finden Sie auf Seite 3/76-3/77.

Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO-SOFT

Ausfiihrung: Mit Steilkegelschaft nach DIN 69871, Form AD/B.
Lieferung: inkl. abdichtbarer Spannmutter.

AD/B

H KahImitteldruck

\‘ 60 BAR Max
£ ' H

DIN Form
S*74N | ADB

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 Schaft-SK Langenausgleich ~ Léngenausgleich AuRen-@ Lange Spannzange
Nr. Druck Zug D
mm mm mm mm
0200 M4 -M12 376,50 40 0,5 0,5 28 110 ER 16
0210 M6 -M20 376,50 40 0,5 0,5 50 110 ER 32
0220 M10-M 30 418,00 40 0,8 0,8 63 142 ER 40
(192)

Hinweis: Spannzangen mit Innenvierkant Bestell-Nr. 3598 finden Sie auf Seite 3/75.
Dichtscheiben Bestell-Nr. 3649 finden Sie auf Seite 3/76-3/77.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

3 Spanntechnik
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Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO-SOFT
Ausfithrung: Mit Steilkegelschaft nach DIN JISB 6339 (MAS-BT), DTS
Form AD/B. pevegll | Form
Lieferung: inkl. abdichtbarer Spannmutter. ey | ADB

Kahlmitteldruck
60 BAR Max

—

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 Schaft-@ Langenausgleich  L&ngenausgleich Aulen-@ Lange Spannzange
Nr. D1 Druck Zug D

= mm mm mm mm mm

E 0300 M4 -M12 376,50 40 0,5 0,5 28 110 ER 16

= 0310 M6 -M20 376,50 40 0,5 0,5 50 110 ER 32
:-;- 0320 M10-M30 418,00 40 0,8 0,8 63 130 ER 40

(192)
(ar)] Hinweis: Spannzangen mit Innenvierkant Bestell-Nr. 3598 finden Sie auf Seite 3/75.

Dichtscheiben Bestell-Nr. 3649 finden Sie auf Seite 3/76-3/77.
Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO-SOFT

Ausfithrung: Mit HSK-Schaft nach DIN 69893.
Lieferung: inkl. abdichtbarer Spannmutter. DIN FOArm

KahImitteldruck
60 BAR Max

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 Schaft-@ Langenausgleich  Langenausgleich AuRen-@ Lange Spannzange
Nr. D1 Druck Zug D
mm mm mm mm mm
0400 M4 -M12 431,00 63 05 0,5 28 113 ER 16
0410 M4 -M12 509,50 100 0,5 0,5 28 120 ER 16
0420 M6 -M20 431,00 63 0,5 0,5 50 113 ER 32
0430 M6 -M20 509,50 100 05 0,5 50 120 ER 32
0440 M10-M30 490,00 63 0,5 0,5 63 146 ER 40
0450 M 10 - M 30 549,00 100 038 038 63 141 ER 40
(192)

Hinweis: Spannzangen mit Innenvierkant Bestell-Nr. 3598 finden Sie auf Seite 3/75.
Dichtscheiben Bestell-Nr. 3649 finden Sie auf Seite 3/76-3/77.

Mitnehmer fiir Gewindeschneidfutter SYNCHRO-SOFT
Ausfiihrung: Diese Mitnehmer werden bei den Gewindeschneidfuttern NIV | Form
der GroRen ER 32 und ER 40 eingesetzt. Dies ermdglicht die Bearbei- 69893 1Y)
tung mit Spannzangen nach DIN 6499 ohne Vierkant.

Anwendung: Der Mitnehmer wird in das Futter hinter die Spannzange
eingelegt und fiihrt den Vierkant des Gewindebohrers und sichert so
gegen Verdrehen. Dadurch kdnnen einfache Spannzangen DIN 6499
ohne Innenvierkant eingesetzt werden.

28 SW
195W

195W

A
<>")
oK
>
218
A

O")

o

2,50 MM O bis 5,60 MM O 2,50 MM O bis 6,30 MM O 6,20 MM O bis 12,43 MM O 6,50 MM O bis 18,00 MM O
Bestell- @ 1871 Vierkant L [ D d Schliisselweite fiir Aufnahme
Nr. mm mm mm mm mm mm
0501 3,15 15,30 2,5 29,5 17 - 13,5 19 ER 32
0504 35 15,30 2,7 29,5 17 - 13,5 19 ER 32
0507 3,55 15,30 2,8 29,5 17 - 13,5 19 ER 32
0510 4 15,30 3 29,5 17 - 13,5 19 ER 32
0513 4 15,30 3,15 29,5 17 - 13,5 19 ER 32
0516 45 15,30 34 29,5 17 - 13,5 19 ER 32
(192)

Fortsetzung nachste Seite

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidfutter und Zubehor

Mitnehmer fiir Gewindeschneidfutter SYNCHRO-SOFT

Fortsetzung

Bestell- @ 1871 Vierkant L [ D d Schliisselweite  fiir Aufnahme
Nr. mm mm mm mm mm mm
0519 45 15,30 3,55 29,5 17 - 135 19 ER 32
0522 5 15,30 4 29,5 17 - 135 19 ER 32
0525 5,5 15,30 43 29,5 17 - 135 19 ER 32
0528 5,6 15,30 45 29,5 17 - 135 19 ER 32
0531 6 15,30 4,9 29,5 17 - 135 19 ER 32
0534 6,3 15,30 5 29,5 17 - 135 19 ER 32
0537 7 15,30 5,5 29,5 17 - 135 19 ER 32
0540 7.1 15,30 5,8 29,5 17 - 135 19 ER 32
0543 8 15,30 6.2 15 - 22,5 - 19 ER 32
0546 8 15,30 6,3 15 - 22,5 - 19 ER 32
0549 9 15,30 7 15 - 22,5 - 19 ER 32
0552 9 15,30 7.1 15 - 22,5 - 19 ER 32 =
0555 10 15,30 8 15 - 22,5 - 19 ER 32 £
0558 1 15,30 9 15 - 22,5 - 19 ER 32 £
0561 11,21 15,30 9 15 - 22,5 - 19 ER 32 g
0564 12 15,30 9 15 - 22,5 - 19 ER 32 2
0567 12,5 15,30 10 15 - 22,5 - 19 ER 32 o™
0570 14 15,30 11 15 - 22,5 - 19 ER 32
0573 14 15,30 11,2 15 - 22,5 - 19 ER 32
0576 16 15,30 12 15 - 22,5 - 19 ER 32
0601 3,15 18,70 2,5 34,5 18 - 18 28 ER 40
0604 35 18,70 2.7 34,5 18 - 18 28 ER 40
0607 3,55 18,70 2.8 34,5 18 - 18 28 ER 40
0610 4 18,70 3 34,5 18 - 18 28 ER 40
0613 4 18,70 3,15 34,5 18 - 18 28 ER 40
0616 45 18,70 34 34,5 18 - 18 28 ER 40
0619 45 18,70 3,55 34,5 18 - 18 28 ER 40
0622 5 18,70 4 34,5 18 - 18 28 ER 40
0625 5,5 18,70 43 34,5 18 - 18 28 ER 40
0628 5,6 18,70 45 34,5 18 - 18 28 ER 40
0631 6 18,70 4,9 34,5 18 - 18 28 ER 40
0634 6,3 18,70 5 34,5 18 - 18 28 ER 40
0637 7 18,70 5,5 34,5 18 - 18 28 ER 40
0640 7.1 18,70 5,8 34,5 18 - 18 28 ER 40
0643 8 18,70 6,2 34,5 18 - 18 28 ER 40
0646 8 18,70 6,3 21 - 30 - 28 ER 40
0649 9 18,70 7 21 - 30 - 28 ER 40
0652 9 18,70 7.1 21 - 30 - 28 ER 40
0655 10 18,70 8 21 - 30 - 28 ER 40
0658 1 18,70 9 21 - 30 - 28 ER 40
0661 11,21 18,70 9 21 - 30 - 28 ER 40
0664 12 18,70 9 21 - 30 - 28 ER 40
0667 12,5 18,70 10 21 - 30 - 28 ER 40
0670 14 18,70 11 21 - 30 - 28 ER 40
0673 14 18,70 11,2 21 - 30 - 28 ER 40
0676 16 18,70 12 21 - 30 - 28 ER 40

(192)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Ausfiihrung: Der optimale und leichtgangige Léngenausgleich aus innerhalb von = 0,1 mm kontrollierbar. Die Sicherheitskupplung ver-
Druck und Zug sorgt fiir einen Ausgleich der Differenz zwischen meidet den Werkzeugbruch bei schwierigen Bearbeitungsaufgaben
Maschinenvorschub und Gewindesteigung. Die Gewindetiefe ist in Verbindung mit Einsatzen.

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft
nach DIN 1835, Form B+E. Bcbeng (o

=

£

g

=

g

&

(2] Bestell- fiir Gewindebohrer 1901 Schaft-@  Langenausgleich Langenausgleich AuRen-@ Auskraglénge  Einsatz-@ d fir Einsatz

Nr. Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm

0005 M 3-M12 180,00 20 9 9 38 41 19 FE1/FES1
0010 M 3-M12 186,00 25 9 9 38 41 19 FE1/FES1
0015 M 3-M12 188,00 32 9 g 38 41 19 FE1/FES1
0025 M 6-M20 232,50 25 15 15 55 63 31 FE2/FES2
0030 M 6-M20 235,00 32 15 15 55 63 31 FE2/FES2
0035 M14-M33 353,00 32 24 24 79 97 48 FE3/FES3

(185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft o
nach DIN 1835, Form B+E. ssnme | AT RyyHmM

Bestell- fiir Gewindebohrer 1902 Schaft-@  Léngenausgleich Léngenausgleich AuRen-@ Auskraglange  Einsatz-@ d fiir Einsatz

Nr. RGHM Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0010 M3 -M12 207,00 25 7.5 7.5 39 45 19 FE1/FES1
0025 M8 -M20 243,00 25 10 10 60 68 31 FE2/FES2
0035 M14-M33 419,00 32 17,5 17,5 86 99 48 FE3/FES3

(190)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Liangenausgleich

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft
DIN | Form
nach DIN 2080, Form A. 2080 A
=
T

Bestell- fiir Gewindebohrer 1906 Schaft-@  Léngenausgleich Léngenausgleich AuRen-@ Auskraglange  Einsatz-@ d fir Einsatz

B
/

Nr. Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 171,50 40 9 9 38 53 19 FE1/FES1
0015 M6 -M20 194,50 40 15 15 55 77 31 FE2/FES2
0035 M14-M33 309,50 40 24 24 78 118 48 FE3/FES3
0010 M3 -M12 284,50 50 9 9 38 57 19 FE1/FES1
0020 M6 -M20 303,00 50 15 15 55 79 3l FE2/FES2
0040 M14-M33 355,50 50 24 24 78 125 48 FE3/FES3

(185)

3/86 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich

DIN Form
69871 A

Ausfithrung: Mit Steilkegelschaft
nach DIN 69871, Form A.

D2

Bestell- fiir Gewindebohrer 1883 Schaft Langenausgleich Langenausgleich AuRen-@ Auskraglénge  Einsatz-@ d fiir Einsatz

Nr. SK Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 180,00 40 9 9 38 60 19 FE1/FES1
0010 M6 -M20 208,50 40 15 15 55 100 31 FE2/FES2
0012 M14-M33 298,50 40 24 24 78 138 48 FE3/FES3
0015 M3 -M12 300,50 50 9 9 38 62 19 FE1/FES1
0020 M6 -M20 308,00 50 15 15 55 83 31 FE2/FES2
0022 M14-M33 370,00 50 24 24 78 133 48 FE3/FES3

(185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich

Ausfiithrung: Mit Steilkegelschaft
DIN Form
nach DIN 69871, Form A. " o I m
L &

Bestell- fiir Gewindebohrer 1908 Schaft Léangenausgleich Langenausgleich AuBen-@ Auskraglénge  Einsatz-@ d fiir Einsatz

3 Spanntechnik

RGHM

Nr. R&GHM SK Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 279,00 40 7,5 75 89 65 19 FE1/FES1
0010 M8 -M20 315,00 40 10 10 60 103 3l FE2/FES2
0012 M14-M33 504,00 40 17,5 17,5 86 134 48 FE3/FES3
0020 M8 -M20 337,00 50 10 10 60 88 31 FE2/FES2
0022 M14-M33 513,00 50 17,5 17,5 86 134 48 FE3/FES3

(190)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich

Ausfiihrung: Mit Steilkegelschaft DIN JISE [
nach DIN JISB 6339 (MAS-BT), 6339 A
(MAS-BT)

D2

Form A. DE

Bestell- fiir Gewindebohrer 1903 Schaft Langenausgleich Langenausgleich AuBen-@ Auskraglénge  Einsatz-@ d fiir Einsatz

Nr. SK Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 164,50 40 9 9 38 53 19 FE1/FES1
0015 M6 -M20 181,50 40 15 15 55 77 31 FE2/FES2
0035 M14-M33 255,50 40 24 24 78 138 48 FE3/FES3
0010 M3 -M12 292,50 50 9 9 38 57 19 FE1/FES1
0020 M6 -M20 297,50 50 15 15 55 79 31 FE2/FES2
0040 M14-M33 389,00 50 24 24 78 135 48 FE3/FES3

(185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich

DIN Form
69893 A

Ausfiihrung: Mit HSK-Schaft nach
DIN 69893, Form A.

Bestell- fiir Gewindebohrer 19712 Schaft Langenausgleich Langenausgleich AuBen-@ Auskraglénge  Einsatz-@ d fiir Einsatz

Nr. HSK Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 355,50 63 75 7.5 41 72 19 FE1/FES1
0010 M6 -M20 397,50 63 10 10 60 110 31 FE2/FES2
0015 M14-M33 428,50 63 17,5 17,5 80 142 48 FE3/FES3
0020 M3 -M12 464,00 100 75 75 41 72 19 FE1/FES1
0025 M6 -M20 464,00 100 10 10 60 110 31 FE2/FES2
0030 M14-M33 470,50 100 17,5 17,5 80 144 48 FE3/FES3

(185)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich
Ausfiihrung: Mit HSK-Schaft nach DIN 69893, Form A. Form R@IIIII
69893

Anwendung: Fir das Gewindeschneiden, zur Aufnahme A
von Gewindeschneideinsatzen FE/FES.

E g: ]‘
L

Bestell- fiir Gewindebohrer 1914 Schaft Langenausgleich Langenausgleich AuRen-@  Auskragldnge Einsatz-@ d fiir Einsatz
= Nr. R&GHM HSK Druck Zug D Typ
_§ mm mm mm mm mm mm
é 0005 M3 -M12 342,00 63 7,5 7,5 39 72 1 FE1/FES1
s 0010 M8 -M20 378,00 63 10 10 60 100 31 FE2/FES2
@ 0015 M14-M33 522,00 63 17,5 17,5 86 141 48 FE3/FES3
o™ 0025 M8 -M20 441,00 100 10 10 60 100 31 FE2/FES2

0030 M14-M33 567,00 100 17,5 17,5 86 144 48 FE3/FES3

(190)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich
Ausfiihrung: Mit VDI-Schaft nach DIN 69880.

=

—H

.-F-

Bestell- fiir Gewindebohrer 1918 Schaft Langenausgleich Langenausgleich AuRen-® Auskraglange  Einsatz-@ d fir Einsatz

Nr. VDI Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 238,50 30 9 9 38 55 19 FE1/FES1
0015 M6 -M20 246,50 30 15 15 55 77 31 FE2/FES2
0010 M3 -M12 259,50 40 9 9 38 55 48 FE1/FES1
0020 M6 -M20 269,50 40 15 15 55 77 31 FE2/FES2
0030 M14-M33 288,50 40 24 24 79 110 48 FE3/FES3
0040 M3 -M12 257,00 50 9 9 38 55 48 FE1/FES1
0050 M6 -M20 261,50 50 15 15 55 77 31 FE2/FES2
0060 M14-M33 345,00 50 24 24 79 110 48 FE3/FES3

(185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich
Ausfiihrung: Mit MK-Schaft nach DIN 228-B, Form A.

o =

¥
Bestell- fiir Gewindebohrer 1905 Schaft Langenausgleich Langenausgleich AuBen-@ Auskraglénge  Einsatz-¢ d fiir Einsatz

Nr. MK Druck Zug D Typ
mm mm mm mm mm mm

0005 M3 -M12 129,50 2 9 9 36 46 19 FE1/FES1
0010 M3 -M12 129,50 3 g 9 36 46 19 FE1/FES1
0015 M6 -M20 136,50 3 15 15 68 68 31 FE2/FES2
0020 M6 -M20 153,00 4 15 15 70 70 31 FES/FES2
0025 M14-M33 270,50 4 24 24 78 108 48 FE3/FES3
0030 M14-M33 294,00 5 24 24 78 103 48 FE3/FES3

(185)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidfutter und Zubehor

Schnellwechseleinsatz FES fiir Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Ausfithrung: Mit eingebauter, drehmoment-begrenzender
Sicherheitskupplung. Das Drehmoment wird fiir die entsprechende
GewindebohrergroRRe werkseitig eingestellt. Der Einfluss des
WerkzeugverschleiRes wird rechnerisch mit 100 % bericksichtigt.

Nur fiir Rechtslauf, Zwangsmitnahme bei Ricklauf. b a
Anwendung: Fiir Grundlochbohrungen oder fiir das Gewindeschneiden I
bzw. -formen in Werkstoffen mit hoher Festigkeit. -] :
Typ a b c d D = "L) i3 ]]E[
mm mm mm mm mm j—1 5
FES O 19,5 20 3 13 23 R -
FES 1 21,5 25 8 19 32 \gj -
FES 2 35 34 4 31 50
FES 3 55,5 40 10 48 72
Bestell- Einsatz 1876 f Vierkant fir Gewindebohrer =
Nr. Typ [0) DIN DIN JIS- 1SO- S
mm mm 371 376 Norm Norm 'g
0001 FES 0 40,70 2,5 2,1 M1 - - - :é,:-
0004 FES O 40,70 2,8 2,1 M2 - - -
0007 FES O 40,70 Bi5 2,7 M3 - - - ™M
0010 FES O 40,70 4 3,15 - - - M4
0013 FES O 40,70 45 34 M4 - - -
0016 FES 0 40,70 6 4,9 M5 - - -
0019 FES O 40,70 6 4,9 M 6 - - -
0022 FES O 40,70 8 6,2 M8 - - -
0025 FES 0 40,70 7 5,5 M7 - - -
(185)
Bestell- Einsatz 1887 f Vierkant flir Gewindebohrer
Nr. Typ [0} DIN DIN JIS- 1SO-
mm mm 371 376 Norm Norm
0001 FES 1 40,70 2,8 2,1 M 2 - - -
0004 FES 1 40,70 35 2,7 M 3 - - -
0007 FES 1 40,70 4,0 3,0 M 3,5 - - -
0010 FES 1 40,70 3,15 2,5 - - - M4
0016 FES 1 40,70 45 34 M4 - - -
0019 FES 1 40,70 5,0 4,0 - - M4 -
0022 FES 1 40,70 6,0 49 M 5/M 6 - - -
0025 FES 1 40,70 6,3 5,0 - - - M 6
0028 FES 1 40,70 8,0 6,3 M8 - - M8
0031 FES 1 40,70 7,0 55 - M 10 M 10 -
0034 FES 1 40,70 10,0 8,0 M 10 - - -
0037 FES 1 40,70 9,0 7.1 - M12 - M12
(185)
Bestell- Einsatz 1889 f Vierkant fiir Gewindebohrer
Nr. Typ [0) DIN DIN JIS- 1SO-
mm mm 371 376 Norm Norm
0001 FES 2 60,20 6,0 4,9 M 6 - - -
0004 FES 2 60,20 6,3 5,0 - - - M 6
0007 FES 2 60,20 8,0 6,3 M8 - - M8
0010 FES 2 60,20 7.0 b'b - M 10 M 10 -
0013 FES 2 60,20 10,0 8,0 M 10 - - -
0016 FES 2 60,20 9,0 7.1 - M12 - M12
0019 FES 2 60,20 11,0 9,0 - M 14 - -
0022 FES 2 60,20 11,2 9,0 - - - M 14
0025 FES 2 60,20 12,0 9,0 - M 16 - -
0028 FES 2 60,20 12,5 10,0 - - M 16 M 16
0031 FES 2 60,20 14,0 11,0 - M18 M18 -
0034 FES 2 60,20 14,0 11,2 - - - M 20
0037 FES 2 60,20 16,0 12,0 - M 20 - -
0040 FES 2 60,20 16,0 12,5 - - - M 24
(185)
Bestell- Einsatz 1913 f Vierkant fiir Gewindebohrer
Nr. Typ o) DIN DIN JIS- 1SO-
mm mm 371 376 Norm Norm
0001 FES 3 140,00 1 9 - M 14 - -
0004 FES 3 140,00 12 9 - M 16 - -
0007 FES 3 140,00 14 11 - M18 M18 -
0010 FES 3 140,00 16 12 - M 20 - -
0013 FES 3 140,00 18 14,5 - M 22 - -
0016 FES 3 140,00 18 14,5 - M 24 - -
0019 FES 3 140,00 20 16 - M 27 - -
0022 FES 3 140,00 22 18 - M 30 - -
0025 FES 3 140,00 25 20 - M 33 - -
0028 FES 3 140,00 28 22 - M 36 - -

(185)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schnellwechseleinsatz FE fiir Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Ausfiihrung: Ohne Sicherheitskupplung. Das Drehmoment wird
fir die entsprechende GewindebohrergréRe werkseitig eingestellt.
Der Einfluss des WerkzeugverschleilRes wird rechnerisch mit 100 %
beriicksichtigt. Nur fiir Rechtslauf, Zwangsmitnahme bei Ricklauf.

Anwendung: Fiir Grundlochbohrungen oder fiir das Gewindeschneiden
bzw. -formen in Werkstoffen mit hoher Festigkeit.

Typ a b c d D
mm mm mm mm mm
FEO 19,5 4 7 13 23
FE 1 21,5 7 10 19 30
FE 2 35 11 19 31 46
FE3 55,5 14 25 48 72
=
£
§ Bestell- Einsatz 1 876 f Vierkant flir Gewindebohrer
g Nr. Typ @ DIN DIN JIs- ISO-
« mm mm 371 376 Norm Norm
o™ 1001 FEO 17,90 2,5 21 M1 - - -
1004 FEO 17,90 2,8 2.1 M 2 - - -
1007 FEO 17,90 315 2,7 M3 - - -
1010 FEO 17,90 4 815 - - - M 4
1013 FEO 17,90 4,5 34 M 4 - - -
1016 FEO 17,90 4 3,0 M 3,5 - - -
1019 FEO 17,90 5 4,0 M 5 - - -
1022 FEO 17,90 6 4,9 M 6 - - -
1025 FEO 17,90 7 5,5 - M 10 - -
1028 FEO 17,90 8 6,2 M 8 - - -
(185)
Bestell- Einsatz 1 887 f Vierkant flir Gewindebohrer
Nr. Typ ) DIN DIN JIS- 1SO-
mm mm 371 376 Norm Norm
1001 FE1 17,90 2,8 2.1 M2-M26 M4 - -
1004 FE1 17,90 815 2,7 M3 M5 - -
1016 FE1 17,90 45 34 M 4 M 6 - -
1019 FE1 17,90 5,0 4,0 - - M4 M 5
1022 FE1 17,90 6,0 4,9 M 5/M 6 M 8 - -
1028 FE1 17,90 8,0 6,3 M 8 M 11 - M 8/M 10
1031 FE1 17,90 7,0 55 M7 M 10 M 10 -
1034 FE1 17,90 10,0 8,0 M 10 - - -
1037 FE1 17,90 9,0 7.1 - M12 - M12
(185)
Bestell- Einsatz 1 889 f Vierkant flir Gewindebohrer
Nr. Typ ) DIN DIN JIS- 1SO-
mm mm 371 376 Norm Norm
1001 FE 2 26,00 6,0 4,9 M 5/M 6 M8 - -
1007 FE 2 26,00 8,0 6,3 M 8 M 11 - M 8/M 10
1010 FE 2 26,00 7,0 55 M7 M 10 M 10 -
1013 FE 2 26,00 10,0 8,0 M 10 - - -
1016 FE 2 26,00 9,0 7.1 - M12 - M12
1019 FE 2 26,00 11,0 9,0 - M 14 - -
1025 FE 2 26,00 12,0 9,0 - M 16 - -
1031 FE 2 26,00 14,0 11,0 - M 18 M 18 -
1040 FE 2 26,00 16,0 12,0 - M 20 - -
(185)
Bestell- Einsatz 1913 f Vierkant fiir Gewindebohrer
Nr. Typ [0) DIN DIN JIS- 1SO-
mm mm 371 376 Norm Norm
1001 FE 3 65,10 1 9 - M 14 - -
1004 FE3 65,10 12 9 - M 16 - -
1007 FE3 65,10 14 11 - M18 M18 -
1010 FE3 65,10 16 12 - M 20 - -
1013 FE 3 65,10 18 14,5 - M 22/24 - -
1016 FE3 65,10 20 16 - M 27 - -
1019 FE3 65,10 22 18 - M 30 - -
1022 FE3 65,10 25 20 - M 33 - -
1025 FE3 65,10 28 22 - M 36 - -

(185)

3/90 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidfutter und Zubehor

Schnellwechselfutter SF

Ausfithrung: Dieser Schnellwechseleinsatz kann die Maschine
problemlos und schnell vom Bohren zum Gewindeschneiden umristen.

Anwendung: Der Einsatz erfolgt in der Regel auf Vertikalbohr-
maschinen und Bohrwerken mit Rechts- und Linkslauf.

L1

L2
D [ | I A —— | S——— 1 -
Bestell- Typ 1923
Nr. FAHRION®
0020 26 140,00
0030 34 177,00
0040 46 278,00
(315)

MK

PON

fir Bohrung

Werkzeugeinsatz fiir Schnellwechselfutter SF

Ausfithrung: Mit Innenkonus und Austreiberschlitz fir Klemmbhiilsen

nach DIN 6329.

Anwendung: Ideal fir Bohrer, Senker oder andere Werkzeuge mit

Morsekegel-Schaft.

L1

D+

Bestell- Typ 1924
Nr. FAHRION®
0001 26 85,00
0004 26 85,00
0007 34 99,00
0010 34 99,00
0013 34 99,00
0016 46 124,00
0019 46 124,00
0022 46 124,00
0025 46 124,00
(315)

MK

1
2
1
2
3
1
2
&
4

in Stahl-¢

24
32
50

Gewindebohrereinsatz fiir Schnellwechselfutter SF

Ausfiihrung: Mit Innenkonus sowie einstellbarer Sicherheits-

Rutschkupplung, Richtwertskala und Auswerfstift.

Anwendung: Zum Gewindebohren mit Schnellwechselfutter SF

(Bestell-Nr. 1923). Fiir den Einsatz werden Klemmbhdilsen nach

DIN 6328 eingesetzt.

Hinweis: Klemmbhdilsen siehe L2
(Bestell-Nr. 3476).
o 1
Bestell- Typ 1926 MK
Nr. FAHRION®
0001 26 237,00 1
0004 26 237,00 2
0007 34 277,00 1
0010 34 277,00 2
0013 34 277,00 &
0016 46 347,00 2
0019 46 347,00 B
0022 46 347,00 4
(315)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

Schneid-
bereich
M1 -M10
M4 -M16
M1 -M10
M4 -M16
M8 -M20
M4 -M16
M8 -M20
M16 - M 33

L1
mm

150

176
222

L2
mm

75,5

104

LI
ec
o

FAHRION®

PRAZISION

mm
48

86

FAHRION®

PRAZISION

FAHRION®

PRAZISION

3 Spanntechnik
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Montageblock

Anwendung: Schnelle und einfache Montage und Demontage von
Steilkegelaufnahmen in vertikaler und horizontaler Lage.

Somit ist das Risiko von Werkzeugbeschadigungen ausgeschlossen.
Auch flr modulare Steilkegelaufnahmen geeignet.

Bestell- GroRe 3695 DIN
Nr. for@
2040 SK 40 281,50 2080
2050 SK 50 281,50 2080
6940 SK 40 281,50 69871
6950 SK 50 281,50 69871
6340 BT 40 281,50 DIN 6339/MAS-BT

(360)

Montageblock

Anwendung: Schnelle und einfache Montage und Demontage von
Steilkegelaufnahmen in vertikaler und horizontaler Lage.

Somit ist das Risiko von Werkzeugbeschadigungen ausgeschlossen.
(2] Auch fiir modulare Steilkegelaufnahmen geeignet.

Spanntechnik

Bestell- GroRe 3697
Nr. KEINTEKE
0015 HSK 63 280,00
0020 HSK 100 380,00
0030 VDI 30 260,00
0035 VDI 40 260,00
(362)

Werkzeug-Montage-Vorrichtung

Ausfithrung: Die Grundaufnahme verfiigt tiber einen Schnellwechsel-
verschluss zum Auswechseln von Werkzeugaufnahmen. Die eingesetz-
ten Werkzeugaufnahmen werden (ber eine Spannautomatik gesichert.
Durch Driicken des Rasterbolzens konnen die Werkzeuge 360°
geschwenkt werden und rasten jeweils bei 90° nach dem Schwenken
automatisch ein. Hohe Sicherheit fiir Anwender und Werkzeug.

Anwendung: Sichere und verletzungsfreie Montage. Durch das
Adaptersystem ist eine einfache Umstellung auf verschiedene
Steilkegelgrofen und -systeme moglich.

Bestell- 3 698

Nr. STS
0010 335,00

(388)
Werkzeugadapter

Bestell- Adapter 3698

Nr. STS
0040 SK 40 209,50
0050 SK 50 239,50
0063 HSK 63 239,50
0100 HSK 100 335,00

(388)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

format
professional quality

i K INTEKC

3697 0015 - 3697 0020

3697 0030 - 3697 0035

STS

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Voreinstellgerate

Werkzeug-Voreinstellgerét

Basisgerat: Ein kompromissloses, variantenreiches Konzept,

in Top-Qualitat, mit High-Tech-Elementen, aufgebaut auf einem Mineral-
guss-Grundkérper, gibt diesem Gerét eine optimale Stabilitat. Opto-
elektronische Messsysteme und die beleuchtete 2-Achsen-Display-Anzeige
garantieren eine maximale Sicherheit und bedienerfreundliche Funktionali-
taten. Werkzeugaufnahme mit Prazisionsspindellager und Referenzbund
mit Steilkegel in Lehrenqualitat sorgen fiir héchste Rundlaufgenauigkeit
und Reproduzierbarkeit bzw. Messgenauigkeit.

Messelektronik: Messsystem mit in den GlasmaRstében integrierten
Referenzmarken, beleuchtetes LCD-Display flir Messwert und Dialog-
menl, Messauswertung 0,001 mm, CNC-gerechte Referenzverwaltung
mit Ausdruck, fir 100 Referenzen, editierbare alpha-nummerische
Referenzbelegung, X-Z-Achsenaustausch tber Referenz anwéhlbar,

fir Winkelkdpfe und angetriebene, gewinkelte Drehwerkzeuge,
Holdfunktion, Umrechnungsfunktionen mm/inch, Dia/rad, absolut/
incremental, Schnittstelle mit Software fiir bis 6-stellige Toolnummern-
vergabe und Schriftkopf zur Werkzeugliste und Etikettendruck,
PC-Verbindung zur erweiterten Messsoftware und Lagerverwaltung.

Technische Daten: Referenzwertspeicher fiir 100 Maschinennull-
punkte, GlasmaRstabe Genauigkeitsklasse 5 um, Digitalanzeige

mit 0,001 mm Messauswertung, Einhandbedienung zur Schnell-
verstellung beider Achsen, endlose Feinverstellung in beiden Mess-
achsen, gelagerter Gewichtsausgleich, parallele Druckerschnittstelle
mit Software fiir Etikettendrucker.

Ausfiihrung: Modell TS = Standardausstattung — 2D-Abtastkopf
2D-Abtastkopf — 0,01 mm Spezialindikator, Prazisionspindellager
mit Referenzeichkante, Handrad, GlasmaRstabe Genauigkeitsklasse
5 um/m, Digitalanzeige 0,005 mm Auflésung. Werkstattgerechte Modell TS
Folientastatur mit Softwareakustikriickmeldung, Referenzspeicher mit
100 Maschinen- oder Werkzeugtypen, Druckerschnittstelle parallel
mit Software fir Etiketten- und Protokolldruck, Endlosfeinverstellung
in beiden Achsen mit einer vorgespannten Mutter, Schnellverstell-
moglichkeit fiir beide Achsen, gelagerter Gewichtsausgleich.

=
£
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Ausfithrung: Modell TSO = Standardausstattung — Optikversion
Durchlichtprojektor Schneider mit Netzadapter, BildschirmgroRe

@ 100 mm, Fadenkreuz, drehbare Winkel-Radiusschablone,
VergroRerung 20-fach, Digitalanzeige 0,001 mm Auflésung, restliche
Ausstattung wie Tasterstandardgerat.

Modell TSO

Bestell- Modell 3745 X-Achse & Z-Achse @ Steilkegel ~ Abmessung B x L x H Gewicht

Nr. STS mm mm mm kg
0005 TS 240 4.586,00 250 0-330 SK 40 310 x 430 x 640 38
0010 TS 250 4.586,00 ) 250 0-330 SK 50 310 x 430 x 640 38
0015 TS 350 5.732,00 ) 350 0-430 SK 50 310 x 480 x 740 42
0020 TSO 240 6.238,00 ) 250 0-320 SK 40 310 x 430 x 640 40
0025 TS0 250 6.238,00 250 0-320 SK 50 310 x 430 x 640 40
0030 TSO 350 7.485,00 ) 350 0-420 SK 50 310 x 480 x 740 44

(388)

Toolset Spindel-Reduktion

Ausfiihrung: Prazisionsspindellager mit Referenzeichkante eriibrigt den Einstelldorn
(Verfahren bis Z O).

Bestell- Reduktion 3747 Bestell- Reduktion 3747
N STS N, STS
0005 SK 40/SK 30 382,50 ) 0030 SK 50/SK 40 382,50
0010 SK 40/VDI 20 393,000 0035 SK 50/VDI 40 425,50
0015 SK 40/VDI 30 393,00 ¢ 0040 SK 50/VDI 50 425,50 ¢
0020 SK 40/HSK 40 502,00 0045 SK 50/HSK 50 535,00 )
0025 SK 50/SK 30 382,50 ) 0050 SK 50/HSK 63 535,00

(388) (388)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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IUM
i1 Kantentaster

Kantentaster, mechanisch

Ausfiihrung: Alle Teile sind gehértet und geschliffen, mit glattem und zylindrischem
Einspannschaft. Der Einspannschaft und der Tastkopf sind durch eine Feder verbunden.
Lieferumfang im Kunststoff-Etui.

Anwendung: Zur Ausrichtung von Werkstiickflachen oder Kanten mit einer Genauigkeit
von 0,01 mm. Die Aufnahme der Null-Linie wird dadurch erleichtert. Drehzahl der Spindel
ca. 600 min™.

.—-"--.

f

f e

Anfahren, Taststlick lauft
unrund

Taststlick beriihrt das
Werkzeug und lauft rund

Taststiick bewegt sich
ruckartig zur Seite = Bezugs-

punkt/Null-Linie

Bestell- GroRe 3755 Tastkopf-¢&
Nr. for@ mm

0001 1 38,20 6

0003 3 27,40 10

0005 5 27,40 10+4

0008 Ersatzfedern fiir Gr. 1 23,70 VE = 10 Stiick

0010 Ersatzfedern fiir Gr. 3 + 5 23,10 VE =10 Stiick

(390)

Kantentaster mit Leuchtanzeige und akustischem Signal

Ausfiithrung: Gehartet und prézisionsgeschliffen, mit rot leuchtender
LED-Anzeige.
Lieferumfang im Kunststoffetui: Kantentaster inkl. 1 Batterie.

Anwendung: Fir Messungen auf Bohr- und Frasmaschinen sowie
Bearbeitungszentren mit einer Genauigkeit von 0,01 mm.

Zum AuRen- und Innenzentrieren. Beim Beriihren der Werkstiickkante
leuchtet die Anzeige auf und es ertont ein akustisches Signal.

Unter Berlcksichtigung des Halbmessers der Tastkugel ist die Null-Linie
erreicht. Der Taster ist mit stehender oder rotierender Spindel einsetz-
bar. Bei Uberfahren der Werkstlickkante klappt die federnd aufgehéngte
Kugel weg, um eine Beschédigung des Tasters zu vermeiden.

Bestel-  Schaft-g 37g57

Ausfithrung Gesamtlénge ca.

Nr. mm TSCHORN mm
0030 20 86,80 2D 119
0035 20 116,50 3D 131

(391)

Kantentaster mit Leuchtanzeige

Ausfiihrung: Tastgenauigkeit 0,01 mm, gehértet und prazisions-
geschliffen, mit rot leuchtender LED-Anzeige.
Lieferung im Holzetui, inkl. 1 Batterie.

Anwendung: Fiir Messungen auf Bohr- und Frésmaschinen,
Bearbeitungszentren, zum AuRen- und Innenzentrieren.

Beim Berlihren der Werkstlickkante leuchtet die Anzeige auf.

Unter Berlcksichtigung des Halbmessers der Tastkugel ist die
Null-Linie erreicht. Der Taster ist mit stehender oder rotierender
Spindel einsetzbar.

Bei Uberfahren der Werkstiickkante klappt die federnd aufgehéngte
Kugel weg, um eine Beschadigung des Tasters zu vermeiden.

Bestell-  Aufnahme- 3757 Ausfiihrung ~ Gesamtlénge

format
professional quality

Einspannschaft-@

mm
6
10
10
@&
T RN

Bprm ard Te—

for@
professional quality

Nr. schaft-@ format) ca.

mm mm

0016 16 76,30 2D mit Leuchtanzeige 111

0020 20 48,30 2D mit Leuchtanzeige 106

0022 16 79,90 3D mit Leuchtanzeige 99

0024 20 56,90 3D mit Leuchtanzeige =~ 94
(390)

3/94 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Nulleinsteller/Maschinenschraubstocke und Zubehor

5D-Werkstiickanschlag

Ausfithrung: Der Werkstiickanschlag besteht I
aus einem hoch stabilen Aluminiumaufbau und

ist schnell und flexibel in 5 Achsen stufenlos
verstellbar. Mit dem zusétzlich erhéltlichen
Kombinationselement lasst sich der Werkstiick-
anschlag mehrfach kombinieren.

Lieferumfang: Werkstiickanschlag mit T-Nutstein

M 8 x 12 und Sechskantschlissel.

Anwendung: Der Werkstlckanschlag dient
unter anderem als vielseitiges Instrument zur
Positionierung auf Bearbeitungsmaschinen
oder bei Montagearbeiten.

Bestell- GroRe 3757
Nr. mm 'rﬁr..gogu
0100 150 88,50
(391)
Nulleinsteller
Ausfiihrung: Aus gehartetem Stahl, Tastflache gefedert
mit federnder Tastflache. Y <

—

Lieferumfang im Holzetui:
Nulleinsteller mit Messuhr.

Anwendung: Zur Lagebestimmung
der Werkzeugoberflache in Z-Richtung
auf Fras- und Drehmaschinen.

Das Gerat wird auf das Werksttick
aufgesetzt. Mit der Maschinenspindel
wird dann das Schneidwerkzeug,

z. B. der Fraser, auf den Taster gefahren, bis der Zeiger der Messuhr auf
Null steht. Der Abstand vom Schneidwerkzeug zum Werkstlck betragt
jetzt genau 50 mm (£ 0,01 mm).

49,500mm
50,000mm

-

[

-t

'

Bestell- Ausfiihrung 3759
Nr. for@
0005 ohne Magnetfu 187,50
0010 mit Magnetfu® 229,00
(390)

Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfithrung: Kérper aus hochwertigem Spezialguss. Die auswechsel-
baren Spannbacken sind gehartet und geschliffen, eine Backe ist
glatt, die andere mit Ldngs- und Querprismen. Beide Backen mit
Auflageflache zum Spannen flacher Werkstiicke. Die Gesamtlédnge
bleibt beim Offnen gleich, da sich die Spindel geschitzt im Griff
bewegt. Mit universeller Befestigungsmoglichkeit durch Spannschlitze
und Langlécher. Mit rundem, griffigem Griff.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.
Zudem ideal zur Fixierung von Werkstiicken auf Messmaschinen
geeignet.

Bestell- Backen- 3801 Spann- Schlitz- Gewicht
Nr. breite format) weite abstand
mm mm mm kg
0095 95 72,10 70 130 4,3
(328)

Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfiihrung: Schwere Ausfiithrung, Kérper aus hochwertigem
Spezialguss. Die auswechselbaren Spannbacken sind gehartet und
geschliffen, eine Backe mit Langs-, die andere Backe mit Querprismen.
Beide Backen mit Auflageflache zum Spannen flacher Werkstiicke.

Die Gesamtlange bleibt beim Offnen gleich, da sich die Spindel
geschitzt im Griff bewegt. Mit universeller Befestigungsmaoglichkeit
durch Spannschlitze und Langlécher. Mit 6-kant-Griff.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.
Zudem ideal zur Fixierung von Werkstiicken auf Messmaschinen
geeignet.

Bestel-  Backen- 3803 Spann- Schlitz-  Gewicht
Nr. breite format) weite abstand
mm mm mm kg
0110 110 160,50 110 145 10,1
(328)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfithrung: Kérper aus Guss. Die auswechselbaren Spannbacken

sind gehartet, geschliffen und briiniert, eine Backe ist glatt, die andere ,Efgﬁmat
mit Langs- und Querprismen. Beide Backen mit Auflageflache zum -
Spannen flacher Werkstlicke. Die Gesamtlange bleibt beim Offnen
gleich, da sich die briinierte Spindel geschitzt im Griff bewegt.
Mit universeller Befestigungsmaoglichkeit durch Spannschlitze und
Langlécher. Mit rutschsicherem Griff.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.
Zudem ideal zur Fixierung von Werkstiicken auf Messmaschinen

geeignet.
Bestell- Backen- 3805 Spann- Schlitz- Gewicht
Nr. breite format) weite abstand
mm mm mm kg
0085 80 35,70 70 105 3,6
= 0100 100 47,20 92 125 4,3
= 0120 120 64,20 110 150 6,3
£ 0150 150 113,50 125 170 8,1
s (328)
&
o Prazisions-Bohrmaschinen-Schraubstock
Ausfiihrung: Lange Ausfiihrung, Kérper aus Spezialguss. Die aus- I
wechselbaren Spannbacken sind gefrast und geschliffen, eine Backe ;!ofgsu'o‘n.a.l qualityat

ist glatt, die andere mit Langs- und Querprismen. Beide Backen N
mit Auflageflache zum Spannen flacher Werkstiicke. Mit universeller
Befestigungsmaoglichkeit durch Langlocher. Mit 6-kant-Griff und
Knebelbohrung.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.
Zudem ideal zur Fixierung von Werkstiicken auf Messmaschinen

geeignet.
Bestel-  Backen- 3807 Spann- Schlitz-  Gewicht
Nr. breite format) weite abstand

mm mm mm kg
0080 80 95,70 70 110 4
0100 100 162,50 110 140 9
0125 125 245,50 130 165 15
0160 160 411,00 225 210 29

(328)

Prazisions-Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfiihrung: Mit Einhandbedienung iliber Exzenter, Korper aus forn@
Spezialguss. Die auswechselbaren Spannbacken sind gefrast und professional quality
geschliffen, eine Backe ist glatt, die andere mit Ldngs- und Quer-
prismen. Beide Backen mit Auflagefldche zum Spannen flacher
Werkstiicke. Mit universeller Befestigungsmaglichkeit durch Spann-
schlitze und Langlocher. Mit 6-kant-Griff und Knebelbohrung.

Anwendung: Zum einfachen und schnellen Spannen von Werkstiicken
auf Bohrmaschinen. Zudem ideal zur Fixierung von Werkstlicken auf
Messmaschinen geeignet.

Bestell-  Backen- 3809 Spann- Schlitz- Gewicht
Nr. breite format) weite abstand
mm mm mm kg
0100 100 266,50 80 140 13
0125 125 400,50 125 160 21
(328)

Prazisions-Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfiithrung: GroBer Spannbereich, Kérper aus Spezialguss. RR HmM
Die auswechselbaren und umkehrbaren Spannbacken sind gehartet, \ &
geschliffen und briiniert, eine Backe ist glatt, die andere mit Langs-
und Querprismen. Beide Backen mit Auflageflache zum Spannen
flacher Werkstticke. Mit universeller Befestigungsmaglichkeit durch
Spannschlitze und Langlécher. Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.
Zudem ideal zur Fixierung von Werkstiicken auf Messmaschinen
geeignet.

Hinweis: Winkelantrieb auf Anfrage.

Bestel-  Backen- 38710 Spann- Schlitz-  Gewicht
Nr. breite RGHM weite abstand
mm mm mm kg
1110 110 234,50 130 140 9,6
1135 135 306,50 160 170 13,5
1160 160 487,50 220 210 25
(331)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Maschinenschraubstocke und Zubehor

Maschinenschraubstock RS — mechanisch

Ausfithrung: Korper aus Spezialguss. Die auswechselbaren und
umkehrbaren Spannbacken sind gehartet, geschliffen und briiniert,
eine Backe ist glatt, die andere mit Ldngs- und Querprismen.

Die Backen werden mechanisch verstellt, zur Uberbriickung des
gesamten Spannbereichs wird die Handkurbel verwendet.

Die Spindel ist verdeckt und somit vor Schmutz und Spanen
geschiitzt.

Lieferumfang: Maschinenschraubstock RS mit Handkurbel.

Anwendung: Zum schnellen Spannen von Werkstticken auf
Bohrmaschinen. Ideal fiir die Serienfertigung geeignet.

Hinweis: Drehplatte siehe (Bestell-Nr. 3825),
Ersatzbacken siehe (Bestell-Nr. 3840, 3841 und 3842).

Bestell- GroRe 3823 Backenbreite Spannweite Backenhohe Spannkraft Lange geodffnet Gewicht ca.
Nr. RSHM mm mm mm daN mm kg
0092 1 350,50 92 85 31,6 1800 362 12
0113 2 424,00 113 105 31,6 2500 423 13,5
0135 3 542,00 135 125 39,6 3500 510 25
0160 4 683,00 45 160 145 49,6 4500 575 40
(331)

Standard-Drehplatte

Ausfithrung: Mit geschliffenem Auflagerand und Gradeinteilung. Lieferumfang: Standard-Drehplatte mit den benétigten R'.O' HmM
Der Schraubstock wird mittels Befestigungsschrauben und Befestigungsschrauben und Nutensteinen. W

Nutensteinen auf der Drehplatte fixiert. Anwendung: Fiir Maschinenschraubstocke RS

(Bestell-Nr. 3823).
_.C

<
Bestell- fiir GréBe 3825 A B c D v Gewicht ca.
Nr. R&GHM mm mm mm mm mm kg
0006 1+2 237,00 242 134,5 30 14 28 7,5
0011 3 280,00 280 162 30 14 28 11,0
0016 4 351,50 340 201 34 18 28 18,0
(331)

Zentrischspanner

Ausfiihrung: Niedrige, kréaftige Bauart, Korper aus Spezialguss. R§ HmM
Die auswechselbaren und umkehrbaren Spannbacken sind gehartet, \ &
geschliffen und briiniert, eine Backe ist glatt, die andere mit Langs-

und Querprismen. Die Backen werden mechanisch verstellt,

zur Uberbriickung des gesamten Spannbereichs wird die Handkurbel
verwendet. Die Spindel ist verdeckt und somit vor Schmutz und Spéanen
geschiitzt. Mit zentrischer Spannung, die seitlichen Fiihrungen
ermoglichen ein einfaches und genaues Ausrichten des Schraubstocks.

Anwendung: Zum Frasen und Hobeln von Formen, Schlitzen und Nuten
aller Art. Durch die zentrische Spannung sind unterschiedliche
Werkstiickbreiten ohne Einfluss auf die Mittellage der Werkstiicke
maoglich.

Hinweis: Drehplatte siehe (Bestell-Nr. 3830),
Ersatzbacken siehe (Bestell-Nr. 3840, 3841 und 3842).

Bestell- GroRe 3828 Backenbreite Spannweite  Backenhohe  Spannkraft Lénge gedffnet Héhe Gewicht ca.

Nr. RSHM mm mm daN mm mm mm kg
0113 2 613,50 113 110 31,6 1500 358 93,5 12,4
0135 B 740,00 135 140 39,6 2200 408 106 19
0160 4 965,00 ¢ 160 180 49,6 2400 495 124,5 Sil
0200 5 1.447,00 & 200 300 62,6 2500 655 142,5 52
0250 6 1.759,00 @& 250 400 62,6 2800 767 148,5 Al

(331)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

=
£
=
=]
]
=
=
=
]
=3
(]




MIU

M i . .
=il Maschinenschraubstdécke und Zubehor
o

Universaldrehplatte

Ausfithrung: Mit geschliffenem Auflagerand und Gradeinteilung. Lieferumfang: Drehplatte mit der bendtigten R'.O' HmM
Der Schraubstock wird mittels T-Nutenschrauben und Muttern auf T-Nutenschrauben und Muttern. W

der Drehplatte fixiert. Anwendung: Fir Zentrischspanner (Bestell-Nr. 3828).

27

B
Vv
TP

=

£

-]

B Bestel- firGroge 3830 A B c D IE P T u V  Gewichtca.

5_ Nr. R&GHM mm mm mm mm mm mm kg

o 0006 2 260,00 245 113 25 11 190 M 10 20° 25° 28 5,0
0011 8 307,50 295 133 27 13 225 M 10 18° 48° 38 8,0
0016 4 394,50 345 154 30 17 275 M 16 162 40° 38 11,5
0021 5 486,50 450 173 30 17 350 M 16 15° 45° 38 16,5
0026 6 493,50 450 192 30 17 350 M 16 58 45° 38 17,3

(331)

Maschinenschraubstock — mechanisch/hydraulisch

Ausfiihrung: Kérper aus Stahl, alle Verschleil3teile sind gehartet I
und geschliffen. Mit Schnellverstellung des Spannbereichs durch ;Fofgsl'o!.l qualityat

Umstecken des Absteckbolzens. Hohe und sichere Spannkraft,

grofRe Wiederholgenauigkeit durch konstante Spannkraft bei jedem
Spannvorgang. Robuste und wartungsfreie Spindel, selbsttétige
Nachspannung in der Hydraulikeinheit durch eingebaute Tellerfedern.
Spannkraftvoreinstellung mit Blockiereinrichtung fiir mechanisches
Vorspannen von Werkstlickpaketen, selbsthemmende Kraftiibertragung.
Schnell wechselbare, preisglinstige Hydraulikeinheit.

Anwendung: Fir den Einsatz auf
Bearbeitungszentren und Werkzeug-
maschinen mit hoher Arbeitsgenauigkeit.

Hinweis: Drehplatte
siehe (Bestell-Nr. 3834),

Ersatzbacken
siehe (Bestell-Nr. 3840, 3841
und 3842).
Bestell- GroRe 3832 Backenbreite Spannweite Backenhohe Lange gedffnet Spannkraft Gewicht ca.
Nr. format) mm mm mm mm daN kg
0113 1 1.186,00 113 170 31,6 583 3000 24
0135 2 1.464,00 &9 135 220 39,6 681 4000 39
0160 3 1.937,00 4§ 160 310 49,6 817 5000 60
(328)
Drehplatte
Ausfithrung: Mit geschliffenem Auflagerand und Gradeinteilung. Anwendung: Fir Format-Maschinen- Fformat
Der Schraubstock wird mit Schrauben auf der Drehplatte fixiert. schraubstocke (Bestell-Nr. 3832). professional quality

Lieferung inkl. der benétigten Schrauben. N

-

Bestell- fiir GroRe 3834 A B € D P Vv Gewicht
Nr. format) mm mm mm mm mm kg
0006 1 242,50 242 1345 30 14 M 12 28 75
0011 2 301,00 280 162 30 14 M 12 28 11,0
0016 3 339,50 340 201 34 18 M 16 28 18,0
(328)

3/98 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Maschinenschraubstock — mechanisch

Ausfithrung: Kérper und Backen aus Stahl, gehartet (60 HRC) und
geschliffen. Der Toleranzbereich liegt innerhalb 0,02 mm.
Niederzugbacken auch feststellbar. Befestigung erfolgt durch
Rasterbohrungen bzw. Spannbacken.

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren und Werkzeug-
maschinen mit hoher Arbeitsgenauigkeit.

Hinweis: Drehplatte auf Anfrage.

Bestell- Backenbreite 3836 Spannweite Backenhohe Gesamtlange Spannkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm mm kN kg
1125 125 541,00 150 40 401 30 13,0 -
1152 150 639,00 200 50 487 50 255 E
1153 150 752,00 300 50 587 50 29,0 8
1175 175 980,00 4§ 400 60 701 60 42,0 =
(336) 2
(7]
NC-Kraftspanner RBA - mechanisch/hydraulisch ™M

Ausfithrung: Mechanischer, hydraulischer Antrieb mit Handkurbel. R'.O' HmM
Korper aus Stahl, mit fester Spannbacke einheitlich im Gesenk W
geschmiedet, alle Verschleif3teile, vor allem die Backenfiihrung,

sind gehartet und geschliffen. Die schmale Ausfiihrung erlaubt eine
platzsparende Aufspannung nebeneinander. Genaue Héhenabstimmung
+ 0,01 mm auf Kundenwunsch. Blockiereinrichtung fiir Vorspannen

von Werkstiicken. Selbsttatige Nachspannung in Hydraulikeinheit

durch eingebaute Tellerfedern. Mit grundseitiger, seitlicher oder
stirnseitiger Aufspannmaoglichkeit (stirnseitige Aufspannung mit
Abstiitzwinkel). Eine Gasfeder sichert die entriegelte Backe gegen
Herunterfallen. Schnelle Spannbereichsverstellung tiber Absteckbolzen.
Eine kurze Ausfiihrung der beweglichen Backe (aus Stahl) ergibt eine
kurze Baulédnge auch bei max. Spannweite. Auf der festen und beweg-
lichen Backe konnen zusatzlich Stufenbacken (siehe Zubehor) oder
spezielle Formbacken befestigt werden. Robuste Flachbahnfiihrung

der beweglichen Backe. Die Antriebsspindel ist gegen Schmutz und
Spéne geschitzt.

Anwendung: Fiir den universellen Einsatz auf Frasmaschinen und Hinweis: Stufenbacken siehe (Bestell-Nr. 3840, 3841 und 3842),
Bearbeitungszentren. Formbacken und Winkelantrieb auf Anfrage.
Bestell- GroRe 3838 Backenbreite Spannweite Gesamtlange Spannkraft Gewicht ca.
Nr. RGHM mm mm mm daN kg
0092 1 1.726,00 92 100 490 2500 15,5
0113 2 1.882,00 113 170 583 3000 24
0135 8 2.120,00 & 135 220 681 4000 39
0160 4 2.868,00 4§ 160 310 817 5000 60
(332)

Spannbacke fiir Maschinenschraubstécke RS/UZ/RBA
3840 Ausfiithrung: Fir Maschinenschraubstécke RS

-
(Bestell-Nr. 3823), UZ (Bestell-Nr. 3828) und RyHM
RBA (Bestell-Nr. 3838). 3840
Normalbacken (Typ SGN), glatt geschliffen. —
Eine Seite glatt, eine Seite gerillt. E
3841 Ausfiithrung: Fiir Maschinenschraubstécke RS \_j
(Bestell-Nr. 3823),
UZ (Bestell-Nr. 3828) und RBA (Bestell-Nr. 3838).
Prismenbacken (Typ SPR). Horizontal und vertikal

eingeschliffene Prismen, gehértet.
Zur Kombination mit Normalbacke SGN (Bestell-Nr. 3840)
zur genauen Positionierung von Werkstiicken.

3842 Ausfiithrung: Fiir Maschinenschraubstocke RS

3841
(Bestell-Nr. 3823), UZ (Bestell-Nr. 3828) und
RBA (Bestell-Nr. 3838).
Prismen- und Normalbacke (Typ SBO), %
mit Werkstlickauflage. Ungehértet und briniert.
Bestell- fiir 3840 3841 3842 Backen-
Nr. GroRe RSHM RSHM RSHM breite 3842
Paar mm
0092 19,90 50,10 - 92
0113 20,10 59,80 47,30 113
0135 31,40 70,00 59,80 135
0160 44,40 97,10 77,30 160
0200 73,00 143,00 - 200 J

0250 132,50 177,00 - 250
(332) (332) (332)
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Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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NC-Kompakt-Spanner RKE

Ausfithrung: Mit mechanischer Kraftiibertragung, horizontal,
vertikal und seitlich aufspannbar. Der stabile Stahl-Grundkérper ist
allseitig gehartet und geschliffen, alle Fiihrungen sind gehartet und
geschliffen, die Spannschieber mit Quernuten sind allseitig geschliffen
und die Funktionsflachen sind gehértet. Hohe Flexibilitat durch die
Maglichkeit der 3-Seiten-Aufspannung. Mit einer festen und einer
beweglichen Stufenbacke, umkehrbar, gehartet und geschliffen.

Die Stufenbacken verfiigen iber Gewindebohrungen zur Aufnahme
aller Rohm-Flachenspannbacken mit Backenbreite 135 mm (zum Teil
auch fir andere Fabrikate). Die Antriebsspindel verfuigt Gber eine
Spannkraftvoreinstellung. Durch die beidseitig angebrachten Schmier-
nippel konnen alle dem Verschlei? unterliegenden Fiihrungen und

das Spindelgewinde geschmiert werden. An der Seite befindet sich
ein Befestigungsgewinde M 12 fiir Werkstlickanschlage. Mit Spann-
flachen fiir Spannpratzen und einem stabilen Spdneschutz gegen

das Eindringen von Spanen in den Innenraum des Korpers.
Lieferumfang: NC-Kompakt-Spanner RKE mit Stufenbacken.

Bestel-  Backenbreite 3844 Backenhohe
Nr. mm R$HM mm
0125 125 2.246,00 «§ 40
0160 160 3.670,00 5 50
(333)

NC-Kompakt-Spanner RKE-L

Ausfiihrung: Backenbreite 92 mm mit mechanisch/mechanisch
Spannsystem, ab Backenbreite 125 mm mit mechanisch/hydrau-
lischem Spannsystem. Der stabile Stahl-Grundkorper ist allseitig
gehartet und geschliffen, alle Flhrungen sind gehértet und geschliffen,
die Spannschieber mit Quernuten sind allseitig geschliffen und die
Funktionsflachen sind gehértet. Mit einer festen und einer beweg-
lichen Stufenbacke, umkehrbar, gehéartet und geschliffen.

Die Antriebsspindel verfiigt tiber eine Spannkraftvoreinstellung.

Durch die beidseitig angebrachten Schmiernippel kénnen alle dem
Verschleil3 unterliegenden Fiihrungen und das Spindelgewinde
geschmiert werden. An der Seite befindet sich ein Befestigungsgewinde
M 12 fur Werkstiickanschlage. Mit Spannflachen fiir Spannpratzen und
einem stabilen Spé@neschutz gegen das Eindringen von Spénen in den
Innenraum des Korpers.

Lieferumfang: NC-Kompakt-Spanner RKE-L mit Stufenbacken.

Bestel-  Backenbreite 3845 Backenhdhe
Nr. mm RSHM mm
1092 92 1.597,00 32
2125 125 1.899,00 45 40
4160 160 2.889,00 5 50
6200 200 3.052,00 ) 60
(333)

NC-Kompakt-Spanner RKE-LV

Ausfiihrung: Mit Spannsystem mechanisch/mechanisch. Der stabile
Stahl-Grundkérper ist allseitig gehartet und geschliffen, alle Fiihrungen
sind gehartet und geschliffen, die Spannschieber mit Quernuten sind
allseitig geschliffen und die Funktionsflachen sind gehartet.

Mit einer festen und einer beweglichen Stufenbacke, umkehrbar,
gehartet und geschliffen. Durch die kompakte Bauweise ergibt sich
eine groBe Spannweite im Verhaltnis zur Gesamtlange, ohne Versetzen
der beweglichen Aufsatzbacke. Zudem besteht die Moéglichkeit der
5-Seiten-Bearbeitung fiir kollisionsfreies Arbeiten in einer Auf-
spannung und der 3-Seiten-Aufspannung fiir groRte Flexibilitét in der
Einzel- und Serienfertigung. Somit befindet sich der Werkzeug-0-Punkt
immer auf der Bedienerseite. Die Antriebsspindel verfiigt tiber eine
Spannkraftvoreinstellung. Durch die beidseitig angebrachten Schmier-
nippel kdnnen alle dem VerschleiR unterliegenden Fiihrungen und das
Spindelgewinde geschmiert werden. Mit Spannflachen fiir Spann-
pratzen und einem stabilen Spaneschutz gegen das Eindringen von
Spénen in den Innenraum des Korpers.

Lieferumfang: NC-Kompakt-Spanner RKE-LV mit Stufenbacken.

Bestel-  Backenbreite 3856 Backenhthe
Nr. mm REyHM mm
0125 125 1.870,00 40
(333)
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Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungs- o
zentren mit hoher Genauigkeit. R\O’“m
Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe

(Bestell-Nr. 3851).

Spannweite Gesamtlange Spannkraft Gewicht

mm mm kN kg

216 463 40 41

320 618 60 79
Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungs- o
zentren mit hoher Genauigkeit. R\O’“m

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe
(Bestell-Nr. 3851).

Spannweite Gesamtlange Spannkraft Gewicht

mm mm kN kg

138 330 25 15

216 463 40 41

320 618 60 79

315 618 60 85
Anwendung: Durch die optimale Ausnutzug des o
Arbeitsraumes (bei einer Spannweite von 192 mm) R\O’“m

ideal fur den Einsatz auf Bearbeitungszentren mit
hoher Genauigkeit und Fradsmaschinen.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe
(Bestell-Nr. 3851).

Spannweite Gesamtlange Spannkraft Gewicht
mm mm kN kg
192 372 40 29

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Maschinenschraubstécke und Zubehor E-
o

Zubehor passend fiir RKE/RKE-L/RKE-LV

RG&HM

3846 0005

3846 0015

3 Spanntechnik

3846 0010

3846 0130 3846 0125

Bestell- Zubehér 3846
Nr. RSHM
0005 Spannweiten-Verlangerung (Spannbereich max. 630 mm) 1.289,00 ¢
0010 Winkelantrieb 90° 404,00 O
0015 Tragerbacken 125 mm Backenbreite (Satz) 527,50 ¢
0125 Stufenbacken 125 mm Backenbreite (Satz) 557,00 ¢
0130 Grundplatte fiir RKE/LV 902,00 ¢

(335)

Kralleneinsatz fiir Tragerbacken fiir NC-Kompakt-Spanner

Ausfiihrung: Umkehrbar, passend fiir alle GroRen der Tragerbacken, mit Befestigungsschraube. R@Hm
Bestell- fiir Backenbreite 3847
Nr. mm RSHM
0005 110-200 55,80
(335)

Einfach-Spannpratze fiir NC-Kompakt-Spanner

Ausfithrung: Fiir NC-Kompaktspanner. Rﬁ“m
Anwendung: Fiir stirn- und grundseitige Befestigung.

Bestell- passend fiir T-Nut 3851
Nr. RGHM
0120 12 30,20
0140 14 30,20
0160 16 30,80
0180 18 30,20
0200 20 38,80
0220 22 44,10

(335)

Feste Nutensteine fiir NC-Kompakt-Spanner

Ausfiithrung: 2-teiliger Satz, einsatzgehartet und geschliffen. -
Fir NC-Kompaktspanner. R\O’“m
Lieferumfang: Mit Befestigungsschraube.

Bestell- GroRe 3851

Nr. RGHM
2012 20x 12 33,50
2014 20x 14 32,20
2016 20x 16 32,20
2018 20x 18 32,20
2020 20 x 20 33,90
2022 20x 22 81,00

(335)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Maschinenschraubstocke und Zubehor

Spannlésungen, wie das Préageverfahren, liegen voll im Trend. Dabei Und genau denselben Effekt bieten die innovativen ROHM-Krallen-
wird mit einer Préagestation eine Markierung auf das Werkstiick backen SBK. Doch kommen Sie mit dieser Technologie noch schneller
gepragt. Beim Einspannen in den Schraubstock greifen spezielle und kostengtinstiger ans Ziel. Denn ,,Pragen” und Spannen erfolgen in
Pragespannbacken genau in diese kleinen Vertiefungen. einem Arbeitsgang — und eine Prégestation kénnen Sie sich sparen.

Krallenbackenséatze fiir NC-Kompakt-Spanner

Ausfiihrung: Mit gehérteten Krallenspitzen. Dadurch werden die Haltekrafte gegentiber R-.O- HmM
Standardbacken um den Faktor 3—-5 erh6ht und eine 5-Seitenbearbeitung in einer W
Aufspannung erméglicht. Dies fiihrt zu einem geringeren Materialverlust am Werksttick,
verkirzten Durchlaufzeiten sowie reduzierten Produktions- und Stlickkosten.

Anwendung: Einsetzbar zum manuellen oder hydraulischen Spannen von parallelen
Roh- und Sageteilen auf Schraubstdcken. .
Universell einsetzbar durch Anschrauben an die ROHM NC-Kompaktspanner.

3847 Krallenbacke SKB mit Feinstufe.
3859 Krallenbacke SKB ohne Feinstufe.

Bestell- fiir Backen- 3847 3859 B € a b @
Nr. breite ROHM R$HM
mm mm mm mm mm mm
0092 92 263,000 263,00 0 14 32 63 136 7 (M 6)
0125 125 382,00 ) 382,00 16 40 80 15,6 9 (M8)
0160 160 490,50 0 490,50 ) 18 50 100 19,6 9 (M 8)
(335) (335)

NC-Kompaktspanner RKG-125 L

Ausfithrung: Mit Spannsystem mechanisch/mechanisch. Der stabile R'.O' HmM
Guss-Grundkorper ist allseitig gehartet und geschliffen, alle Fiihrungen W

sind gehartet und geschliffen, die Spannschieber mit Quernuten sind
allseitig geschliffen und die Funktionsflachen sind gehértet. Mit einer
festen und beweglichen Stufenbacke, umkehrbar, gehéartet und
geschliffen. Mit Spannflachen fiir Spannpratzen und einem stabilen
Spéneschutz gegen das Eindringen von Spénen in den Innenraum
des Korpers.

Lieferumfang: NC-Kompaktspanner mit Stufenbacken.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren
und Frasmaschinen.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe (Bestell-Nr. 3851).

Bestell- Backenbreite 3858 Backenhohe Spannweite Spannkraft Gewicht
Nr. mm R&GHM mm mm kN kg
0000 125 1.621,00 «§ 40 0-216 40 41
(333)

3/1 02 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Zentrischspanner

Ausfithrung: Mit zentrischem Spannsystem mechanisch/mechanisch.
Der stabile Stahl-Grundkorper ist allseitig gehéartet und geschliffen,

alle Fiihrungen sind gehértet und geschliffen, die Spannschieber mit
Quernuten sind allseitig geschliffen und die Funktionsflachen sind
gehartet. Mit zwei beweglichen Spannbacken, umkehrbar, gehartet
und geschliffen. Durch die kurze, kompakte Bauweise ergibt sich eine
groRe Spannweite im Verhéltnis zur Gesamtldnge. Zudem besteht die
Méglichkeit der 5-Seiten-Bearbeitung fiir kollisionsfreies Arbeiten

in einer Aufspannung und der 3-Seiten-Aufspannung fir groRte
Flexibilitat in der Einzel- und Serienfertigung. Somit befindet sich

der Werkzeug-0-Punkt immer auf der Bedienerseite. Eine konstante
Spannkraft bei jedem Spannvorgang und groRe Wiederholgenauigkeit
bei Einsatz eines Drehmomentschlissels ist gewahrleistet. Die Antriebs-
spindel verfligt Gber eine Spannkraftvoreinstellung. Durch die beidseitig
angebrachten Schmiernippel kdnnen alle dem Verschleil3 unterliegen-
den Fihrungen und das Spindelgewinde geschmiert werden.
Lieferumfang: Kompaktspanner RKZM mit Stufenbacken.

=
Anwendung: Ideal fir den Einsatz auf Bearbeitungszentren, 'E
Frasmaschinen und Schleifmaschinen. 2
=
Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe (Bestell-Nr. 3851). 5.
Bestell- Backenbreite 3858 Backenhohe Spannweite Spannkraft Gewicht o™
Nr. mm RGHM mm mm kN kg
0005 50 1.269,00 ¢ 20 0-39 10 35
0015 70 1.687,00 ¢ 25 0-58 15 7
0020 92 2.085,00 ¢ 32 0-76 20 18
0025 125 2.543,00 O 40 0-97 25 32,5
(333)
Handkurbel
Ausfiihrung: Mit Innenachtkant. Fiir Kompaktspanner RKG-125 L
und RKZM.
Bestell- Innenachtkant x Lénge 3848
Nr. mm RSHM
1110 12x 80 13,50
1115 14 x 125 17,60
1120 19 x 160 37,50
1125 19 x 200 33,30
(335)
Antriebsadapter
Ausfiihrung: Flir Drehmomentschliissel. Fiir Kompaktspanner RKZM.
Bestell- Schluisselweite 6-kant x 4-kant 3848
Nr. RSHM
2050 8x12 43,10
2070 10x 14 45,80
2100 14x19 59,30
(335)
Stufenbacke

Ausfiihrung: Flir Kompaktspanner RKZM.

Bestell- fiir Backenbreite 3851 Backenhohe
Nr. mm RG&HM mm

0050 50 424,00 20

0070 70 466,50 25

(335)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Prazisionsspanner

Prazisionsspanner PL-S micro

Ausfithrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehéartet und feinst geschliffen. R§ HmM
Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht eingeschliffenem Prisma W

und Schnellverstellung. Das Spannen und Lésen erfolgt mittels Innensechskantschliissel.
Mit Schnellverstellung und Niederzugeffekt. Seitliche Spannflachen flir Spannpratzen.
Lieferung im Holzkasten.

Rechtwinkligkeit: 100 mm = 0,005 mm,

Parallelitat: 100 mm = 0,002 mm. o

Anwendung: Fiir eine hohe Arbeitsgenauigkeit beim Feinstschleifen, = gl

Frasen, Messen und Erodieren. = LI =

Bestell- GroRe 3875 Backenbreite Spannweite Backenhohe Gesamthohe Gesamtlange Gewicht

Nr. RGHM mm mm mm mm mm kg
0030 1 133,50 34 25 15 35 75 0,35
0045 2 191,50 45 50 20 45 110 1
(337)

Prazisionsspanner PL-S

Ausfiihrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und feinst geschliffen.

Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht und senkrecht eingeschliffe-

nem Prisma und Schnellverstellung. Das Spannen und Lésen erfolgt mittels Innensechskant- r
schlissel. Mit Schnellverstellung und Niederzugeffekt. Seitliche Spannflachen fiir Spannpratzen.
Lieferung im Holzkasten.
Rechtwinkligkeit: 100 mm = 0,005 mm,
Parallelitat: 100 mm = 0,002 mm.

Y

Anwendung: Fir eine hohe Arbeitsgenauigkeit beim Feinstschleifen, T

Fréasen, Messen und Erodieren. oy
Bestell- GroRe 3877 Backenbreite Spannweite Backenhohe Gesamthohe Gesamtlange Gewicht

Nr. RSHM mm mm mm mm mm kg

0070 1 246,50 70 80 30 62 160 3
0090 2 503,00 90 120 40 80 210 58
0120 3t 748,50 120 150 40 90 280 13,6

(337) * GréRe 3 nur mit waagerecht eingeschliffenem Prisma.

Prazisionsspanner PL-G mit Gewindespindel

Ausfiihrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und feinst geschliffen. Die feste
Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht eingeschliffenem Prisma. Das Spannen und Lésen
erfolgt mittels Gewindespindel. Seitliche Spannflachen fiir Spannpratzen.

ROHM

Lieferung im Holzkasten.
Rechtwinkligkeit: 100 mm = 0,005 mm,

E

Parallelitat: 100 mm = 0,002 mm. ! 1
Anwendung: Fiir eine hohe Arbeitsgenauigkeit beim Feinstschleifen, ‘|
Frasen und Messen.

Bestell- GroRe 3879 Backenbreite Spannweite Backenhohe Gesamthohe Gesamtlange Gewicht
Nr. RSHM mm mm mm mm mm kg
0060 0 242,00 60 31 25 50 85 1,6

0070 1 320,00 70 80 30 62 160 4
0090 2 574,50 90 120 40 80 210 7,6
(337)

Prazisionssinusspanner PS-SV mit Schwenkachse vorne

Ausfiihrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und o
feinst geschliffen. Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht Hendarff fir Spindet Ry HmM
eingeschliffenem Prisma. Das Spannen und Lésen erfolgt mittels Gewinde-
spindel. Die Winkeleinstellung mit einem Einstellbereich 0°-46° erfolgt mit e
EndmalRen nach dem Sinusprinzip, Lager- und Auflagebolzen sind gehértet ¢
und geschliffen mit einer Genauigkeit von 0,001 mm. Die Spannvorrichtung |
kann in jeder Winkelposition formschlissig verriegelt werden.

Auflagebolzen
Kleines Endmat

Lieferung im Holzkasten. — Endmats
Rechtwinkligkeit: 100 mm = 0,005 mm,
Parallelitat: 100 mm = 0,002 mm, ' 2 T
Winkelabweichung bei 45° £ 15", ‘ —
‘erstellschraube
Anwendung: Fir eine hohe Arbeitsgenauigkeit im Werkzeugbau Lagerbolzen | auiagefiaone B
beim Schleifen, Frasen, Messen usw. _ Auflagefiache A
Bestell- GroRe 3881 Backenbreite Spannweite Backenhohe Gesamthdhe Gesamtlange Gewicht
Nr. R&HM mm mm mm mm mm kg
0070 1 1.618,00 70 80 30 93 160 53
0090 2 2.348,00 90 120 40 113 210 11
(337)
Formel zur Berechnung des EndmaRes x Beispiel:
x=sina*K (fir Auflageflache A) Gesucht: EndmaR fiir Winkeleinstellung von 24° 15’ beim Prazisions-Sinusspanner PS—-SV.
x=sin a * K+ 1 (fur Auflageflache B) Gegeben: K=100, sin a=0,4107.

Berechnung: x=0,4107 « 100 =41,07.
Die EndmaRhéohe betragt 41,07 mm.

3/1 04 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Aufspannwiirfel und -winkel

Aufspannwiirfel

Ausfiihrung: Aus dichtem Spezialgusseisen. Gite 3, Aufspannflachen gehobelt.
4 Seiten mit eingegossenen Schlitzen. 1 Seite mit T-Nuten nach DIN 650,

zur Aufnahme von Spannelementen. 1 Seite offen.

Der Aufspannwiirfel ist allseitig planparallel und rechtwinklig bearbeitet.

Bestell- LxBxH 3883 Nutenbreite
Nr. mm Pro Tec mm

0250 250 x 180 x 150 506,50 ¢ 14

0300 300 x 220 x 200 711,00 0 14

0350 350 x 280 x 250 868,50 O 22

0400 400 x 350 x 300 1.226,00 9 22

0500 500 x 450 x 400 1.641,00 ) 22

(338)
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Aufspannwinkel 90° mit T-Nuten
Ausfiihrung: Aus Spezialgusseisen mit 2 Schragrippen, AuRenflachen nach DIN 876 bearbeitet, //9
Peof [T

Winkelgenauigkeit nach DIN 875, Kanten winklig gefrast. T-Nuten nach DIN 650.
3885 Giite3 - Aufspannflachen gehobelt.
3887 Giite1- Aufspannflachen geschliffen.

Bestell- LxBxH 3885 3887 T-Nuten
Nr. mm Pro Tec Pro Tec
0150 150 x 75 x 100 118,50 153,50 ¢ 12H12
0200 200 x 100 x 150 153,50 ¢ 222,50 ¢ 12H 12
0275 275 x 150 x 200 271,50 ¢ 359,00 ¢ 12H12
0300 300 x 150 x 250 334,000 513,00 0 12H12
0400 400 x 225 x 300 491,00 ¢ 734,50 ¢ 18H12
0500 500 x 300 x 400 818,50 ¢ 1.192,00 18H12
(338) (338)

ESSET 3-Dimensionales Anschlagsystem

Ausfiihrung: Koérper aus eloxiertem Aluminium, Klemmhebel aus kunst-
stoffbeschichtetem Zink-Druckguss. Der Anschlag ist im Baukasten-

prinzip aufgebaut und in 5 Achsen stufenlos dreh- und schiebbar.

Es lassen sich mehrere Einheiten zusammenstellen. Mit 2-Stufen-

Einstellmechanismus und einem Anschlagteller zum Einsatz als Innen-

anschlag (Nuten etc.).

Anwendung: Einsetzbar fiir viele Bearbeitungsvorgange auf Bohr-
und Frasmaschinen. Als Innen- und AuRRenanschlag verwendbar.

Mit Doppelanschlag (Bestell-Nr. 3955 0020) als mehrfacher System-
aufbau kombinierbar, somit lassen sich mehrere Einheiten zusammen-
stellen. Fiir spezielle Bedingungen kénnen auch Haken-, Kugel-
oder Gabel-Anschlagkopfe hergestellt werden.

Hinweis: Spezielle Nutensteine siehe (Bestell-Nr. 3956).

Bestell- Ausfiihrung 3955 Arbeitsbereich
Nr. S mm
0010 Einfachanschlag 117,50 150
0020 Doppelanschlag 229,50 300 ;
(346)
Nutenstein
Bestell- fiir Nutenbreite 3956 Gewinde
Nr. mm
0010 10 4,50 M8
0012 12 4,50 M8
0014 14 4,50 M8
0016 16 4,50 M8
0018 18 4,50 M8
(346)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Teilapparate/Koordinatentische

Einfach-Teilapparat VT 2

Ausfiithrung: Die Planspiralen der robusten Drehfutter sind hochvergiitet, Bohr- und
Drehbacken sowie Ritzel sind induktiv gehartet und geschliffen. Die Rund- und
Planlaufgenauigkeit liegt innerhalb der Toleranzen nach DIN 6350.

Lieferumfang: Einfach-Teilapparat VT 2 mit Drehfutter mit Dreh- und Bohrbacken und
Futterschlissel.

Anwendung: Zum vertikalen und horizontalen Teilen.
Es kénnen die Teilungen 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24 ausgefiihrt werden.

iip]
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275 148
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Werte in Klammern bei Futterdurchmesser 125 mm.

Bestell- 3-Backen Futter-¢ 3994 Grundplatte Seitenplatte

Spann-Nutenbreite Gewicht
Nr. mm mm mm mm kg
0125 125 1.360,00 ¢ 275x 215 275 x 130 16 28
0160 160 1.400,00 «5 275x 215 275x130 16 30
(001)
Koordinatentisch mit Schwalbenschwanzfiihrung
Ausfiihrung: Aus Spezialguss, Aufspannflache und Fiihrungen geschliffen. Die Plangenauigkeit
betragt 0,03 mm, die Steigungsgenauigkeit auf 100 mm betragt 0,01 mm. Die Schwalben-
schwanzfiihrungen sind durch Fiihrungsleisten nachstellbar. Gewirbelte Trapezgewindespindel

mit Axiallagern. Skalentrommeln mit Nullpunkt-Verstellung, dadurch ohne Umrechnen direkt
ablesbar. Mit Skalenteilung 0,05 mm.

Die Tische ab 450 x 240 mm verfiigen lber eine Wasserrinne sowie einen Klemmhebel in
beiden Achsen, sodass in jeder Position festgeklemmt werden kann.

Anwendung: Firr den Einsatz auf Bohrmaschinen und fiir leichte Frasarbeiten.
Hinweis: Andere Modelle und Abmessungen auf Anfrage.

Bestell- Aufspann- 3997 TNuten T-Nuten T-Nuten Léngs- Quer-

Spindel- Belast- Ganze Grund- Gewicht
Nr. flache S Anzahl Breite Abstand bewegung bewegung steigung barkeit Hohe flache
mm mm mm mm mm mm kg (-0,01) mm kg
0010 300x 160 857,50 3 10 50 180 100 2 75 78 160 x 160 16
0020 450x240 1.602,00 ¢ B 14 60 275 155 5 280 126 259 x 200 52
0030 580x240 1.653,00¢ 3 14 60 375 155 5 280 126 259 x 200 60
(395)
3/1 06 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.
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Spannelemente und Zubehor

Parallelunterlagen-Paar

Ausfiithrung: Einsatzgehartet (Harte 600-700 HV10) und paar-
weise fein geschliffen. Planparallel und winkelgerecht bearbeitet. b+001 _ i : 1£0.5
Toleranz fiir h und b = 0,01 mm. Stirnseitig mit GréRenangabe l | ‘

gekennzeichnet.
Anwendung: Parallelunterlagen werden als Unterlegstiicke fiir H
Werkstlicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgangen
verwendet und gewéhrleisten so eine parallele Aufspannung. P
o
+1
Bestell- Abmessungen b x h x | 3869 <
Nr. mm AMEQ)
0001 4x12x100 38,00
0003 5x18x 100 39,10
0005 6x19x 100 40,10 ;
0007 8x26x125 41,40 s
0009 10x 33 x 125 43,00 f'__—v-“". _
0011 12x40x 125 44,70 E
0013 8x26 x 150 50,20 2
0015 10x 33 x 150 51,50 £
0017 12 x 40 x 150 52,50 s
0019 14 x 42 x 150 54,50
(342) ™
Parallelunterlagen-Satz
Ausfiithrung: Nennmaf3e nach - 0T
ISO 2768 m. Einsatzgehartet und el gfg}; qua@

paarweise geschliffen.

Paartoleranz fiir h =0,01. =

Lieferung im Holzkasten mit

abnehmbarem Klappdeckel. } | . &] . i

Anwendung: Parallelunterlagen

werden als Unterlegstiicke fir

Werkstlicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgangen
verwendet. Sie verringern die Aufspannzeiten und reduzieren
somit die Werkstlickkosten.

Bestell-Nr. 0001

Lange mm 150

3870 formad> 344,00
Satzinhalt je 1 Paarbxh  mm 14x10,16x10,18x10,20x 10,

22x10,24x10,26x10,28x 10,
30x10,32x10,35x10,40x 10,

45x10,50x 10
(340)

Parallelunterlagen-Satz

Ausfiihrung: Einsatzgehartet (Harte 600-700 HV10) und paar-
weise feingeschliffen. Planparallel und winkelgerecht bearbeitet.
Paartoleranz fiir h und b =0,01 mm.

Lieferung im Holzstander.

Anwendung: Parallelunterlagen werden als Unterlegstticke fiir
Werkstlicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgangen
verwendet und gewahrleisten so eine parallele Aufspannung.

3870 Ausfithrung: Super-Prézision

3871 Ausfiihrung: Prazision

.. 0003
Auflagenhéhe 2—-24 mm in 1-mm-Stufung.

.. 0005 + ... 0007
Auflagenhéhe 8—42 mm in 1-mm-Stufung (auBer 9 mm).

Die anderen fehlenden Abmessungen kénnen durch Zusammen- e
legen erreicht werden.

...0003 ... 0005 + ... 0007

Bestell-Nr. 0003 0005 0007

Lange mm 100 125 150

3870 form=D 390,50 457,50 541,00

3871 rormad 198,50 380,50 428,50

Satzinhaltje 1 Paarbxh  mm 2x5,2x10,2x15,2x20, 8x11,8x16,8x21,8x26,8x31, 8x11,8x16,8x21,8x26,8x31,
3x6,3x11,3x16,3x21, 8x36,10x13,10x 18, 10 x 23, 8x36,10x13,10x 18, 10 x 23,
4x7,4%x12,4x17,4%22, 10x28,10x33,10x 38, 12 x 15, 10x28,10x33,10x38, 12 x 15,
5x8,5x13,5x18,5x23, 12x 20,12 x 25, 12 x 30, 12 x 35, 12x 20,12 x 25, 12 x 30, 12 x 35,
6x9,6x14,6x19,6x24 12x40,14x 17, 14x 22, 14 x 27, 12x40,14x 17, 14x 22, 14 x 27,

14x 32,14 x 37, 14 x 42 14x32,14x37, 14 x 42

(340)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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g Spannelemente und Zubehor

Parallelanschlag-Paar

Ausfiihrung: Einsatzgehértet und in der Héhe paarweise nach [Tt}
Paartoleranz IT 5 geschliffen. T
Absolutes MaR nach DIN 7168 mittel. D . ! -

Anwendung: Vorzugsweise fiir kleinere bis mittlere Maschinen.
Sie sind in der Dicke auf die Maschinen-Nuten mit Toleranz H 8 | | by .
abgestimmt.

Ein Paar dieser Anschléage wird in eine Maschinennut eingesteckt,

dann kénnen die Werkstiicke schnell parallel zum Tisch ausgerichtet

werden. Zudem auch als Parallel-Unterlagen fiir Maschinen-Nuten

verwendbar.

Hinweis: Mehrere gleichméaRige Paare sind auf Anfrage gegen
Aufpreis lieferbar.

=

£

g

=

s

&

o™
Bestell- Abmessungen 391 3 Paar- NennmaR Toleranz

Nr. bxhxl aAMe® toleranz h Toleranz DIN 7168 m h h7
mm Paar mm mm mm
0010 8x 25x100 76,00 0,009 0,2 0,015
0020 10x 32x 100 81,50 0,011 0,3 0,015
0030 12x 40x 100 93,50 0,011 0,3 0,018
0040 14 x 50x 100 101,50 0,011 0,3 0,018
0050 16 x 50x 160 113,00 0,011 0,3 0,018
0060 18x 63 x 160 132,50 0,013 0,3 0,018
0070 20x 63x160 139,00 0,013 0,3 0,021
0075 22x 80x160 208,50 0,013 0.3 0,021
0080 24x 80x 160 221,00 0,013 0,3 0,021
0090 28 x 100 x 160 252,00 0,015 0,3 0,021
(342)
Abdeckleiste fiir T-Nut
Ausfiihrung: Aus Aluminiumprofil. Das Schneiden auf die gewlinschte
Lénge ist mit einem feinen Sé&geblatt problemlos méglich.
Bestell- Nutbreite x Linge 3914
Nr. mm AMeEQ)

0012 12 x 1000 17,20
0014 14 x 1000 16,55
0016 16 x 1000 17,80
0018 18 x 1000 18,45
0020 20 x 1000 19,45

0022 22 x 1000 20,60
(342)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schraube fiir T-Nuten, komplett mit Mutter und Scheibe

Ausfiihrung: DIN 787. Die T-Nutenfiihrung ist gefrast, DIN Format
das Gewinde gerollt, mit Festigkeitsklasse gestempelt. 787 professional quality

M 6-M 12 vergiitet auf Festigkeit 10.9, ab M 14 vergiitet -

auf Festigkeit 8.8. |y — i
Lieferumfang: Schraube mit Mutter (Bestell-Nr. 3906) und o f—a 1 — 12
Unterlegscheibe (Bestell-Nr. 3909). ! 5 " N

Material: M 6 —M 12 verglitet auf Festigkeitsklasse 10.9, - . i

M 14—-M 24 vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8.

Bestell- Nuten- 3900 Gewinde-@ Breite Gewinde- Kopf-  Kopf- Bestell- Nuten- 3900 Gewinde-@ Breite Gewinde- Kopf-  Kopf-

Nr.  breite format) xLange a lange b groRe e dicke k Nr.  breite format) xLinge a langeb groRee dicke k E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm S
5001 6 486 M6 x 25 57 15 10 5094 16 8,00 M14x125 15,7 75 25 9 E
5002 6 491 M6 x 40 57 28 10 5097 16 850 M14x160 15,7 100 25 9 =
5003 6 525 M6 x 63 5,7 40 10 5098 16 1050 M 14x250 15,7 150 25 9 o
5005 8 525 M8 x 32 77 22 13 5100 16 770 M16x 63 15,7 45 25 9
5006 8 545 M8 x 50 7,7 35 13 5110 16 850 M16x100 15,7 65 25 9
5007 8 575 M8 x 80 77 50 13 5115 16 890 M16x125 15,7 85 25 9
5010 10 525 M10x 40 97 30 15 5120 16 940 M16x160 15,7 100 25 9
5020 10 535 M10x 63 9,7 45 15 5125 16 11,75 M16x250 15,7 150 25 9

5025 10 555 M10x 80 97 50 15
5030 10 575 M10x100 9,7 60 15
5040 12 575 M12x 50 11,7 35 18
5050 12 6,10 M12x 80 11,7 55 18
5055 12 645 M12x100 11,7 65 18
5060 12 660 M12x125 11,7 75 18
5061 12 705 M12x160 11,7 100 18
5063 12 765 M12x200 11,7 120 18
5070 14 590 M12x 50 137 35 22
5080 14 6,25 M12x 80 13,7 55 22
5085 14 660 M12x100 13,7 65 22
5090 14 690 M12x125 137 75 22
5092 14 725 M12x160 13,7 100 22
5093 14 770 M12x200 137 120 22
5095 16 705 M14x 63 15,7 45 25

5130 18 810 M16x 63 17,7 45 28 10
5140 18 855 M16x100 17,7 65 28 10
5145 18 895 M16x125 17,7 85 28 10
5150 18 9,75 M16x160 17,7 100 28 10
5155 18 11,95 M16x250 17,7 150 28 10
5160 20 11,95 M20x 80 19,7 55 32 12
5170 20 12,70 M20x125 19,7 85 32 12
5172 20 15,06 M20x200 19,7 125 32 12
5175 20 1875 M20x315 19,7 190 32 12
5177 22 11,95 M20x 80 21,7 55 35 14
5180 22 1290 M20x125 21,7 85 35 14
5182 22 15,356 M20x200 21,7 125 35 14
5185 22 19,15 M20x315 21,7 190 35 14
5188 28 1830 M24x100 27,7 70 44 18
5190 28 20,60 M24x160 27,7 110 44 18
5091 16 725 M14x 80 15,7 55 25 5200 28 24,20 M24x250 27,7 150 44 18

5096 16 790 M14x100 15,7 65 25 5210 28 32,90 M24x400 27,7 240 44 18
(340) (340)

©CWOWWOWOWWWWOWONNNNNINNoOoooooooOo b p

Rhombusschraube fiir T-Nuten

Ausfiihrung: Geschmiedet, die T-Nutenfliihrung ist gefrast,
das Gewinde gerollt. Vergiitet auf Festigkeit 10.9.

format
professional quality

Hinweis: Passende Muttern siehe (Bestell-Nr. 3906),
passende Unterlegscheibe siehe (Bestell-Nr. 3909).

B

I
1 =0 I°

Bestell- Nutenbreite 3899 Gewinde-® x Lange Breite a Gewindelange b Kopf-GroRe e Kopf-Dicke k
Nr. mm format) mm mm mm mm mm
0001 14 13,90 M12x 50 13,7 35 22 8
0004 14 14,50 M12x 80 13,7 55 22 8
0007 14 15,80 M 12 x 125 13,7 75 22 8
0010 18 17,00 M16x 63 17,7 45 28 10
0013 18 18,10 M 16 x 100 17,7 65 28 10
0016 18 20,70 M 16 x 160 17,7 100 28 10
0019 22 26,10 M20x 50 21,7 55 35 14
0022 22 26,70 M 20 x 125 21,7 85 35 14
0025 22 27,50 M 20 x 200 21,7 120 35 14
0028 28 27,20 M 24 x 100 27,7 70 44 18
0031 28 27,90 M 24 x 125 27,7 85 44 18
0034 28 28,90 M 24 x 250 27,7 150 44 18

(340)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Stiftschraube
Ausfithrung: DIN 6379. Das Gewinde ist ge.rollt.. Die spgziell far DIN fo'.mat
Spannzwecke entwickelten Stiftschrauben sind in den Langen- 6379 professional quality

abstufungen den Normzahlen angepasst.

Anwendung: Zur individuellen Anwendung in Verbindung
mit Verlangerungsmuttern (Bestell-Nr. 3908), 1 O m
Bundmuttern (Bestell-Nr. 3907) etc.

Material: M 6 —-M 12 vergiitet auf Festigkeitsklasse 10.9, b1 b
M 14-M 24 vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8. o L
Bestel-  Gewinde-s 3901 Gewinde- Gewinde- Bestell-  Gewinde-s 3901 Gewinde- Gewinde-
Nr. x Lange format) lénge b lénge by Nr. x Lénge format) lange b lange b;
mm mm mm mm mm mm
0001 M6 x 32 0,45 16 9 0140 M16x 63 1,80 32 19
= 0003 M6 x 50 0,58 30 9 0150 M16x 80 1,93 50 19
-E 0005 M6 x 80 0,67 50 9 0160 M 16 x 100 1,98 63 19
] 0006 M8 x 40 0,67 20 1 0170 M 16 x 125 2,23 75 19
E 0007 M8 x 63 0,68 40 1 0180 M 16 x 160 2,93 100 19
) 0008 M8 x100 0,85 63 1" 0190 M 16 x 250 4,19 160 19
o 0011 M8 x125 1,08 75 1 0192 M18x 80 2,72 50 23
0009 M8 x160 1,21 100 1" 0194 M 18 x 125 3.89 75 23
0010 M10x 50 0,76 25 13 0196 M 18 x 200 5,45 125 23
0020 M10x 80 0,97 50 13 0198 M 18 x 315 825 180 23
0030 M 10 x 125 1,30 75 13 0200 M20x 80 2,95 32 27
0040 M 10 x 200 2,03 125 13 0210 M 20 x 125 3.83 70 27
0050 M12x 50 1,01 25 15 0220 M 20 x 200 5,65 125 27
0060 M12x 63 1,06 32 15 0230 M 20 x 250 6,70 160 27
0070 M12x 80 1,19 50 15 0240 M 20 x 315 840 200 27
0080 M 12 x 100 1,33 63 15 0250 M 20 x 500 12,05 315 27
0090 M 12 x 125 1,62 75 15 0260 M 22 x 100 4,90 45 31
0100 M 12 x 200 2,00 125 15 0270 M 22 x 160 6,25 100 31
0110 M14x 63 1,30 32 17 0280 M 22 x 250 9,50 160 31
0115 M14x 80 1,44 50 17 0290 M 22 x 400 12,50 250 31
0120 M 14 x 100 1,64 63 17 0300 M 24 x 100 5,15 45 35
0125 M 14 x 125 1,85 75 17 0310 M 24 x 160 6,15 100 85
0130 M 14 x 160 2,18 100 17 0320 M 24 x 250 9,15 160 85
0135 M 14 x 250 344 160 17 0330 M 24 x 400 13,10 250 35
(340) (340)

T-Nutenstein

Ausfithrung: DIN 508. Vergiitet auf Festigkeitsklasse 10, DIN format
mit Innengewinde. 508 professional quality

Hinweis: Die volle Belastbarkeit kann nur erzielt werden, wenn die
Verschraubung liber die gesamte Gewindeldnge vorgenommen wird.

Bestel- dx 3902 Maka MaRBe MaRh  MaBk

Nr. T-Nut format) mm mm mm mm a -

0005 M6 x 8 1,04 7,7 13 10 6

0010 M8 x10 1,10 9,7 15 12 6 \ !

0020 M10x12 113 117 18 14 7 . Vil

0030 M12x14 1,44 13,7 22 16 8 .

0040 M14x16 1,84 15,7 25 18 9 4

0050 M16x18 2,29 17,7 28 20 10

0060 M18x20 3,62 19,7 32 24 12

0070 M20x22 3,85 21,7 35 28 14

0080 M24x28 7,25 27,7 44 36 18

(340)
T-Nutenstein
Ausfiihrung: Lange Form. for@
Anwendung: Fiir Prazisionsmaschinen, durch die gréRere Auflagefliche | ) | professianal quality
werden die Maschinentischnuten weniger belastet. -
of +— —H -+ - ©
Hinweis: Die volle Belastbarkeit kann nur erzielt werden, wenn die ]
Verschraubung Giber die gesamte Gewindeldange vorgenommen wird.
Material: Verglitet auf Festigkeitsklasse 10, mit Innengewinde. e d
. 1 h

Bestel- dx 3903 MaRa MaBe MaBl MaBh MaBk  Bestel- dx 3903 MaRa MaRe MaBl MaBh MaBk
Nr. T-Nut format) mm mm mm mm mm Nr. T-Nut format) mm mm mm mm mm

0010 M6 x 8 274 17 13 26 10 0060 M16x18 5,05 17,7 28 56 20 10
0020 M8 x10 270 9,7 15 30 12 0070 M18x20 7,20 19,7 32 64 24 12
0030 M10x12 2,92 11,7 18 36 14 0080 M20x22 855 21,7 35 70 28 14
0040 M12x14 3,15 13,7 22 44 16 0090 M24x28 16,50 21,7 44 88 36 18

0050 M14x16 3,98 15,7 25 50 18 (340)
(340)

[{el« NEN N> We))

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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format
professional quality

Rhombus T-Nutenstein

Ausfiithrung: Vergiitet auf Festigkeitsklasse 6—8, mit Innengewinde.

Anwendung: Der Nutenstein kann durch seine spezielle Bauform von
oben eingesetzt werden, wenn ein seitliches Einfihren nicht moglich ist.

Hinweis: Durch die verringerte Auflageflache in der T-Nut ist die
Belastbarkeit geringer als bei vergleichbaren T-Nutensteinen DIN 508.

Material: Vergiitungsstahl.

3904

!
[ .
DE

Bestel-  dx MaR MaR MaR MaR Bestel- dx 3904  wma
Nr. T-Nut format) a e h k Nr. T-Nut formar) a
mm mm mm mm mm
0003 M8 x10 3,13 9,7 15 12 6 0020 M16x18 4,61 17,7 E
0005 M10x12 3,28 11,7 18 14 7 0030 M20x22 7.65 21,7 3
0010 M12x14 329 13,7 22 16 8 0035 M20x28 12,50 27,7 E
0015 M14x16 434 15,7 25 18 9 0040 M24x28 11,85 27,7 u"é’.
(340) (340)
o™
Fester Nutenstein
Ausfithrung: Aus Stahl C 15, einsatzgehértet und auf Umschlag
genau geschliffen, toleranzhaltig.
Anwendung: Die festen Nutenstei d ise in di Schraube
g: Die festen Nutensteine werden paarweise in die
genormte, 20 mm breite Richtnut von Schraubstécken oder
Vorrichtungen eingeschraubt. Durch Wechseln der Nutensteine kann
auf Maschinen mit verschiedenen Nutenbreiten gearbeitet werden. Vorrichtung
Material: Stahl C 15, einsatzgehértet und geschliffen. Nutenseite
7“ Maschinentisch

Passflache h6 geschliffen.

Bestell- NennmaR 3905 Nennmag

Hohe Lange Far Bestel- NennmaB 3905 Nennmak  Hohe Lange Fir
Nr.  derNuten ame® der Nuten Schrauben Nr.  derNuten ame@ der Nuten Schrauben
bei bei DIN bei bei DIN
Maschinen Vorrichtung 84/912 Maschinen Vorrichtung 84/912
b mm mm mm mm b mm mm mm mm
0010 10 17,80 20 10 22 M6x10 0060 20" 5,70 20 10 22 M6x16
0020 12 16,25 20 10 22 M6x10 0070 22 20,20 20 12 32 M6x16
0030 14 16,25 20 10 25 M6x16 0080 24 23,30 20 12 32 M6x16
0040 16 16,25 20 10 25 M6x16 0090 28 24,00 20 12 32 M6x16
0050 18 16,25 20 10 25 M6x16 (342)
* Flacher Nutenstein. (342)
Loser Nutenstein
Ausfithrung: DIN 6323, Stahl C 15, einsatzgehértet und geschliffen. DIN Amp@
Anwendung: Nach dem groben Ausrichten werden die Nutensteine 6323
seitlich eingeschoben. Es stéren keine unten vorstehenden Nutensteine
beim Transport der Vorrichtung und der Maschinentisch kann nicht bi=b2
beschéadigt werden. bzt

h1

b1

Bestell- NennmaR 3905 Nennmak h [ Bestell- NennmaR 3905 Nennmal hy
Nr.  derNuten ame® der Nuten Nr.  derNuten ame@ der Nuten
bei bei bei bei
Maschinen Vorrichtung Maschinen Vorrichtung

b mm mm mm mm mm b mm mm mm mm mm
5010 10 15,25 12 12,0 3,6 20 5050 18 21,90 20 14,0 55 32
5020 12 12,60 12 28,6 55 20 5060 20 20,80 20 455 7,0 32
5025 12 21,60 20 14,0 55 32 5070 22 32,00 20 50,5 7,0 40
5030 14 21,90 20 14,0 5,5 32 5080 24 36,10 20 55,5 7,0 40
5040 16 21,90 20 14,0 55 32 5090 28 39,60 20 61,5 7,0 40

(340) (340)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Sechskantmutter

Ausfithrung: DIN 6330B. Vergiitungsstahl mit Festigkeit 10,
Hohe 1,5 d. Ein Ende ist kugelig fir Kegelpfannen DIN 6319D 69?2;’(\)]8 format
oder G, das andere Ende ist flach fiir Scheiben DIN 6340.

Material: Vergltungsstahl auf Festigkeitsklasse 10.

professional quality

Bestel- Gewinde 3906 Sechskant Mak Hohe Hohe Bestel- Gewinde 3906 Sechskant MaR Hohe Hohe

Nr. format) Schliissel- e m r Nr. format) Schliissel- e m r
weite weite
= mm mm mm mm mm mm mm mm
-=
2 0005 M6 0,31 10 11,5 9 © 0070 M 14* 0,74 22 254 21 20
= 0010 M8 0,31 13 15 12 12 0080 M 16 0,85 24 27,1 24 22
= 0020 M 10 043 16 184 15 15 0090 M 18 1,55 27 31,2 27 24
o 0030 M 10* 043 17 19,6 15 15 0100 M 20 1,57 30 34,6 30 27
0040 M 12 0,49 18 20,7 18 17 0110 M 22* 2,57 32 36,9 33 30
0050 M 12* 0,49 19 21,9 18 17 0120 M 22 2,57 34 39,2 33 30
0060 M 14 0,74 21 24,2 21 20 0130 M 24 2,54 36 41,5 36 32
* Alte DIN-Norm. (340) (340)

Sechskantmutter mit Bund
Ausfithrung: DIN 6331. Vorgeschmiedeter Vergitungsstahl mit DIN for@

Festigkeit 10, Hohe 1,5 d. Ein Ende mit Bund, daher entféllt der 6331 professional quality
Einsatz von Unterlegscheiben, wenn die GroRe der Bohrung oder
des Spannschlitzes das erlaubt.

Material: Vergltungsstahl auf Festigkeitsklasse 10.

Bestell- Gewinde 3907 Sechskant Schliisselweite Mal e Hoéhe m Hohe a Bund-@
Nr. for@ mm mm mm mm mm
0200 M8 0,47 13 15 12 35 18
0205 M 10 0,63 16 184 15 4,0 22
0210 M12 0,68 18 20,7 18 4,0 25
0215 M 16 1,26 24 27,7 24 5,0 31
0220 M18 2,18 27 31,2 27 5,0 34
0225 M 20 2,29 30 34,6 30 6,0 37
0230 M 24 3.47 36 41,5 36 6,0 45

(340)

Schnellspannmutter ohne Bund

Ausfiihrung: Schnellspannmutter vergiitet und verzinkt. m@
Material: Vergiitungsstahl auf Festigkeitsklasse 6. }_H__H_{ s

Sy

Bestell- Gewinde 3905 Schlisselweite M Gewicht

Nr. AMEQ) mm mm g
5900 M 6 3,92 16 9,0 10
5910 M8 4,35 19 10,5 15
5920 M 10 5,00 22 12,5 23
5930 M12 5,45 27 15,0 44
5940 M 16 8,25 34 16,0 68
5950 M 20 20,70 141 22,0 85

3/1 1 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schnellspannmutter mit Bund

Ausfithrung: DIN 6331. Vorgeschmiedeter Vergltungsstahl mit
Festigkeit 10, Hohe 1,5 d. Ein Ende mit Bund, daher entféllt der 6?;3"\‘1 ,Efg!;mat
Einsatz von Unterlegscheiben, wenn die GroéRe der Bohrung oder -
des Spannschlitzes das erlaubt.
Material: Vergltungsstahl auf Festigkeitsklasse 10.
Vorteile:
Lange Schraubgewinde und Spannspindeln lassen sich miihelos
Uberbriicken.
Leichte Montage bzw. Demontage auch an engen und nicht
einsehbaren Stellen.
Kein Suchen des Gewindes.
Ein Festfressen auf dem Gewinde durch &uRere Einflisse wird
vermieden.
Keine Beeintrachtigung durch Verschmutzung wie Farbreste oder
gar Rost.
=
Bestell- Gewinde 3905  sechskant Schiiisselweite MaR E Héhe M Héhe A Bund-@ £
Nr. formai) mm mm mm mm mm 2
=
6000 M 16 26,30 27 30,68 234 10,4 35,6 2
6100 M 20 29,00 34 38,6 29 12,5 45 “
6200 M 24 31,60 41 46,72 34,8 16 50,4 o™

(342)

Verlangerungsmutter

Ausfiithrung: Vergiitungsstahl mit Festigkeit 10, Hohe 3 d. I
Beide Enden sind flach. Nicht durchschraubbar, die Einschraublénge ;Fofgu!; quali(yat

sollte mind. 1 x d betragen. Fiir die optimale Festigkeit empfehlen
wir jedoch die halbe Mutterhéhe (1,5 x d).

Anwendung: Als Verbindung fiir zwei Stiftschrauben
(Bestell-Nr. 3901) oder zur Verbindung von Stiftschrauben mit

T-Nutschrauben (Bestell-Nr. 3900 und 3899). |

Material: Vergltungsstahl auf Festigkeitsklasse 10. I S

Bestell- Gewinde 3908 Sechskant Schltsselweite MaR e Hohe m

Nr. fm@ mm mm mm

0005 M 6 0,99 10 11,5 18
0010 M8 0,99 13 15 24
0020 M 10 1.13 16 184 30
0030 M 10* 1.13 17 19,6 30
0040 M 12 1,33 18 20,7 36
0050 M 12* 1,33 19 21,9 36
0060 M 14 1,98 21 24,2 42
0070 M 14* 1,98 22 254 42
0080 M 16 2,38 24 27,7 48
0090 M 18 3,35 27 31,2 54
0100 M 20 4,52 30 34,6 60
0110 M 22* 6,25 32 36,9 66
0120 M 22 6,25 34 39,2 66
0130 M 24 7.25 36 41,5 72

* Alte DIN-Norm. (340)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Unterlegscheibe

Ausfithrung: DIN 6340. Gestanzt, plangepresst und verglitet,
1200-1400 N/mm? Festigkeit. G%TO format

9$d2

A 1T v %
Bestell-Nr. 0005 0010 0020 0030 0040 0050 0060 0070 0080 0090
Fiir Schrauben metrisch M6 M8 M 10 M 12 M14 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24
Fiir Schrauben Zoll 1/4 1/3 3/8 1/2 - 5/8 - 3/4 7/8 7/8
3909 rorma=d> 040 0,41 047 0556 0,63 074 097 1,26 1,57 1,89
Bohrungs-¢ d; mm 6,4 84 10,5 13,0 15,0 17,0 19,0 21,0 23,0 25,0
AuBen-@ d, mm 17 23 28 35 40 45 45 50 50 60
Starke s mm 3 4 4 5 5 6 6 6 8 8
(340)
Kugelscheibe und Kegelpfanne
Ausfithrung: DIN 6319. Form C und D einsatzgehértet und phosphatiert, format
Form G gestanzt, gepresst und vergiitet. professional quality

Anwendung: Zum Spannen von Spannelementen auf unebenen Flachen.

Die Paarung von Kugelscheiben (Bestell-Nr. 3910) bzw.
Muttern DIN 6330 (Bestell-Nr. 3906) mit Kegelpfanne ermdglicht

; i . o DIN
ein Ausschwenken des zugehoérigen Spannbolzens um bis zu 3°. 6319C
3910 Formc. Kugelscheibe.

3911 Form D. Kegelpfanne. Darf nur auf ebenen, geschlossenen
Flachen verwendet werden. Fiir den Einsatz auf Langléchern
bitte (Bestell-Nr. 3912) verwenden.

3912 Foma. Kegelpfanne. Durch den groRen @ besonders
zum Spannen von Spanneisen iber dem Schlitz und auf
Langléchern geeignet.

3910 3911 3912
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040 0050 0060 0070
fiir Schrauben metrisch M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 20 M 24
3910 formady 0,34 0,47 0,58 0,86 0,81 1,39 2,12
3911 formady 0,34 0,52 0,56 0,97 1,01 1,64 2,74
3912 formady 0,79 0,79 0,99 1,55 1,55 2,18 3,80
Bohrungs- di/d; mm 8.4/9,6 10,5/12,0 13/14,2 15/16,5 17/19,0 ) 25/28,0
AuRen-@ da/da/ds mm 17/17/23 21/21/30 24/24/35 28/28/40 30/30/45 36/36/50 44/44/60
Héhe ha/ha/hs mm  32/35/4,0 4/4,2/5,0 4,6/5,0/5,0 5/5,6/5,0 5,3/6,2/6,0 6,3/7,5/80  8,2/9,5/10,0
Radius (r) mm 12 15 17 22 P 27 32

(340)

3/1 1 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Spannschraubensatz fiir T-Nuten

Ausfiihrung: Alle Teile verglitet, Festigkeitsklassen 8 bzw. 10. Durch
den abnehmbaren Klappdeckel kdnnen die Satze offen im Werkzeug-
schrank untergebracht werden.

Lieferung im stabilen Holzkasten.

format
professional quality

Erlauterung:
Schrauben fiir T-Nuten DIN 787 (Bestell-Nr. 3900)
Stiftschrauben DIN 6379 (Bestell-Nr. 3901)
Muttern fir T-Nuten DIN 508 (Bestell-Nr. 3902)
Sechskantmuttern DIN 6330B (Bestell-Nr. 3906)
Verldngerungsmuttern (Bestell-Nr. 3908)
Kugelscheiben DIN 6319C (Bestell-Nr. 3910)
Kegelpfannen DIN 6319G (Bestell-Nr. 3912)
Unterlegscheiben DIN 6340 (Bestell-Nr. 3909)
=
£
3
Bestell-Nr. 0010 0020 0025 0030 0035 0040 E
T-Nuten M12x 12 M12x 14 M14x 16 M16x 18 M 18 x 20 M 20 x 22 :-;-
3915 rormad 119,00 119,50 144,00 164,00 222,00 247,50 o
T-Nutenschraube mm 2x 50 2x 50 2x 63 2x 63 * 2x 80
4x 80 4x 80 4x 100 4x100 - 4x125
4x125 - - - - -
Stiftschraube mm 4x 63 4x 63 4x 63 4x 80 6x 80 4x 80
4 x100 4x100 4 x100 4x125 8x125 4x125
4 x 200 4x125 4x160 4x 160 4 x 200 4 x 200
- 4 x 200 4 x 250 4 x 250 4x315 4x315
Mutter fiir T-Nuten * 4x 4x 4x 4x 4x
Sechskantmutter 4x 4x 4x 4x 4x 4x
Verlangerungsmutter 4x 4x 4x 4x 4x 4x
Kugelscheibe 4 x 4 x 4 x 4 x - 4 x
Kegelpfanne 4x 4x 4x 4x - 4x
Unterlegscheibe 4x 4x 4x 4 x 4x 4 x
Abmessung Lx B xH mm 278 x 234 x 36 278 x 234 x 36 317 x239x 44 339x294 x 48 358 x 342 x 56 358 x 342 x 56
* Fur diese GroRen sind Muttern fiir T-Nuten DIN 508 nicht verwendbar. (340)
**M 18 x 20 enthalt anstelle DIN 787 zusatzlich 4 Stiftschrauben DIN 6379, 125 mm und 2 Stiick 80 mm,
je mit Muttern far T-Nuten DIN 508 und Scheiben DIN 6340.
Spannwerkzeug-Sortimentskasten
Ausfiihrung: Aus Verglitungsstahl. Diese Sortimentskésten enthalten Fformat
alle notwendigen Elemente zum schnellen Aufspannen von Werkzeu- professional quality
gen, Vorrichtungen oder Werkstiicken auf T-Nutentischen. Alle Teile
nach DIN oder Werksnorm sind auswechselbar und kénnen jederzeit
erganzt werden. Der Klappdeckel ist abnehmbar, damit der Kasten
offen im Werkzeugschrank untergebracht werden kann.
Lieferumfang im stabilen Holzkasten: Spannwerkzeug-Sortiments-
kasten mit Schraubpaste.
Erlauterung:
Universal Spannunterlagen (Bestell-Nr. 3926)
Spanneisen mit Treppenzéhnen (Bestell-Nr. 3919)
Schrauben fir T-Nuten DIN 787 (Bestell-Nr. 3900)
Stiftschrauben DIN 6379 (Bestell-Nr. 3901)
Muttern fur T-Nuten DIN 508 (Bestell-Nr. 3902)
Sechskantmuttern DIN 6330B (Bestell-Nr. 3906)
Verlangerungsmuttern (Bestell-Nr. 3908)
Kegelpfannen DIN 6319G (Bestell-Nr. 3912)
Tiefspannbacken (Bestell-Nr. 3934)
Nutenraumer
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040 0050 0070
T-Nuten M10x 10 M12x12 M12x 14 M16x 16 M16x18 M 20 x 22
3916 form=D 330,00 375,50 392,00 507,50 516,50 507,50
Universal Spannunterlagen 4xGr.1 - - - - -
4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2
2xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3
Spanneisen mit Treppenzéhnen 4x11/80 4 x14/100 4 x14/100 4x18/125 4x18/125 4x22/160
T-Nutenschraube mm 2x 40 2x 50 2x 50 2x 63 2x 63 -
4x 63 4x 80 4x 80 4x100 4x 100 4x125
4x100 4x125 4x125 4x160 4x 160 4 x 200
Stiftschraube mm 4x 80 4 x 100 4x 100 4x125 4x125 4x125
Sechskantmutter 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Verlangerungsmutter 4x 4x 4x 4x 4x 4x
Kegelpfanne 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Tiefspannbacken 4xGr.12 4xGr.12 4xGr. 14 4xGr.16 4xGr.18 *
Nutenrdumer - - 1x14-20 1x14-20 1x14-20 1x22-32
Ring-Maulschliissel 1xSW 16 1xSW 18 1xSW 18 1xSW 24 1xSW 24 1 xSW 30
Abmessung L x B x H mm 355 x270x47 460 x 330 x 50 460 x 330 x 50 510x415 x50 510x415 x50 480 x 528 x 60
(340)

* Die Tiefspannbacken sind komplett mit Muttern fir T-Nuten DIN 508, Schrauben DIN 912 sowie zwei Sechskant-Stiftschliissel DIN 911.
**M 20 x 22 ohne Tiefspannbacken Bestell.-Nr. 3934. Dafiir sind jeweils 4 federnde Spanneisenhalter enthalten.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Universelles Spannsystem zur Spannung von allen Werkstiick-
formen, egal ob rechtwinklig, schrag, konkav oder konvex.

Ausfiihrung: Die Besonderheit dieser Spannvorrichtung ist die
Stahlschraube (Festigkeit 10.9) mit dem exzentrischen Kopf.

Der Exzenter bewirkt die Spannbewegung bei sehr hoher Spannkraft.
Als Klemmstiick dient eine Messing-Sechskantscheibe.

Exzenter-Spannklemme

Anwendung: Zum Einschrauben und Spannen auf Vorrichtungen.

Anwendung: Mit Anschlagstiften und 1 oder 2 Spannschrauben
kann jedes Werksttick in den unterschiedlichsten Formen geklemmt
werden. Die geringe Bauhthe ermdglicht das problemlose Bearbeiten
der Werksttlickoberflache. Somit muss bei CNC-Programmierungen
keine Riicksicht auf die Lage der Spannpratzen genommen werden.
Zudem erlauben die geringen Baumale eine platzsparende Mehrfach-
spannung. Die Spannklemmen kénnen auch als Anschlag verwendet
werden.

eI C LA M P

Bestell- Exzenter- 3917 Schliisselweite-Hohe ~ Gewindeldnge  Innensechs- Exzenterweg Schliisselweite Spannkraft
Nr. schraube OB e E R kantgroRe B © D G
mm mm mm mm mm kN
0000 M4 4,90 2,8 10 3 038 8 0,9
0010 M6 5,30 4.8 12 4 13 16 34
0020 M8 5,45 4.8 16 5 1 20 39
0030 M 10 595 6,4 20 7 1.6 20 9
0040 M12 8,15 9,6 24 8 2 25 18
0050 M 16 12,30 12,7 30 12 2,5 30 27
(343)
Exzenter-Spannklemme mit T-Nutenstein
Anwendung: Die verglteten T-Nutensteine werden in die
T-Nutenfiihrung geschoben. Die Spannung erfolgt durch das -

Verdrehen der Exzenterschraube.

-
= :l;l'?"l'

Bestell-  T-Nuten- 3917 Exzenter-  Schliisselweite-Hohe Gewinde- Innensechs- Exzenter-  Schllsselweite ~ Spannkraft
Nr. breite OB schraube E lange kantgroRe B weg C D

mm mm mm mm mm mm kN
0060 8 22,40 M 6 4,8 12 4 1 16 34
0070 10 23,20 M 6 4.8 12 4 1 16 34
0080 12 23,80 M8 4.8 16 5 1 21 34
0090 14 24,10 M 10 6,4 20 7 2 21 g
0100 16 24,60 M 12 9,5 25 8 2 25,4 18
0110 18 25,70 M 12 9,5 25 8 2 25,4 18
0120 20 31,80 M 16 13 30 12 3 30 27
0130 22 45,20 M 16 13 30 12 3 30 27

(343)

Niederzug-Spannpratze mit Exzenterschraube

Ausfiihrung: Mit vergltetem T-Nutstein und gehéarteter Klemmscheibe.

Anwendung: Die Klemmscheibe kann so gedreht werden, dass mit
der glatten Seite bereits bearbeitete Werkstlicke beschadigungsfrei
geklemmt werden. Zudem koénnen mit der gezahnten Kante Sageteile,
Schmiedeteile oder Gussteile gespannt werden. Durch den Nieder-
zugeffekt wird das Werkstlck auf die Unterlage gedrtickt. Die Klemm-
scheibe passt sich der Winkellage des Werkstlicks an, somit lassen
sich auch nicht rechtwinklige Werkstiicke klemmen.

Bestel-  Nuten- 3917 MaR MaR
Nr. breite OO e F A B

mm mm mm
0140 14 58,40 50 28,5
0150 16 58,40 50 28,5
0160 18 63,50 50 28,5
0170 ohne Nutenstein 51,10 50 28,5

(343)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

PO ERCIEYD

Mald MaR MaR Exzenter- Spann-
© D E weg kraft
mm mm mm mm kN
15,7 25,4 9,6 2 18,0
15,7 25,4 9,6 2 18,0
15,7 25,4 9,6 2 18,0
15,7 25,4 9,6 2 18,0

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Doppel-Keilspanner

Ausfiihrung: Aluprofil beschichtet, Stahlkeil vergiitet. Durch die GCLAMP
geringen Baumale wird eine Mehrfachspannung ermaéglicht. !

Anwendung: Mit einem Spannelement werden gleichzeitig
2 Werkstiicke gespannt. I[deal zum Spannen von runden und .
rechteckigen Werkstlicken. .

‘.. _ I

Bestell- MaR 3917 MaR MaR Mal MaR MaR Schraube  Stiftschliissel-  Spannkraft
Nr. A B B © D E F grole

mm mm mm mm mm mm mm kN
0180 6,1- 6,7 14,45 6,9 8,1 53 3,6 6,4 M2 15 0,8 E
0190 9,1-10 14,45 9,7 11,9 7.9 4,7 gi5 M 2,5 2 1,3 2
0200 12,3-13,2 10,60 14,5 15,9 10,4 5,6 12,7 M4 3 2,2 £
0210 18,6-20 14,70 19 23,8 16,1 gi5 19 M 6 5 6,6 :ﬁ;-
0220 24,8-26,5 17,55 25,9 31,7 20,8 12,7 25,4 M8 6 8,8 o
0230 37,3-39,8 77,00 38,6 47,6 30,8 19 38,1 M12 10 15,5
0240 49,7-52 117,00 51,5 63,5 41,2 25,4 50,8 M 16 14 26,6

(343)

Mald A = Breite im ungespreizten und gespreizten Zustand.
MaR F = Abstand zwischen den Werksttlicken.

Spanndorn XPA

Ausfiihrung: Aus Baustahl, mit geharteter und beschichteter Spann- GCLAMP
schraube. Der Durchmesser des Befestigungsflansches ist konzentrisch
zum Spanndurchmesser, sodass eine hohe Wiederholgenauigkeit der

Teile erreicht wird.
Lieferumfang: Spanndorn XPA mit 3 Befestigungsschrauben.

Anwendung: Fast jedes Werkstlick (z. B. Drehteil, Frasteil, Bohrteile
usw.) hat mindestens eine Bohrung, und genau diese wird mit dem
Spanndorn XPA zum Spannen genutzt. Die Spannung erfolgt somit
von innen und macht die Bearbeitung der 2. Seite problemlos méglich.
Die geringen Baumale erlauben eine Mehrseitenbearbeitung, ohne
stérende Kanten fiir das Werkzeug. Der Spanndorn ist bearbeitbar und
lasst sich durch Drehen und Frasen auf die jeweiligen Durchmesser
anpassen. Automatisierbar mit Hydraulik und Pneumatik.

Bestell- Spannbereich 3917 MaR MaR MaR MaR MaR MaR MaR [ J
Nr. F EOLEE A B C D E G H Spann-

mm mm mm mm mm mm mm mm schraube mm
0380 41- 74 58,80 10,7 7,6 6,1 3 20 4,1 M2 M 2 4,1
0390 8,0- 12,0 59,40 21,8 16 15 5,9 29,72 8 M3 M4 8
0400 12,0- 14,0 62,30 24,9 19 15 5,9 31,5 12 M3 M 6 12
0410 14,0- 20,0 65,80 24,9 19 15 5,9 375 14 M3 M 8 14
0420 20,0- 27,0 84,70 28,6 22,2 17,5 6,4 50 20 M4 M 10 17
0430 25,0- 350 105,00 31,8 25,4 20,6 6,4 56 25 M4 M 12 21
0440 30,0- 420 135,00 39,6 31,8 27 79 69,5 30 M5 M 16 22
0450 30,0- 51,0 13850 39,6 31,8 27 79 755 30 M5 M 16 22
0460 30,0- 77,0 254,00 45,5 37,6 32,3 79 107,5 30 M 6 M 16 20
0470 30,0-103,0 334,00 46 38 32 8 132,9 30 M 6 M 16 20

(343)

MaR G ist der kleinste Durchmesser, auf dem Mal F gefrast oder gedreht werden kann.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Spannklemme Pitbull®/3917

Ausfiihrung: Die Pitbull®-Spannklemmen sind in 3 Ausfihrungen CGLAMP
lieferbar:

— aus Werkzeugstahl, mit Messerkante fir Rohteile -

(Guss-, Schmiede- oder Sageteile)
— aus Werkzeugstahl mit stumpfer Kante flr allgemeine Arbeiten T - ' l
— aus Messing mit stumpfer Kante zur Vermeidung von Klemmriefen. " \l
} +
Lieferumfang: Spannklemme mit Schraube (DIN 912), ) -
Klemme und O-Ring. s K =
Anwendung: Einfach und genial. Die Hinterseite der Klemme stiitzt i

sich durch Anziehen der Schraube (DIN 912) nach vorne und nach

%
4
Y
»
W

unten ab. Somit ergibt sich eine absolute Niederzugwirkung fiir eine J "'
genaue Bearbeitung von unterschiedlichsten Werkstiicken. Zudem
ideal fir Mehrfachspannungen. Die geringen Baumal3e erlauben eine é)l z
Mehrseitenbearbeitung, ohne stérende Kanten fiir das Werkzeug. owin | [
=
£
2
£ .
= Aus Werkzeugstahl mit Messerkante
o Bestell- MaR 3917 MaR Mal MaR Schraube Klemm- Spann- Anzugs- Klemm-
Nr. A OEOEETLA5E B C D breite kraft moment weg
mm mm mm mm mm kN Nm mm
0250 3.8 18,85 3,6 9,5 1,9 M 2,5 9,5 2,8 1.8 0,15
0280 51 19,50 4.8 12,7 2,6 M4 12,7 6,6 5,6 0,40
0310 7.6 25,20 72 19,1 38 M 6 19,1 16,0 22,5 0,60
0340 10,2 37,70 11,4 25,4 6,4 M 10 25,4 26,0 40,5 1,20
0360 15,2 68,90 16,2 38,1 9,5 M 12 38,1 37,5 200,0 1,90
(343)
Die Male B und D sind Richtwerte.
Aus Werkzeugstahl mit stumpfer Kante
Bestell- MaR 3917 MaR Mal MaR Schraube Klemm- Spann- Anzugs- Klemm-
Nr. A OEOEETLA5E B C D breite kraft moment weg
mm mm mm mm mm kN Nm mm
0260 3.8 18,70 3,6 9,5 1,9 M 2,5 9,5 2,8 1.8 0,15
0290 51 19,30 4.8 12,7 2,6 M4 12,7 6,6 5,6 0,40
0320 7.6 25,00 72 19,1 38 M 6 19,1 16,0 22,5 0,60
0350 10,2 37,70 11,4 25,4 6,4 M 10 25,4 26,0 40,5 1,20
0370 15,2 68,90 16,2 38,1 9,5 M 12 38,1 37,5 200,0 1,90
(343)
Die Male B und D sind Richtwerte.
Aus Messing mit stumpfer Kante
Bestell- MaR 3917 MaR MaR MaR Schraube Klemm- Spann- Anzugs- Klemm-
Nr. A OB F B © D breite kraft moment weg
mm mm mm mm mm kN Nm mm
0270 38 18,95 3,6 9,5 1.9 M 2,5 9,5 2,8 1,8 0,15
0300 51 19,65 4.8 12,7 2,6 M4 12,7 6,6 5,6 0,40
0330 7.6 25,20 7.2 19,1 38 M 6 19,1 16,0 22,5 0,60

(343)
Die Malf3e B und D sind Richtwerte.

3/1 1 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Spanneisen
Ausfiithrung: Aus Vergﬁtungsstahl, lackiert. Mit planparallelen DIN l I 3 H fo'.mat
Spann- und Auflageflachen. 6314 ! professional quality

Anwendung: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spann-
unterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werksttick-
formen und -groRen angepasst werden.

T
A

o1,

3918 DIN 6314, einfaches Spanneisen. L - o
) ) b 3918
3919 Spanneisen mit Treppenzdhnen, passen zu gezahnten o ] ! 9
Spannunterlagen (Bestell-Nr. 3926). S j "
EQE=rE -
Sl £2 3919
Bestell-  Schlitz- 3918 3919 Lénge filr a b, by e e =
Nr. breite b, format) format) I Schrauben =
mm mm mm mm mm mm mm g
0007 6,6 3,35 6,55 50 M 6 10 20 8 10 20 E
0009 9 4,26 7.95 60 M8 12 25 10 13 22 @
0011 1 4,74 7.95 80 M10 15 30 12 15 30 (r )
0013 1 - 12,40 125 M10 15 30 12 15 70
0014 14 5,70 9,25 100 M12/M 14 20 40 14 21 40
0016 14 6,45 - 125 M12/M 14 20 40 14 21 50
0017 14 - 16,20 160 M12/M 14 20 40 14 21 90
0018 18 7,90 14,65 125 M 16/M 18 25 50 18 26 45
0020 18 10,50 - 160 M 16/M 18 25 50 18 26 65
0021 18 - 26,40 200 M 16/M 18 25 50 18 26 110
0022 22 15,15 23,40 160 M 20/M 22 30 60 22 30 60
0024 22 18,85 - 200 M 20/M 22 30 60 22 30 80
(340) (340)

Spanneisen, gekropft

Ausfithrung: DIN 6313, aus Vergiitungsstahl, lackiert. 0T
Mit planparallelen Spann- und Auflageflachen. OIN ,31 ‘ ,Efg!;quamyat
6316 Yl o .
o C

Anwendung: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spann-

unterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werksttick- i / N _
formen und -gréRen angepasst werden. f{ | \ & ' -..-
lee1 I - o
1 hfa
Bestel-  Schlitz 3920 Lange filr a b, bs c el e
Nr. breite b, format) | Schrauben
mm mm mm mm mm mm mm mm
0007 6,6 6,10 60 M 6 10 20 10 8 20 20
0009 9 7.35 80 M8 12 25 12 9 25 25
0011 1 7.85 100 M 10 15 30 15 12 32 32
0014 14 8,95 125 M12/M 14 20 40 20 16 40 40
0018 18 14,35 160 M 16/M 18 25 50 25 20 49 50
0022 22 21,10 160 M 20/M 22 30 60 30 24 55 55
(340)
Gabelspanneisen, abgeschréagt
Ausfiihrung: DIN 6315, Form B, aus Vergiitungsstahl, lackiert. DIN . ' FfFormat
Mit planparallelen Spann- und Auflageflachen. 63158 4 1E professional quality
Anwendung: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spann- [ !
unterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werksttick- b}_ j
formen und -gréBen angepasst werden. (@D -‘
Bestell-  Schlitz- 3921 Lange fiir a b, bs bs
Nr. breite b, format) | Schrauben
mm mm mm mm mm mm
0007 6,6 4,85 60 M 6 12 19 6 3
0009 9 4,90 80 M8 15 25 8 4
0011 1 5,60 100 M 10 20 31 10 5
0014 14 6,70 125 M12/M 14 25 38 12 6
0015 14 7,75 160 M12/M 14 25 38 12 6
0016 14 9,90 200 M12/M 14 25 38 12 6
0018 18 9,40 160 M 16/M 18 30 48 15 8
0019 18 10,95 200 M 16/M 18 30 48 15 8
0020 18 15,80 250 M 16/M 18 40 48 15 10
0022 22 14,45 200 M 20/M 22 40 52 15 10
0024 22 19,60 250 M 20/M 22 40 62 20 10
0026 22 25,20 315 M 20/M 22 40 62 20 10

(340)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Gabelspanneisen mit Nase

Ausfithrung: Aus Vergitungsstahl, lackiert. Mit planparallelen Spann- format
und Auflageflachen.

professional quality

Yy,

Anwendung: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spann- :

unterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werkstiick- -t
formen und -gréRen angepasst werden. ] Ej{ﬁ .:-

b3

o3, e =
It —
Bestell-  Schlitz- 3922 I fiir a b bs Iy ls
Nr. breite by format) Schrauben
mm mm mm mm mm mm mm
0009 9 10,10 100 M8 15 30 16 32 18
0011 1 12,35 125 M 10 20 30 20 38 24
- 0014 14 13,80 160 M12/M 14 25 40 24 47 30
E 0018 18 19,80 200 M 16/M 18 30 50 28 57 36
2 0022 22 32,50 250 M 20/M 22 40 60 35 68 45
£ (340)
2
:ﬂ Spanneisen, abgeschragt, mit verstellbarer Stiitzschraube
Ausfiihrung: Aus Vergltungsstahl, lackiert. L format
Lieferumfang: Spanneisen mit Stiitzschraube, P professional quality
Schraube fir T-Nuten DIN 787 (Bestell-Nr. 3900),
Mutter (Bestell-Nr. 3906) und -
Unterlegscheibe (Bestell-Nr. 3909). / /
&
Bestell-  Nutenbreite 3924 T-Nutenschraube  Schlitzbreite h Iy e (=73
Nr. mm format) mm mm mm mm mm
0010 10 17,75 M10x10x 80 1 8-32 39 15 30
0012 12 20,50 M12x12x 100 14 10-40 49 21 40
0014 14 20,50 M12x 14 x 100 14 10-38 49 21 40
0015 16 28,30 M16x16x 125 18 13-48 b5 26 45
0018 18 29,60 M16x18x 125 18 13-48 55 26 45
0022 22 46,90 M 20 x 22 x 160 22 16-65 69 30 60
(340)

h = abhéngig von Nutentiefe nach DIN 650 sowie Einschraubldnge der Mutter.

Spanneisen, gekropft, mit verstellbarer Stiitzschraube
Ausfiihrung: Aus Vergltungsstahl, lackiert.

format
professional quality

Lieferumfang: Spanneisen mit Stiitzschraube, ]
Schraube fiir T-Nuten DIN 787 (Bestell-Nr. 3900),
Mutter (Bestell-Nr. 3906) und = =
Unterlegscheibe (Bestell-Nr. 3909).
]j ) - m[‘ aaii}
Bestell-  Nutenbreite 3925 T-Nutenschraube  Schlitzbreite h Iy e (=73
Nr. mm format) mm mm mm mm mm
0011 10 24,00 M10x10x 80 1 22-51 39 32 32
0014 12 27,90 M12x12x100 14 28-65 49 40 40
0015 14 27,90 M 12 x 14 x100 14 28-65 49 40 40
0017 16 37,80 M16x16x 125 18 36-75 55 49 50
0018 18 37.80 M16x18x125 18 36-75 55 49 50
0020 22 60,20 M 20 x 22 x 200 22 43-92 69 b5 70
(340)
h = abhéngig von Nutentiefe nach DIN 650 sowie Einschraubléange der Mutter.
Rasten-Spannhebel
Ausfiihrung: Aus Stahl, briniert. fo"@
Anwendung: Fiir verstellbare Spanneisen (Bestell-Nr. 3924, 3925 und 3931). professional qualiy
Bestell- GroRe 3925 | d h
Nr. format) mm mm mm
5010 M12 39,60 135 88 48
5020 M 16 44,70 151 40 64
(340)

3/1 20 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Treppenbock

Ausfithrung: DIN 6318, aus Maschinenguss, lackiert. Standflache und
Treppen plangefrast. Auflage 50 mm breit. Die Treppenbdcke haben
Spannstufen von je 7,5 mm Hohenunterschied.

Bestell- GroRRe 3928 Spannhéhe h-H
Nr. mm format) mm
0050 50 11,95 12,5- 50
0095 95 19,00 57,6- 95
0140 140 24,50 102,5-140
0185 185 33,60 147,5-185
0230 230 39,80 192,5-230
0275 275 44,70 237,5-275
0320 320 55,80 282,5-320
(340)

Universal-Spannunterlage

Ausfithrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert. Die Stufenhdhe betragt
senkrecht 4,65 mm und waagerecht 2,3 mm, die Tiefe 30 mm.

Bestell- GroRe 3926 Spann- a b c
Nr. format) hohe h-H
mm mm mm mm
0010 1 276 22- 51 33 19 38
0020 2 5,05 39-107 66 35,5 70
0030 3 12,50 71-208 131 68 135
(340)

Universal-Spannunterlagen-Satz

Ausfiihrung: Aus Verglitungsstahl, lackiert. Spannhéhe von 22 bis
208 mm.

Lieferumfang im Holzkasten mit Klappdeckel: Universal-Spannunter-
lagen-Satz mit Spannunterlagen

8 Stick GroRe 1 (Bestell-Nr. 3926 0010),

8 Stiick GroRe 2 (Bestell-Nr. 3926 0020),

4 Stiick GroRe 3 (Bestell-Nr. 3926 0030).

Bestell- Abmessung BxHxT 3927 Inhalt
Nr. mm for@
0001 380 x 155 x 40 119,00 20-teilig
(340)

Schraubbock mit flacher Auflage

Ausfiihrung: Grundkérper und Spindel aus Vergiitungsstahl, lackiert.
Spindel mit selbsthemmendem Trapezgewinde und Endsicherung.
Mit Zentrierloch @ 12 mm zur Aufnahme diverser Aufséatze.

LI
ec
o

format
professional quality

DIN
6318

2

forn@
professional quality
'

3 Spanntechnik

,:
P

D
N
I

format

professional quality

for@
professional quality

Anwendung:

GrofRRe 52-100, mittelschwere Schraubbdcke fiir Spanneisen

mit einer Schlitzbreite von ca. 14-22 mm. -

GrofRe 140, schwere Schraubbdcke fiir Spanneisen mit einer ﬂit

Schlitzbreite von ca. 20-40 mm. -

GroRe 200, extraschwere Schraubbdcke zur Unterstiitzung grofRer

Werkstlicke vorgesehen.

Hinweis: Passende Aufsatze siehe (Bestell-Nr. 3930 und 3932). -
Bestell- GroRe 3929 Hohenverstellbar h-H Auflage-¢@ FuB-¢ Tragkraft

Nr. mm format) mm mm mm kN
0052 52 23,50 42- 52 50 50 60
0070 70 25,10 50- 70 50 50 60
0100 100 28,60 70-100 50 50 60
0140 140 50,00 100-140 65 70 100
0200 200 118,00 140-200 80 100 350
(340)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schraubbock, schwer

Ausfiihrung: Grundkorper und Spindel aus Vergiitungsstahl, lackiert, ots)
die Feststellschraube ist aus Messing. 9
Mit Zentrierloch 12 mm @ zur Aufnahme diverser Aufsétze. g
Hinweis: Passende Aufsatze siehe (Bestell-Nr. 3930 und 3932). i E
I
Bestel- GroRe 3929 Hohen- a d Trag-
Nr. format) verstellbar h-H kraft < ¢d
mm mm mm mm kN o
0300 300 178,50 200-300 26 70 80 — 201 I
0460 460 216,00 280-460 26 70 60 FTJ
(340) ol
8 W
g5t /"';v—‘k
Schraubbock mit Magnetful®
Ausfiihrung: Mittelschwere Schraubbdcke. Grundkorper und Spindel
aus Verglitungsstahl, lackiert. Spindel mit selbsthemmendem
Trapezgewinde und Endsicherung.
Mit Zentrierloch @ 12 mm zur Aufnahme diverser Aufsétze. ®D2
Anwendung: Fir Spanneisen mit einer Schlitzbreite von ca. 14-22 mm.
Hinweis: Passende Aufsatze siehe (Bestell-Nr. 3930 und 3932). R
Bestel- GroRe 3905 Hohen- Auflage- FuR-  Trag- = %
Nr. Ame@  verstellbar h-H [0)] [0)] kraft =
mm mm mm kN d g T
7000 52 41,50 52- 62 50 50 60 -
7100 70 42,50 60- 80 50 50 60
7200 100 43,50 80-110 50 50 60
(342)
@DI
Magnetfu® fiir Schraubbock
Bestell- H 3905 D1
Nr. mm AM® mm —
7300 10 29,90 55 |
(342)
@D
Kugelaufsatz
Ausfiithrung: Aus vergiitetem Stahl, im Briinierton angelassen.
Anwendung: Fiir Schraubbocke (Bestell-Nr. 3929). #37
Bestell- @D 3932 ™) —
Nr. mm for@ i - ©
0010 37 5,40 " 3"
(340) 935
Prismaaufsatz
Ausfiihrung: Aus vergltetem Stahl, im Briinierton angelassen.
Anwendung: Fiir Schraubbdcke (Bestell-Nr. 3929). (M
\ A
Bestel- GroBe 3932 A gB  C @D @E o )
Nr. format mm mm mm mm mm I m'”
0030 45 10,75 32 45 23 10-50 42 12
(340) 9E
9B
Fixieraufsatz
Ausfiithrung: Aus vergiitetem Stahl, im Briinierton angelassen.
Anwendung: Fiir Schraubbocke (Bestell-Nr. 3929), 2d
speziell zum Spannen von Gabelspanneisen.
Bestel-  GroBe 3932 gD @ d L | .
Nr. format) mm mm mm mm -
0050 14 18,55 63 14 40 12 etzl
0070 25 23,80 78 25 53 15 20
(340)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

professional quality

AMFR)

format
professional quality

for@
professional quality

forn‘@
professional quality

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Zentrierplatte

Ausfiihrung: Aus verglitetem Stahl, im Briinierton angelassen.

Anwendung: Mit der Zentrierplatte konnen Schraubbdcke mit
50 mm @ auf allen Format-Schraubbdcken und Richtelementen mit
einer Aufnahmebohrung @ 12 mm aufgesetzt werden.

Bestell- Zum Aufsetzen von Schraubbbcken 3932

Nr. for@

0090 wie Nr. 3929/Gr. 52-100 7,35
(340)

Aufsatz mit drehbarer Kugel

Ausfiihrung: Aus verglitetem Stahl, im Briinierton angelassen.
Die Kugel ist gehartet.

Anwendung: Dieses robuste Element eignet sich zum Unterstiitzen und
Ausrichten von Guss- und Schmiedewerkstlicken.

Bestell- Tragkraft 3930
Nr. kN for@
0001 30 21,40
(340)

Richtschraubbock mit drehbarer Kugel

Ausfiihrung: Aus verglitetem Stahl, im Briinierton angelassen.
Die Kugel ist gehartet.

Anwendung: Dieses Element eignet sich mit seiner punktférmigen
Auflage besonders zum Unterstiitzen und Ausrichten von
Freiformflachen wie Guss- und Schmiedewerkstiicke.

Die Justierungsgenauigkeit betragt ca. 0,1 mm.

Bestell- GroRe 3930 Héhen- Tragkraft
Nr. format) verstellbar h-H
mm kN
0003 70 32,10 56-70 30
(340)
Richtkeil

Ausfiihrung: Aus vergltetem Sphéaroguss und Stahl, im Brinierton
angelassen. Mit Zentrierloch @ 12 mm. Der Richtkeil lasst sich mit
Ublicher Handkraft bei einer Belastung von 1/3 der Tragkraft (F max.)
leicht verstellen. Die fein bearbeiteten Keilflachen erlauben ein ruhiges,
feinflihliges Verstellen, genauer als 1/10 mm, wahlweise durch
Randelschraube oder Sechskantschraubendreher. Durch die doppelte
Keilwirkung sind prazise vertikale Bewegungen ohne ein seitliches
Verschieben gewébhrleistet.

Lieferumfang: Richtkeil mit Kugelaufsatz (Bestell-Nr. 3932).

Anwendung: Zum Spannen von schwierigen Guss- oder Schmiede-
stlicken auf groRen Werkzeugmaschinen. Zudem besteht die
Maoglichkeit, den Richtkeil auf ,,schwere Schraubbdcke” aufzusetzen.

Hierzu wird ein Zylinderstift DIN 6325 (12 x 30 mm) benétigt. E_a_jﬂ

Bestell- GroRe 3930 Héhenverstellung h-H A B L
Nr. format) mm mm mm mm
0010 63 184,50 50- 63 40 - 63
0020 125 397,00 100-125 60 115 125
0030 190 1.034,00 170-190 80 145 175
(340)
Spannpratze, stufenlos verstellbar

Ausfithrung: Spannpratze aus Stahl, geschmiedet,

verglitet und verzinkt. A

Lieferumfang: Spannpratze mit Schraube fir T-Nuten DIN 787 T o

(Bestell-Nr. 3900), Sechskantmutter DIN 6330B (3906)

und Unterlegscheibe DIN 6340 (Bestell-Nr. 3909). b,

Bestell- Nutenbreite 3931 b; T-Nutenschraube  Spannhéhe bxl

Nr. mm format) mm mm mm
5012 12 32,30 17 M12x12x125 0-50 50 x 140
5014 14 32,90 17 M12x14x125 0-50 50 x 140
5016 16 35,50 17 M16x 16 x 160 0-75 50 x 140
5018 18 35,50 17 M16x18x 160 0-75 50 x 140
(340)

9358
Xl
q‘j
w| M Ty
b12le |
oL
345

M

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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3930 0020 + 3930 0030

3930 0010

Schliisselweite
mm

8
14
22

format
professional quality

format
professional quality

3 Spanntechnik

form) at
professional quality

form) at
professional quality

Tragkraft

mm/U kN

40
100
250

*H mm/U = Héhenverstellung pro Umdrehung.

format
professional quality
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Stabilspannbacke

Ausfithrung: Hohe Bauart mit exakter Prismenfiihrung.
Grundkorper aus Temperguss, Spannbacken aus Einsatzstahl,
einsatzgehértet. Die Spannbacken sind umdrehbar, mit einer glatten
Seite fiir bearbeitete Werkstlcke und einer geriffelten Seite fiir rohe
Werkstlicke. Die angegebenen Spannkréfte werden bei optimaler
Auslegung der Befestigungsschrauben und Ausnutzung des max.
zulassigen Drehmoments erreicht. Die Niederzugkraft F2 wird bei
einer glatten Werkstilickoberflache erreicht.

Anwendung: Durch die groRe Spannflache eignen sich diese stabilen
Spannbacken zum seitlichen Spannen hoher Werkstlicke.

Hinweis: Als Befestigungsschrauben sind je nach Nutenbreite
Schrauben fiir T-Nuten DIN 787 (Bestell-Nr. 3900) separat zu bestellen.
Fir héchste Spannkraft empfehlen wir je Spannbacke 2 Befestigungs-
schrauben.

Bestel-  Nuten- 3933 by c h h h hs b
Nr. breite ~ format)

mm Paar mm mm mm mm mm mm mm
12
14

0019 16 177,50 19 8 85 37 99 40 65
18
20
22

0026 24 246,50 26 11 100 45 118 40 75
28
30

(340)
Tiefspannbacke
Ausfiihrung: Vergiitet und im Briinierton angelassen. Die Backen TR T
S

spannen durch Keilwirkung gleichzeitig nach vorne und nach unten.
Lieferumfang: Tiefspannbacke komplett mit Befestigungsschrauben
DIN 912, Muttern fir T-Nuten DIN 508 (Bestell-Nr. 3902) und
Sechskantschraubendreher DIN 911.

mm

1775

226,5

Bestell-  Nuten- 3934 c h b [ I I,
Nr. breite formai)
mm Paar mm mm mm mm mm mm
0012 12 66,00 3 20 40 80 39 26
0014 14 71,30 3 20 40 80 39 26
0016 16 76,70 3 20 40 80 39 26
0018 18 93,70 4 25 50 100 46 34
0020 20 100,50 4 25 50 100 46 34
0022 22 165,00 5 30 78 140 65 50
(340)
Flachspanner, doppelt
Ausfiihrung: Vergitet und im Briinierton angelassen. 3l < L .
€

Anwendung: Besonders geeignet zum Spannen niedriger £z $T7C

Werkstiicke. Durch die Keilwirkung der Spannbacken wird - =

das Werkstiick fest und sicher auf den Maschinentisch " =

gedriickt. Die horizontalen Krafte werden durch eine der -

NutengrofRe entsprechenden Schraube aufgenommen,

die den Spanner, ohne den Tisch zu beschédigen,

einwandfrei festklemmt. < Py

Lieferung: Nur paarweise lieferbar, komplett mit sz lFQ

Befestigungsschrauben und Sechskantschraubendreher.

L p
Bestell-  Nut 3934 Hmin.  Hmax B c H1 L X
Nr. AMeE® mm mm mm mm mm mm mm
0120 12 99,00 38 8,5 18 1,8 11 86 5
0140 14 108,50 3,8 75 22 15 11 88 5
0160 16 122,50 45 11,0 25 2,5 15 112 6
0180 18 132,00 Bi5 9,0 28 2,0 15 114 6
0220 22 176,50 6,8 14,0 35 2,7 20 145 8
(342)

3/124

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

mm

112,5

136,5

M 10
M12
M 12
M 16
M 16
M 20

Fformat

professional quality

mm

12

12

Ffor

mat
professional quality

Gewicht
kg
0,370
0,485
0,850
1,06
2,20

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Flachspanner fiir Nutentische, horizontal

Ausfiihrung: Bestehend aus einem Spann-
element und einem Anschlag.

=
=

A _ﬁ._.I - - . I.:_ —
] ’ t - -
Bestell- Nut 3905 Spannkraft Spannhdhe Hub
Nr. a Ame®) N mm
8000 10 235,00 4000 75 1.2
8100 12 235,00 4000 75 1,2
8200 14 266,50 4000 75 1,2
8300 16 271,00 4000 75 1,2
8400 18 277,00 4000 75 1,2
(342)
Spannelement, horizontal
Anwendung: Diese Niederhaltespanner
drehen sich um eine Exzenterwelle, die
die Spannkraft liefert. Es kann in alle L i ;"I'l"'" A |
Richtungen gespannt werden. [ [— | PR —
Spannelement (1 starrer Anschlag) erlaubt i ""T"T' IR
ein gutes Anlegen des Werkstiickes an : . [—
die Anschlage. - - .
—-:,-I ™ :G. | ) L=
i - B N
: ¥ - : ¥ - —
Bestel- Spannhshe 3905 B E D
Nr. A aAMe®
8500 25 51,00 20 - 5
8600 75 53,90 10 2,5 10
(342)
Anschlag, fest
Anwendung: Die geschliffenen,
festen Anschléage werden mit
Spezialschrauben befestigt, die eine grolRe ——

Genauigkeit bei der Montage gewabhrleisten.
GroRe 1 — Einfacher Anschlag

GroRe 2 — Doppelter Anschlag - |
1= i
tCw)ry @ity
Bestell- GroRe 3905  Spannhshe B E D
Nr. ame® A
8700 1 39,70 2,5 20 5,0 6,5
8800 1 41,10 75 20 2,5 10
8900 2 43,90 2,5 25 5,0 6,5
9000 2 48,20 75 25 2,5 10
(342)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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B Gewicht o

g

18 140

18 150

22 162

25 178

25 190

15*
1158

22
22
22
22

F Gewicht Spannkraft
g N
25 29 4000
25 29 4000

* Hub des Exzenters £ 0,6 mm.

AMER)

G H Gewicht
g

18 25 23

18 25 23

18 - 23

18 - 23




MIUM -
% Spannelemente und Zubehor

Anschlag, schwenkbar

Anwendung: Die starren, geschliffenen,

schwenkbaren Anschlage werden mit takL :"':“":' - 1
Spezialschrauben befestigt, die eine groRRe B ' i T
Genauigkeit bei der Montage gewabhrleisten. k i ] ] tl i

R R -

p [ s Y . o B

[ ]
i
]
]

Bestell- Spannhohe 3905 B E D E F Gewicht Spannkraft
Nr. A AMEQ g N
9100 2,5 42,50 20 - 5 15* 25 29 4000
9200 7,5 46,80 20 2,5 10 15* 25 29 4000
(342)

* Hub des Exzenters £ 0,6 mm.

AMER)

Seitenspanner 6498

Ausfiihrung: Grundkoérper aus Einsatzstahl, nitriert.
Spannhaken aus Einsatzstahl, einsatzgehartet. : ﬁ?r'iﬂ )

Anwendung: Durch Betétigen der Verstellschraube
wird das Werkstlck mittels Spannhaken gespannt.
Gleichzeitig entsteht ein Niederzugeffekt auf die
Auflageflache. Durch seitliches Anbringen eines
Anschlages kann das Werkstiick wiederholgenau
gespannt werden. In Verbindung mit der Basisplatte
6498FT ist der Seitenspanner auch quer zur Tisch-
nut einsetzbar.

=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

Bestell- GroRe 3905 Nut H+0,1 G F1 F2 Gewicht
Nr. AMEQ) mm kN kN g

9300 M12x 14 177,50 14 65 M 12 12 5 1530
(342)

Basisplatte rund 6498FR

Ausfiihrung: Grundkorper aus Einsatzstahl, nitriert.

Befestigung mittels Schrauben der Festigkeits- 'A'mp@
klasse 10.9.
Anwendung: Einsatz zusammen mit Seitenspanner
Nr. 6498, um quer und langs zur Tischnut zu icht v cben Arsicht von unten
spannen. @) !
Vorteile: ) k
« Far den einfachen Einsatz des Seitenspanners beim )

Spannen quer und langs zur Tischnut
* Erh6hung der Auflage des Werkstiickes um 30 mm
* Verschiebbarkeit des Seitenspanners auf der Basis-

platte um 40 mm

Bestell- GroRe 3905 Nut H%0,1 G Gewicht
Nr. AMEQ) mm g
9400 M12x 14 49,30 14 30 M 12 930
(342)

Basisplatte 6498FT

Ausfiihrung: Grundkérper aus Vergltungsstahl,
gehartet und angelassen. Befestigung mittels

Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9.

Anwendung: Einsatz zusammen mit Seitenspanner

Nr. 6498, um auch quer zur Tischnut zu spannen.

Vorteile: ‘ [ B = =

« Far den einfachen Einsatz des Seitenspanners beim : ‘ ’ s I
Spannen auch quer zur Tischnut : _ ‘

« Erhéhung der Auflage des Werkstiickes um 30 mm o .

* Verschiebbarkeit des Seitenspanners auf der Basis-
platte um 40 mm

Bestell- GroRe 3905 Nut H%0,1 G Gewicht
Nr. AMEQ) mm g
9500 M12x 14 49,30 14 30 M 12 1330
(342)

3/1 26 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schnellspanner arbeiten nach dem Kniehebelprinzip, dadurch wird Die Spannkraft ist die Kraft, die beim SchlieRen des Spanners vom
eine weite und schnelle Offnung des Spanners ermdglicht und die Spannarm auf das Werkstiick ausgetibt wird. Im Gegensatz zu den
Werkstlicke werden véllig freigelegt und sind somit ungehindert zu Pneumatikspannern lassen sich bei den Handspannern die Spann-
entnehmen. Die hohe Endiibersetzung bringt bei geringem Kraftauf- kréfte nicht angeben, da sie von der Bedienungsperson abhéangig
wand groRe Spannkrafte. Die Selbsthemmung in der Spannstellung sind.

verhindert das Offnen des Spanners durch die Bearbeitungskrafte.
Die Wabhl der richtigen SpannergroRe ist von den Kraften abhangig
(siehe Tabellen). Die Krafte werden in kN angegeben und unter-
scheiden sich in Haltekraft F; oder F..

Die Haltekraft ist die Kraft, die der geschlossene Spannarm den
am Werkstlick auftretenden Bearbeitungskréften entgegensetzt
und ohne bleibende Verformung aushalt. Sie ist groRer als die
Spannkraft, da bei geschlossenem Spanner beim Zuriickdriicken
Anwendungsgebiete: Die glinstigen Kraft- und Bewegungs- der Hebeltotpunkt iberwunden werden muss.

verhéltnisse und die leichte Handhabung ermdéglichen eine vielseitige

Anwendung der Schnellspanner. Sie werden in der Metallindustrie

zum Bohren, Schweif3en, Biegen, Schleifen, Priifen und Montieren

genauso vorteilhaft eingesetzt, wie in der Holz- und Kunststoff-

bearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und Frasvorrichtungen.

Senkrechtspanner mit waagerechtem Fuf®

Ausfiihrung: Die Niete aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehérteten
Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei den GréRBen O und 1.

Die Lagerstellen sind gefettet. Mit offenem Haltearm und ergonomischem
Handgriff aus rotem, 6lbestandigem Kunststoff.

3936  Verzinkt und passiviert.
Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit verglteter,
verzinkter Andriickschraube.

3935  Nicht rostender Stahl, poliert.
Lieferumfang: Senkrechtspanner
komplett mit nicht rostender
Andriickschraube.

Auch fiir die Lebens-
mittelindustrie geeignet.

3 Spanntechnik

Hinweis: Querarm fir
2-Punkt-Spannung siehe
(Bestell-Nr. 3946).

o : oy 1B
D €D © & Q
€| € c o £
@ < G G0
9 ke c L
klg ¢ k c
GréRe O GréRe 1,3,4+6  GroRe2+5 3935
Bestell- GroRe 3936 3935 Fi ﬁ F, Spannhebellinge mm Spannarmlange
Nr. AMEQ) AMEQ) kN kN 3936 3935 mm
0000 0 11,45 20,90 0,5 0,7 90 90 49
0010 1 13,00 22,90 0,8 1.1 105 105 60
0020 2 17.10 29,20 1 1,2 144 144 82
0030 3 20,20 40,80 14 2,5 206 206 112
0040 4 27,00 - 2 3 230 - 140
0050 5 43,40 - B 5 300 - 195
0060 6 61,50 - 35 515, 347 - 230
(342) (342)
Maftabelle
GroRe a b c d e f g h i k | m n p q o o
0 4 31 13,5 4,5 16 10 8,5 17,5 8 43 - 23 - - 10,0 95° -
1 b 38 16,0 4,5 19 14 - 20 10 (55 - 24 - - 12,0 95° -
2 6 51 20,0 55 25 20 24,0 25 12 6,0 12,5 30 27 - 13,0 105° 60°
3 8 80 20,0 71 43 27 - 34 18 75 - 32 - - 16,0 105° 60°
4 10 100 32,0 8,5 61 30 - 42 20 13,0 - 45 - - 22,0 105° 60°
5 14 142 45,0 8,5 88 40 45,0 55 25 9,6 31,56 50 45 5 31,0 115° 60°
6 14 165 50,5 13,0 90 5b) - 81 30 24,5 - 70 - - Boib) 140° 60°

* Alternativ durch umsteckbaren Anschlagstift.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM .
% Spannelemente und Zubehor

Senkrechtspanner mit senkrechtem Fuf®

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl
laufen in einsatzgeharteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei der
GroRe 1. Die Lagerstellen sind gefettet. Mit offenem Haltearm und
ergonomischem Handgriff aus rotem, 6lbestandigem Kunststoff.
Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit verglteter,
verzinkter Andriickschraube.

Anwendung: Zur Befestigung auf Stegen und
fir SchweilRkonstruktionen.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe f
(Bestell-Nr. 3946). B

N [

[
[

od-Lay
AN

/ 5 ¢
©or ¢ ol oo & ¢ -
E ~ -
> & L LE_L_ Fi F2 é V/’;::%/
E -—u-—l d _u . J:l = BN
3 k [ k c 7} - Ralh
= e
W Grote1,3,4+6 GroBe 2 + 5 b ]
w
(o) Bestell- GroRe 3937 F G F, Spannhebellange Spannarmlange
Nr. aAmel® kN kN mm mm
0010 1 13,00 0,8 11 115 60
0020 2 17,10 1 1,2 157 82
0030 3 20,20 14 2,5 220 98
0040 4 27,00 2 3 252 140
0050 5 43,40 3 5 321 195
0060 6 61,50 35 5.5 382 230
(342)
MaRtabelle
GroRe a b c d e f g h i k m n [¢} q a o*
1 5 38 16,0 4,5 19 14 - 31 10 5,5 - 26,5 - 5,0 12,0 95° -
2 6 51 20,0 55 25 20 30,0 38 12 6,0 125 33,0 31,5 55 13,0 105° 60°
3 8 80 20,0 71 43 27 - 48 18 7.5 - 42,0 - 6,0 16,0 105° 60°
4 10 100 32,0 8,6 61 30 - 65 20 13,0 - 55,6 - 8,0 22,0 105° 60°
5 14 142 45,0 8,5 88 40 64,0 76 25 9,5 315 66,5 64,0 10,0 31,0 115° 60°
6 14 165 50,5 13,0 90 55 - 117 30 24,5 - 102,0 - 10,0 35,5 140° 60°

* Alternativ durch umsteckbaren Anschlagstift.

Senkrechtspanner mit Winkelfu®

Ausfiihrung: Verzinkt und passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl
laufen in einsatzgehéarteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei der
GroRe 1. Die Lagerstellen sind gefettet. Mit offenem Haltearm und
ergonomischem Handgriff aus rotem, dlbestédndigem Kunststoff.
Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit vergliteter,
verzinkter Andriickschraube.

Anwendung: Zur seitlichen Montage.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe o
(Bestell-Nr. 3946).

s

4y o[l
T [$7
_‘4' o
e
|
Bestell- GroRe 3938 Fi ﬁ F, Spannhebellange Spannarmlange
Nr. AN kN kN mm mm
0010 1 15,30 0,8 1.1 132 60
0020 2 19,20 1 1.2 180 76
0030 3 20,90 1,8 2,5 243 98
(342)
GroRe 2 auch in Ausfiihrung nicht rostender Stahl lieferbar.
Maftabelle
GroRe a b ® d e f g h i k | m o q o o*
1 5 34 17,5 4,5 19 8 14 47 10 55 28,0 25 5 16 105° -
2 6 40 25,5 5,5 25 9 20 61 12 60 370 32 5 24 105° 60°
3 8 65 28,5 6,5 43 11 24 71 18 70 425 38 6 31 105° 60°

* Alternativ durch umsteckbaren Anschlagstift.

3/1 28 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Waagrechtspanner mit waagerechtem Fuf

Ausfiithrung: Die Niete aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehérteten
Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei den GréRen O und 1.

Die Lagerstellen sind gefettet. Mit offenem Haltearm und ergonomischem
Handgriff aus rotem, 6lbestandigem Kunststoff.

3939  Verzinkt und passiviert.
Lieferumfang: Komplett mit vergiteter,
verzinkter Andriickschraube.

3949  Nicht rostender Stahl, poliert.
Lieferumfang: Komplett mit nicht rostender
Andriickschraube.
Auch fiir die Lebensmittelindustrie geeignet.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe 3939
(Bestell-Nr. 3946).
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GroRe 0+ 5 Grofe 1 GroBe 2,3+ 4
Bestell- GroRe 3939 3949 F1 G F2 Spannhdhe Gesamtlinge
Nr. AMEQ) AMEQ) kN kN mm mm
0000 0 10,10 18,75 0,25 04 23 85
0010 1 14,55 26,40 0,8 1.1 30 130
0020 2 16,25 29,40 1 1,2 44 176
0030 3 20,30 36,20 1,8 25 48 221
0040 4 26,20 - 2 3 74 293
0050 5 41,80 - 3 5 VAl 338
(342) (342)
Maftabelle
GroRe a b @® d e f g h i k | m n q o
0 4 26 16,0 4.6 11 10 11,2 15 7 5,0 - 15,6/160 - 2 90°
1 5 40 15,0 4,8 26 11 13,0 20 10 5.5 - 22,0 18 5 90°
2 6 64 26,0 5,9 35 22 - 25 13 6,0 12,7 29,0 20 0 90°
3 8 72 25,5 6,5 44 22 - 33 15 7,0 - 29,0 23 8 90°
4 10 111 41,0 8,5 66 34 - 44 20 8,0 20,5 43,0 29 1 90°
5 10 121 41,5 8,5 78 30 - 46 25 12,5 - 41,5 - 9 90°

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Waagrechtspanner mit senkrechtem Fu®

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl

laufen in einsatzgeharteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei

den GroRen O und 1. Die Lagerstellen sind gefettet.

Mit offenem Haltearm und ergonomischem Handgriff aus rotem,

Olbestandigem Kunststoff.
Lieferumfang komplett mit verguteter, verzinkter Andriickschraube.

Anwendung: Zur Befestigung auf Stegen und fiir Schweil3-
konstruktionen.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe (Bestell-Nr. 3946).

3 Spanntechnik

GroBe 0+ b5 GroRRe 2,3+ 4

Bestell- GroRe 3940 F1 ﬁ F2 Spannhéhe Gesamtlange
Nr. AMEQ) kN kN mm mm

0000 0 10,10 0,25 04 33 86

0010 1 14,55 0,8 1.1 42 130

0020 2 16,25 1 1,2 59 176

0030 3 20,30 1,8 2,5 63,5 221

0040 4 27,80 2 3 96 293

0050 5 44,10 3 5 91,5 338

(342)
MaRtabelle

GroRe a b c d e f g h i k m n o q ol
0 4 26 16,0 4,6 11 10 11,2 24 7 5,0 - 20,0 - 2 2 90°
1 5 40 15,0 4,8 26 11 13,0 32 10 5.5 - 27,0 25,0 5 5 90°
2 6 64 26,0 5,5 B0 22 - 40 13 6,0 12,7 35,0 31,0 5 0 90°
3 8 72 25,5 6,5 44 22 - 48 15 7.0 - 42,0 39,0 6 8 90°
4 10 111 41,0 8,5 66 34 - 66 20 8,0 20,5 59,0 52,0 8 1 90°
5 10 121 41,5 8,5 78 30 - 66 25 12,5 - 58,0 - 10 9 90°

Waagrechtspanner mit Winkelfu

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl
laufen in einsatzgeharteten Lagerbuchsen. Die Lagerstellen sind
gefettet. Mit offenem Haltearm und ergonomischem Handgriff aus

rotem, 6lbestandigem Kunststoff.
Lieferumfang komplett mit verguteter, verzinkter Andriickschraube.

Anwendung: Zur seitlichen Montage.

Hinweis: Querarm fir
2-Punkt-Spannung siehe
(Bestell-Nr. 3946).

Bestell- Groe 3941 Haltekraft F1 ﬁ Haltekraft F2 Spannhdhe Gesamtlange
Nr. aAmel® kN kN mm mm
0020 2 18,50 1 1,2 88,56 176
0030 3 22,80 1.8 2,5 86 221

(342)
Maftabelle
GroRe a b © d e f g h i k | m q o
2 6 52 25,5 5,5 35 10 20 74 13 6 37,0 32 12 90°
3 8 58 28,5 6,5 40 8 24 Al 15 7 42,5 38 23 90°

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Schubstangenspanner mit kleinem Winkelfu3

Ausfiithrung: Druck- und Zugspanner (Schubstange und Handhebel
gleichlaufend). Lange Schubstangenfiihrung mit Befestigungsgewinde
und Mutter. Verzinkt und passiviert. Hebelteile und Schubstange aus
Verglitungsstahl. Die Niete aus rostfreiem Stahl laufen in einsatz-
geharteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei den GroRen O, 1 und 5.
Die Lagerstellen sind gefettet. Mit offenem Haltearm und Handgriff
(GroRe 2 mit ergonomischem Handgriff) aus rotem, 6lbestandigem p
Kunststoff. Der Handhebel ist in beliebiger Winkelstellung zur I_'.(i_‘L
J
£

Grundflache drehbar.
Lieferumfang komplett mit verglteter, verzinkter Andriickschraube.

Anwendung: Als Druck- und Zugspanner zu verwenden.
Der Spanner kann ohne den Winkelful® an Blechwénden befestigt werden
oder in Vorrichtungskdrper mit seinem Gewinde eingeschraubt werden.

==
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Bestell- GroRe 3942 F X Fa Gesamthohe Gesamtlange

Nr. AMe® kN kN mm mm

0000 0 22,30 0,8 0.8 47 90

0010 1 23,40 1 1 60 121

0020 2 24,10 2 2 95 165

0030 3 29,00 2,5 25 96 190

0050 5 44,00 4,5 45 131 239

(342)

GroRe O und 3 auch in Ausflihrung nicht rostender Stahl lieferbar.

MafRtabelle

GroRe @ a b c d e f g h k | m n ¢} M
0 6,5 33,0 16 4,5 13 16 16 12 M10x 1,0 10 160 25 65 M4
1 8 44,5 20 4,5 20 20 16 15 M12x1,5 16 19,5 30 70 M4
2 10 57,5 25 5,5 25 28 - 20 M16x1,5 19 360 50 125 M6
3 12 69,0 32 6,5 30 30 30 25 M20x 1,5 22 420 60 130 M8
5 16 81,5 40 85 50 35 30 30 M 24x1,5 25 450 65 150 M12

Schubstangenspanner

Ausfiihrung: Druck- und Zugspanner (Schubstange und Handhebel
gleichlaufend). Schwere Ausfithrung mit langer Schubstangen-
fiihrung. Grundkérper aus Temperguss, lackiert. Verzinkt und passiviert.

Hebelteile und Schubstange aus Vergltungsstahl. Die Niete sind aus

rostfreiem Stahl, bei GréRe 3 laufen die Niete in einsatzgehéarteten o
Lagerbuchsen. Die Lagerstellen sind gefettet. Handgriff aus rotem, F F2 l
Olbestandigem Kunststoff.

Lieferumfang komplett mit vergliteter, verzinkter Andriickschraube. <

Anwendung: Als Druck- und Zugspanner zu verwenden. Ideal flr Hb L ¢ T
den Einsatz in Sonderspannvorrichtungen und in der Serienfertigung. b

[
Bestell- GroRe 3943 F <3 Fy Gesamthohe Gesamtlange
Nr. AMEQ) kN kN mm mm
0030 3 37,50 4 4 107 191
0050 5 55,30 10 10 134 245
0070 7 116,50 25 25 180 305
(342)
Maftabelle
GroRe a b ® d e f g h k | m n o
3 12 72 32 6,5 30 96 36 30 28 41 44 60 M8
5 16 98 40 8,6 50 122 41 38 45 41 50 70 M 12
7 22 105 50 11,0 50 157 57 55 44 70 65 94 M 12

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schubstangenspanner

Ausfithrung: Mit langer Schubstangenfiihrung. Die Niete sind aus
rostfreiem Stahl, die Pass-Schraube ist vergltet. Die Lagerstellen sind
gefettet. Mit ergonomischem Handgriff aus rotem, 6lbestdndigem
Kunststoff.

Lieferumfang komplett mit verguteter, verzinkter Andriickschraube.

Anwendung: Als Druck- und Zugspanner zu verwenden.

Zur Befestigung an Blechwénden. Zudem kann der Schubstangen-
spanner in Vorrichtungskérper mit stirnseitigem Gewinde
eingeschraubt werden. AuRRerdem ist eine Flanschbefestigung
mittels WinkelfuRR (Bestell-Nr. 3957) mdoglich.
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Bestell- GroRe 3954 F1 &> G F2 Gesamthohe Gesamtlange
Nr. AMEQ) kN kN mm mm
0020 2 23,10 1 1 85 70
0030 3 26,60 2,5 2,5 135 110
0050 5 42,90 4 4 155 175
(342)
Auch in Ausfiihrung nicht rostender Stahl lieferbar.
Maftabelle
GroRe @ a b c e k | M
2 10 14-35 21 15 M 16-M 1,5 13 M 6
3 12 18-56 38 25 M 20-M 1,5 16 M8
5 16 25-92 67 35 M 24-M 1,5 22 M12
Winkelfu3
Anwendung: Stabiler WinkelfuR fiir Schubstangenspanner
(Bestell-Nr. 3954). Erweiterter Anwendungsbereich durch groRRere
Spannhodhe. Zum Einbau in Vorrichtungen. Befestigung mittels
4 Schrauben (nicht im Lieferumfang enthalten). - ] . I
l— e T Lﬂ ki .
Bestel-  GroRe 3957 a f i bl bl
Nr. Ane® mm mm mm n g -
0000 0 3,84 30 30 23 - : X ,
0010 1 4,76 60 40 40 iy : :1 } P —
0020 2 5,45 60 40 40 = i e = = -
4 . - - ; - [ —
0030 3 7,90 65 44 50 }Cﬁﬁﬁ}; I & | ,é = Y =
0050 5 16,75 70 60 60 a a
(342)
Groke 0,3 +5 GroRe 1 +2
Maftabelle
GroRe b ® d e g h k | m
0 9,0 16 4,5 - 16 13 10,2 3 20
1 11,0 18 6,7 22 40 24 12,2 4 -
2 11,0 18 6,5 22 40 24 16,2 5 -
3 14,5 19 6,5 - 41 33 20,2 6 -
5 17,0 32 9,0 - 45 37 24,2 8 -

3/1 32 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Verschlussspanner

Ausfiithrung: Verzinkt und passiviert. Einsatzgehéartete und gefettete

Lagerbuchsen. Niete aus rostfreiem Stahl. Haken und Spannhilsen -
vergiitet. Handgriff aus rotem, 6lbestédndigem Kunststoff. ® )
L
Anwendung: Zur Befestigung von Klappen und Deckeln an Behéltern E.
mit Gegenhalter (Bestell-Nr. 3945). N q
Bestel-  GroBe 3944 Kolben- Verstel- Gesamt- Gesamt- k °1
Nr. AMEQ) kraft weg hohe lange
kN mm mm mm
0010 1 20,00 2 5 33 130 =
0030 8 22,50 3 12 36 230 ?"""
0050 5 38,40 5 12 70 308
(342) -
Auch in Ausflihrung nicht rostender Stahl lieferbar.
Maftabelle =
£
GrolRe b ® d e g h k n R s 2
=
1 36-41 19 5,3 36,5-41,5 4,5 22,5 6 31 28 41 4,5 45 ‘§-
3 67-79 19 7.1 74,5-86,5 5,5 23,0 13 40 32-35 46 5,5 98 o
5 58-70 29 12,0 58,5-7056 11,0 49,0 13 55 60 88 8,0 144
Gegenhalter
Ausfiihrung: Verzinkt und passiviert. Einsatzgehartete Buchsen.
Niete aus rostfreiem Stahl.
Anwendung: Fiir Verschlussspanner (Bestell-Nr. 3944). b g
Bestell- GroRe 3945 Gesamthohe Gesamtlange e 2
Nr. amel® mm mm | ==l = g i}
0010 1 8,05 29 31 © Y
0030 3 9,40 29 40 — )
0050 5 13,10 61 55 ]
(342)
MaRtabelle
GroRe b @ d g h k | m n o
1 6 19 8 4,5 22,5 6 31 28 41 6,8
3 6 19 10 55 23,0 13 40 32-35 46 10,8
5 12 29 15 11,0 49,0 13 55 60 89 13,7
Pneumatik-Senkrechtspanner
Ausfiihrung: Pneumatikspanner mit horizontalem Zylinderbau. Aus- Anwendung: Als Einzel- oder Reihenspanner ein-
geristet mit FESTO-Pneumatikzylinder, doppelt wirkend, eloxiert und setzbar und durch Maschinensteuerung unabhéangig
anschlussfertig montiert. Mit Magnetkolben fiir Endlagenabfrage voneinander steuerbar. Somit wird die Bedienungs-
und Drosselbohrungen fir geddmpfte Geschwindigkeit. Der Spanner person vom héufigen Spannen entlastet.

ist verzinkt und passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl laufen in
einsatzgeharteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei der GroRe 1.
Die Lagerstellen sind gefettet.

Lieferumfang komplett mit verglteter, verzinkter Andriickschraube.

$ 1

R d
= _— i
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ET e fla k
b t
Bestell- GroRRe 3947 F1 F2 ESH F4* E5 Vn** Hohe Lange Andriick-
Nr. aAmc@® kN kN kN kN kN mm mm schraube
0010 1 137,50 0,8 1.1 0,2 0,3 0,1 0,08 52 175 M5 x 30
0020 2 149,00 1 1,2 0,7 1 0,3 0,26 66 200 M 6 x 35
0030 3 155,50 14 2,5 0,65 1.1 0,5 0,35 85 260 M 8 x 45
0040 4 219,00 2 & 1.5 2,2 0,75 0,8 100 315 M 8 x 65
(342) * F3 + F4 = max. erreichbare Spannkrafte bei 6 bar.
**Vn = Luft h je D lhub i ° bei A
MaRtabelle n uftverbrauch je Doppelhub in dm® bei 6 bar.
GroRe a b c ¢d e f g h h1 hw i k | n q
1 5 38 16 4,5 19 14 24 22 96 -2+ b 10 6 - 47 12
2 6 51 20 55 27 18 27 27 106 -1+ 8 12 6 12,5 56 13
3 8 80 20 7.1 43 27 32 36 157 2+14 18 7.5 - 74 16
4 10 100 32 8,5 52 35 45 45 194 -5+24 20 8 - 87 22

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Querarm fiir Schnellspanner

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert.
Lieferumfang komplett mit verglteten Andruckschrauben und Befestigungsschraube.
Anwendung: Zum gleichzeitigen Spannen von 2 kleinen Werkstlicken sowie zum sicheren und

festen Spannen von groBen Werkstiicken an 2 Punkten. Die Befestigung ist oberhalb und
unterhalb des Spannarms maoglich.

Passend fiir:

GroRe 3 fiir Schnellspanner (Bestell-Nr. 3935, 3936, 3937, 3938, 3939, 3940, 3941 und 3949),
GroRe 4 fiir Schnellspanner (Bestell-Nr. 3935, 3936, 3937, 3939, 3940, 3947 und 3949), P
GroRe 6 fiir Schnellspanner (Bestell-Nr. 3935, 3936, 3937).

Bestell- GroRRe 3946 Schraube Spannbereich Breite

N ame® DIN 933 mm mm 3 I"’
}

(=]
o
N
o
oW

0010 16,25 M8 x45 34-100 120
18,15 M8 x45 40-125 150 r
0030 27,20 M 12 x 80 54-200 240
(342)
Andriickschraube fiir offenen Haltearm

o Ausfiihrung: Vergiitet, verzinkt und passiviert. Festigkeitsklasse 8,8.
GroRe 0—-3 mit Mutterscheibenelement. GrofRe 4—6 mit Mutter fiir T-Nute.
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)

Bestell-  GroRe 3946 Schraube Mutter fiir L h h
Nr. ame® DIN 933 T-Nute min. max.
DIN 508 mm mm mm &
0040 0/0 3,54 M4 x25 - 32 13 20
0045 0 3,54 M4 x25 - 32 13 20
0050 1 3,568 M5 x30 - 38 17 24
0060 2 3,64 M6 x35 - 45 19 28
0070 B 3,74 M8 x45 - 58 19 34
0080 4 4,44 M8 x65 M8 x10 78 21 50
0090 6 7.85 M12x80 M12x14 97 28 58
(342)

Schutzkappe fiir Andriickschraube

Ausfiihrung: Aus 6lbestédndigem Gummi (Harte 70 Shore) zum Schutz empfindlicher

Werkstiicke. da
Anwendung: Passend zu Andriickschraube (Bestell-Nr. 3946) oder als Ersatzteil aller =
gelisteten AMF-Spanner mit Schutzkappe. i L -
I
Bestel-  GroRe 3946 Schiissel- Gewinde da dp h hp dp al
Nr. AME® weite mm mm mm mm -
0100 0/0+0 0,78 7 M4 1 7 8,5 4,2
0110 1 0,78 8 M5 12,5 8 10 5
0120 2 0,86 10 M 6 15 10 12 6 * Durch die Umstellung der Schrauben M 12 von DIN 933
0130 3+4 0,90 13 M8 19 13 15 7.5 !n JSO 401 7 andert sich der Schréubenkopf_von SW 19
o140 6 126 g M2 2% 18 20 95 Anciikfizche mit siner .6- gekennsachnet. - <!
Kraftspanner 7500K

Ausfiihrung: Robustes Spannelement aus legiertem Verglitungsstahl in geschmiedeter
Ausfiihrung fir variable Spannhéhen und mit verschiebbarem Grundelement.
Komplett mit Befestigung.

Anwendung: Tragerelement auf der Werkzeugplatte positionieren und befestigen.

Das Grundelement kann auf dem Trégertisch in die gewiinschte Position geschoben

werden und ist somit einsatzbereit. Durch das Betétigen der Verstellschraube kann der
Spannarm in der Hohe stufenlos verstellt und das Werkstlick gespannt werden.

Aufgrund der sehr robusten Bauweise ist ein schnelles und unkompliziertes Spannen mdglich.

Lieferung: Bestehend aus Grundelement und Tragerelement.

Bestell- H min./H max. 3948 Max. Belastung Gewicht
Nr. mm aAMe® kN g
0100 17/51 200,00 16 1240
(342)

3/1 34 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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Kraftspanner, verschiebbar, 7500S

Ausfithrung: Robustes Spannelement aus legiertem Vergitungsstahl
in geschmiedeter Ausfiihrung fiir variable Spannhéhen und mit
verschiebbarem Grundelement. Komplett mit Befestigung.

Anwendung: Tragerelement auf dem Werkzeugtisch
positionieren und befestigen. Das Grundelement
kann auf dem Tragerelement in die gewlinschte
Position geschoben werden und ist somit einsatz-
bereit. Durch das Betétigen der Verstellschraube
kann der Spannarm in der Hohe stufenlos verstellt
und das Werkstlick gespannt werden. Aufgrund

der sehr robusten Bauweise ist ein schnelles und
unkompliziertes Spannen moglich.

Lieferung: Bestehend aus Grundelement, Tragerelement,
Druckstiick mit glatter Flache und Befestigungssatz Nr. 7500BF.

Bestell-  GroRe = Spannkraft 3948 G Nut H min. H max. Gewicht =
Nr. kN aAne® mm mm g E

0200 16 180,00 M12 14 11 48 1340 =
0210 16 180,00 M12 16 1 48 1475 :rg-
0220 16 180,00 M 12 18 11 48 1512

0230 25 205,00 M12 14 0 63 3016 o
0240 25 205,00 M 12 16 0 63 3042

0250 25 221,00 M 16 18 0 63 3360

0260 25 221,00 M 16 20 0 63 3420

0270 25 227,00 M 16 22 0 63 3480

0280 25 232,00 M 16 24 0 63 3580

0290 25 232,00 M 16 28 0 63 3700
MaRtabelle (642

Bestell- GroRe A Al B B1 © G1 K L1 L2 Schliissel-

Nr. weite

0200 16 21,5 105 32 46 100 M 14 8-43 12 23 10

0210 16 21,5 105 32 46 100 M 14 8-43 12 23 10

0220 16 21,5 105 32 46 100 M 14 8-43 12 23 10

0230 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 20 30 13

0240 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 16 25 13

0250 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 20 30 13

0260 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 20 30 13

0270 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 20 30 13

0280 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 20 30 13

0290 25 32,0 135 40 54 135 M 16 32-97 20 30 13

Kraftspanner mit Zwischenelement, verschiebbar, 7500E

Ausfithrung: Spannkraft 25 kN. Robuste Spanneinheit aus legiertem
Vergltungsstahl in geschmiedeter Ausfiihrung fiir variable Spannhdéhen
und mit verschiebbarem Grundelement. Komplett mit Befestigung.

Anwendung: Zwischenelement auf dem Werkzeug-
tisch ausrichten und befestigen. Das Grundelement
kann auf dem Zwischenelement in die gewiinschte
Position geschoben werden und ist somit einsetzbar.
Durch das Betéatigen der Verstellschraube kann der
Spannarm in der Hohe stufenlos verstellt und das
Werkstlick gespannt werden. Aufgrund der sehr

Al

robusten Bauweise ist ein schnelles und unkomp- 1 —1
liziertes Spannen maoglich. -

Bestell- G 3948 Nut H min. H max. A1l A2 K Gewicht
Nr. AMEQ) mm mm g
0300 M 12 275,00 14 60 120 198 90 32-84 4580
0310 M 12 275,00 16 60 120 198 90 32-84 4600
0320 M 16 285,00 18 60 120 198 90 32-84 4700
0330 M 16 285,00 20 60 120 198 90 32-84 4760
0340 M 16 290,00 22 60 120 198 90 32-84 4820
0350 M 16 293,00 24 60 120 198 90 32-84 4920
0360 M 16 293,00 28 60 120 198 90 32-84 5050
0370 M 12 280,00 14 120 180 258 150 32-84 6040
0380 M 12 280,00 16 120 180 258 150 32-84 6065
0390 M 16 290,00 18 120 180 258 150 32-84 6160
0400 M 16 290,00 20 120 180 258 150 32-84 6220
0410 M 16 295,00 22 120 180 258 150 32-84 6280
0420 M 16 298,00 24 120 180 258 150 32-84 6380
0430 M 16 298,00 28 120 180 258 150 32-84 6500

(342)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Grundelement 7500G

Ausfiihrung: Mit AuRen- oder Innensechskant.
Vergltungsstahl gehértet.

= Bestell- H min./H max. 3948 GroRe = Spannkraft Nut Schliisselweite Schliisselweite Gewicht
E Nr. mm amel® kN aulRen innen g
é 0440 17/52 170,00 16 14-18 10 - 885
s 0450 17/52 170,00 16 14-18 - 8 868
& 0460 0/180 189,00 25 14-28 13 - 1960
(o] 0470 0/180 185,00 25 14-28 - 8 1940
(342)
FuBelement 7500F
Ausfiihrung: Vergiitungsstahl gehartet.
Einsatz empfohlen bei GroRe 16 ab NutengroRe 16 und c
bei GroRe 25 ab NutengrofRe 18.
628, °o | =
G A
Bestell- G 3948 GréRe=  Nut  Hmin.  Hmax. A B c L1 L2 Gewicht
Nr. AMEQ) Spannkraft
kN mm mm mm mm mm mm mm g
0480 M12 16,50 16 14-18 17 52 5 35 100 12 23 115
0490 M12 20,50 25 14-18 3 69 8 45 135 16 25 314
0500 M 16 20,50 25 18-28 8 69 8 45 135 20 30 304

(342)

Zwischenelement 75002
Ausfiihrung: Vergiitungsstahl gehartet. Spannkraft bis 25 kN.

Bestell- G 3948 Nut H min. H max. A B € L1 Gewicht
Nr. AMEG) mm mm mm mm mm mm g
0510 M 12 78,00 14-18 60 120 90 40 150 23 2520
0520 M 16 78,00 18-28 60 120 90 40 150 23 2520
0530 M 12 83,00 14-18 120 180 150 40 150 23 4020
0540 M 16 83,00 18-28 120 180 150 40 150 23 4020

(342)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Spannelemente und Zubehor

Tragerelement 7500T
Ausfiithrung: Vergiitungsstahl gehartet.

vl o

Bestol Ni: 372938

Al B

Bestell- G 3948  Groge= Nut A L2 Gewicht
Nr. AMe® Spannkraft
kN mm mm mm mm mm mm g
0550 M 12 30,00 16 14-18 20 100 32 21,5 12 23 364
0560 M12 30,00 16 14-18 20 100 32 21,5 12 23 335 =
0570 M 12 40,00 25 14-18 24 135 40 32,0 16 25 946 5
0580 M 16 40,00 25 18 24 135 40 32,0 20 30 885 2
(342) £
&
Adapterelement 7500A o
Ausfiihrung: Fir Positionierungsbohrungen
M 18 und M 20. Vergiitungsstahl gehartet.
Bestehend aus Zwischenplatte, Adapter-
schraube und Zylinderschraube 1SO 4762-M 12.
Bestell- G 3948  Groe= H min. H max. A B c L1 Gewicht
Nr. Spannkraft
kN mm mm mm mm mm mm g
0590 M18 24,80 25 3 69 8 45 135 16 425
0600 M 20 24,80 25 B 69 8 45 135 16 440
(342)
Druckstiick 7500D
Ausfiihrung: Komplett mit Spannstift. .y
Edelstahl rostfrei. 5 -
7500DG glatte Druckflache A -"JF B
7500DR geriffelte Druckflache " e -
7500DL Druckfléche fir zyl. Werkstiicke, lings O . ‘[ J— g ol
7500DQ Druckflache fiir zyl. Werkstiicke, quer . -
- =,
C B .‘ - o I! ]
= g’
= :
Bestell- Form 3948 GroRe = Spannkraft A B C Gewicht
Nr. aAMel® kN mm mm mm g
0610 DG 2,50 16 14 17 12,5 9,0
0620 DG 2,50 25 16 25 17,5 19,5
0630 DR 2,50 25 16 25 17,5 17,8
0640 DL 2,50 25 19 25 17,5 245
0650 DQ 2,50 25 19 25 17,5 25,0

(342)

Spannschraubensatz 7500SP

Ausfiihrung: AuBensechskant oder Innensechskant,
bestehend aus Kugeldruckschraube, Stiitzbolzen
und 2 Stiften. Verglitungsstahl gehartet.

AMER)

Bestell- G1 3948 GroRe = Spannkraft L Schlisselweite Schlisselweite Gewicht
Nr. amel® kN mm aullen innen g
0660 M14 24,00 16 78 10 - 126
0670 M 14 24,00 16 63 - 8 110
0680 M 16 29,00 25 95 13 - 220
0690 M 16 29,00 25 85 - 8 200

(342)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Befestigungssatz fiir Tragerelement 7500BF

Ausfiihrung: Bestehend aus Zylinderschraube, Festigkeitsklasse 12.9
und T-Nutenstein DIN 508.

Bestell-
Nr.

0700
0710
0720
0730
0740
0750
0760
0770
0780
0790
0800
0810
0820
0830
0840
0850
0860

G

M 12
M12
M12
M 12
M 12
M 12
M 12
M12
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16

3948
ame®

11,00
11,50
13,50
4,61
5,00
5,20
5,40
5,60
5,80
6,00
12,10
12,60
13,40
13,60
15,10
15,60

17,60
(342)

GroRe = Spannkraft

G
L fir 7500S  fiir 7500S + 7500F Gewicht

mm g

35 X - 81
40 - X 107
45 - X 138
45 X - 98
45 X - 118
50 - X 122
45 X - 145
55 - X 153
50 X - 182
55 - X 190
55 X - 240
60 - X 250
55 X - 298
65 - X 312
60 X - 400
65 - X 405
70 X - 537

Befestigungssatz fiir Zwischenelement 7500BZ

Ausfiihrung: Bestehend aus Sechskantschraube ISO 4017-12.9,

Scheibe DIN 6340 und T-Nutenstein DIN 508.

Bestell-
Nr.

0870
0880
0890

3/138

M12
M 12
M12
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

3948
AMEQ)
8,10
8,10
8,60
9,10
9,30
9,60
14,60

13,60
(342)

AMFR)

gL
H | H
Y !
- G ot}

GroRe = Spannkraft Nut L Gewicht
kN mm g
25 14 45 130
25 16 50 154
25 18 50 180
25 18 55 265
25 20 60 322
25 22 60 380
25 24 65 482
25 28 70 612

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Spannelemente und Zubehor

Maschinentischspanner BS

Ausfiihrung: Schiene und Gleitbligel aus Vergitungsstahl, Bﬂ}]
Oberflache galvanisch verzinkt, FuR aus Stahl, im Gesenk geschmiedet,

Stahlhebel kunststoffbeschichtet. Schwenkbar und in der Hohe stufen- M

los verstellbar.

Anwendung: Fiir Bohr- und leichte Frésarbeiten. Die Befestigung auf |
dem Maschinentisch erfolgt mit Hilfe eines T-Nutensteins und einer
Innensechskantschraube.

3 Spanntechnik

Bestell- GroRe 3948 Spannhdhe Ausladung Schiene Spannkraft bei Bohrung fiir
Nr. (BESSEY] 50 mm Befestigungs-
Spannhdhe schraube

mm mm mm ca.N mm

0020 2 88,90 200 100 196x 95 3500 10,5

0030 3 101,00 200 120 22,0x10,5 5500 13,0

0040 4 110,50 200 120 27,0x13,0 7500 16,5

0050 5 129,50 240 120 30,0x 15,0 10000 16,5

(344)

Compact-Spanner

Ausfiihrung: BAS Compact-Spanner® zeichnen sich durch hohe
Spannkraft und eine dulerst kompakte Bauweise aus, die Abmes-
sungen betragen 95 x 35 x 78 mm. Dadurch ergeben sich 30 %
weniger Flache und 50 % weniger Platzbedarf bei einer Spannkraft
bis 16000 N. Das Gehause und die Druckarme sind aus vergiitetem
Edelstahl (42 CrMo4) und sind daher hochbelastbar und sehr lang-
lebig. Das Schneckengetriebe sorgt fiir die hohe Spannkraft.

Eine spezielle Abdichtung aus Elastomer um den Spannarm schiitzt
das Innere vor Verschmutzungen. Die Druckschuhe sind aus Aluminium
und sorgen fiir eine optimale Druckverteilung und schonendes
Spannen. Beidseitige Eingriffmulden sichern einen optimalen Halt
bei jeder Positionierung.

Anwendung: Zum schnellen und sicheren Spannen von Werkstlicken
auf Werkzeugmaschinen, Messtischen und im Vorrichtungsbau.

Ideal bei der Montage, beim Bohren, Reiben, Frasen, Schleifen,
Honen, Erodieren, Priifen etc.

Hinweis: Zum Uberbriicken von groRen Spannhohen empfehlen wir
den Spannsocken BASO (Bestell-Nr. 3952), zum schnellen und
sicheren Spannen den Knebelschliissel BASKN (Bestell-Nr. 3953).

3950 Compact-Spanner
mit offener Befestigungsbohrung.

3951 Compact-Spanner
mit geschlossener Befestigungsbohrung.

Bestell- Modell 3950 3951 Spannhohe Ausladung mit Al-Druckschuh
Nr. (BESSEY] (BESSEY| mm mm

0010 BAS-C 9-4 177,50 - 88 40 ja

0020 BAS-C 10-6 183,50 - 97 60 ja

0030 BSP-C 10-6 189,50 - 97 60 nein

0040 BAS-CB 9-4 - 177,50 88 40 ja

0050 BAS-CB 10-6 - 183,50 97 60 ja

0060 BSP-CB 10-6 - 189,50 97 60 nein

(344) (344)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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% Spannelemente und Zubehor

Aufspann-Sockel

Ausfiihrung: Befestigungsbohrung: offen, inkl. Zylinderschraube M 10 x 25 DIN 912.

Bestell- Modell 3952 Spannhohen- Befestigungs- fir Zylinder-
Nr. [BESSEY| erweiterung gewinde schrauben
mm DIN 912
0010 BASO 56,10 80 M 10 M 10/M 12
(344)
=
£
g
=
s
&
o™
Knebelschliissel
Ausfiihrung: Zum Spannen des Compact-Spanners. Bﬂ}]
Bestell- Modell 3953 Schliissel- Schliissel- Knebel-
Nr. (BESSEY] weite weite lange
Innen-6-kant Kugel-6-kant mm
0010 BASKN 18,75 SW 11 SW8+SW 10
(344)

3/1 40 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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BM Permanent-magnetische Aufspannplatte

Ausfithrung: Mit Querpolteilung. Ein starkes, permanent-keramisches A B

Magnetsystem mit einer geringen Bauh6éhe und engem Polschritt b(‘l')‘/‘
ermoglicht den Einsatz bei vielen Aufgaben. Eine lange und wartungs-
freie Lebensdauer wird gewahrleistet durch den gusseisernen [ TC———o0 u
Grundkorper und die stabile Oberplatte sowie durch das keramische
Magnetsystem. Eine Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung
der Haftkraft ist bis zu einer Tiefe von 15 mm bei Stahl und 7 mm ¢
bei NE-Metallen méglich. Die Befestigung auf Bearbeitungstischen

erfolgt mittels 2 Spannpratzen.

Lieferumfang: Aufspannplatte mit 2 Anschlagleisten.

Kraftlinienverlauf: ca. 8 mm Uber der Polplatte, daher keine
Magnetisierung der Werkzeuge.

Haftkraft: max. 80 N/cm? bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Ideal fiir die Bearbeitung auf Flachschleifmaschinen.
Zudem auch auf Funkenerosionsanlagen einsetzbar.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

=
£
=
=]
]
=
=
=
]
=3
(]

Bestell- Tischfléiche A x B 3958 Polteilung Grundflache C x D F Gewicht
Nr. mm bedoti/ A mm mm mm kg
0010 250 x 150 698,50 () St 6/NE 5 258 x 150 65 15
0020 300 x 150 809,50 St 6/NE 5 308 x 150 65 18
0030 350 x 150 897,00 0 St 6/NE 5 358 x 150 65 21
0040 400 x 200 1.310,00 0 St 6/NE 5 413x 200 72 32
0050 450 x 200 1.453,00 0 St 6/NE 5 463 x 200 72 36
0060 500 x 200 1.548,00 0 St 6/NE 5 515 x 200 72 40
(350)

Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis zu einer Tiefe von Stahl 15 mm/NE 7 mm mdglich.
Befestigung der Spannplatten auf dem Bearbeitungstisch tiber Spannpratzen.
Die Spannplatten werden standardméaRig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

BM Permanent-magnetische Aufspannplatte

Ausfiihrung: Mit Querpolteilung in verstéarkter magnetischer

Ausfiihrung. Das doppelte und verstarkte permanent-keramische A B bL‘l')A/‘
Magnetsystem verteilt die Aufspannkraft sehr hoch und gleichmaRig.
Eine lange und wartungsfreie Lebensdauer wird gewahrleistet durch
den massiven, gusseisernen Grundkorper und die stabile Oberplatte | Cr——0 u
sowie durch das keramische Magnetsystem. Eine Bearbeitung der Ober-
platte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft ist bis zu einer Tiefe von

15 mm bei Stahl und 7 mm bei NE-Metallen moglich. Die Befestigung
auf Bearbeitungstischen erfolgt mittels 2 Spannpratzen.

Lieferumfang: Aufspannplatte mit 2 Anschlagleisten.

Kraftlinienverlauf: ca. 10 mm Gber der Polplatte, daher keine
Magnetisierung der Werkzeuge.

Haftkraft: max. 120 N/cm? bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Fiir schwere, spanabhebende Bearbeitungen.
Ideal zum Fréasen, Hobeln, Bohren, Schleifen und Erodieren.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bestell- Tischfliche A x B 3959 Polteilung Grundfléche C x D F Gewicht
Nr. mm hedon/d mm mm mm kg
0010 250 x 150 890,00 0 St8/NE5 260 x 145 93 20
0020 300 x 150 1.002,00 O St8/NE5 310x 145 93 24
0030 350 x 150 1.106,00 O St 8/NE 5 360 x 145 93 28
0040 400 x 200 1.547,00 O St8/NE 5 395 x 195 93 39
0050 500 x 200 1.814,00 0 St 8/NE5 495 x 195 93 49
0060 600 x 200 2.082,00 St8/NE5 595 x 195 93 64
(350)

Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis zu einer Tiefe von Stahl 15 mm/NE 7 mm mdglich.
Befestigung der Spannplatten auf dem Bearbeitungstisch tiber Spannpratzen.
Die Spannplatten werden standardméaRig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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BM Permanent-magnetische Aufspannplatte

Ausfithrung: Mit feinster Querpolteilung und extrem niedriger Bauhohe.

Das Hochenergie-Magnetsystem aus Neodym-Eisen-Bor-Magneten b(‘l')‘/‘
NdFeB (Seltenen Erden), die aulerst geringe Bauhdhe und die Feinstpol- 08

teilung bieten vielféltige Einsatzmaoglichkeiten. Die massive Konstruktion qﬂﬂb

des Grundkérpers und die stabile Oberplatte sowie das Hochenergie-
Magnetsystem gewéhrleisten eine extrem lange und wartungsfreie
Lebensdauer. Alle Spannplatten haben einen abnehmbaren Schalthebel.
Eine Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft ist "
bis zu einer Tiefe von 5 mm maéglich. Die Befestigung auf Bearbeitungs-
tischen erfolgt mittels 2 Spannpratzen.

Lieferumfang: Aufspannplatte mit 2 Anschlagleisten.
Haftkraft: max. 70 N/cm? bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Die Spannplatten sind speziell zum Spannen von sehr
diinnen und kleinen Werksticken konstruiert. Die Spannsysteme sind
auch auf Funkenerosionsanlagen einsetzbar.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bestell- Tischfléche A x B 3960 Polteilung Grundflache C x D Gesamthohe F Gewicht
Nr. mm belt /A mm mm mm kg
0010 150 x 100 622,00 ) St 1,5/NE 0,8 165 x 100 40 5
0020 250 x 150 812,000 St1,5/NE0,8 265 x 150 40 13
0030 350 x 150 1.037,00 0 St1,5/NE0,8 365 x 150 40 18
0040 450 x 150 1.279,00 0 St1,5/NE0,8 465 x 150 40 23
(350)

Die Oberplatte kann ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis zu einer Tiefe von 5 mm bearbeitet werden.
Befestigung der Spannplatten auf dem Bearbeitungstisch tiber Spannpratzen.
Die Spannplatten werden standardmaRig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

BM Prazisions-Sinustisch

Ausfithrung: Mit feinster Querpolteilung, einfach schwenkbar tiber die

Langsachse, und permanent-magnetischen Aufspannplatten. Das Hoch- A B b(‘l')‘/‘
energie-Magnetsystem aus Neodym-Eisen-Bor-Magneten NdFeB \ \ \

(Seltenen Erden) und die Feinstpolteilung bieten vielfaltige Einsatzmog- LHH T J L—,

lichkeiten. Die massive Konstruktion und die stabile Oberplatte sowie i (@) @
das Hochenergie-Magnetsystem gewéhrleisten eine extrem lange und

wartungsfreie Lebensdauer. Alle Spannplatten haben einen abnehm- @

baren Schalthebel. Der Sinustisch besteht aus Ganzstahl, ist bis 75° ¢

schwenkbar und hat eine extrem niedrige Bauhdhe. Die Endmale sind
bis 45° einstellbar. Die Auflageflache fir EndmaRe liegt 2 mm unter
der O-Linie und erméglicht dadurch die Einstellung von sehr kleinen
Winkeln, die Einstellgenauigkeit des Winkels betréagt £ 5 s. Eine
Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft ist
bis zu einer Tiefe von 5 mm maoglich. Die Befestigung auf Bearbeitungs-
tischen erfolgt mittels Spannpratzen.

Lieferumfang: Sinustisch mit 2 Anschlagleisten und einer Sinustabelle.

Kraftlinienverlauf: Das sich im Einsatz aufbauende Magnetfeld ist
sehr gering, und der im Werkstiick und Werkzeug entstehende Rest-
magnetismus ist somit ohne Bedeutung.

Haftkraft: max. 70 N/cm? bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Ideal zum duBerst genauen Schleifen von sehr diinnen
und kleinen Werkstiicken mit nicht-parallelen Flachen. Die Winkel
lassen sich anhand von Endmalen einstellen. Um Schwankungen
wahrend des Schleifvorganges zu vermeiden, muss der Tisch auf der
Hauptwelle arretiert werden. Die Spannsysteme sind auch auf Funken-
erosionsanlagen einsetzbar.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bestell- Tischfliche A x B 3961 Polteilung Grundfliche DxE  Gesamthdhe F MaR C Gewicht
Nr. mm hedon/d mm mm mm mm kg
0010 250 x 150 2.041,00 0 St1,5/NE0,8 250 x 150 77 125 18
0020 300 x 150 2.308,00 ¢ St 1,5/NE0,8 300 x 150 77 125 26
(350)

Die Oberplatte kann ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis zu einer Tiefe von 5 mm bearbeitet werden.
Befestigung der Spannplatten auf dem Bearbeitungstisch tiber Spannpratzen.
Die Spannplatten werden standardmaRig mit Anschlagleisten geliefert.

3/1 42 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Magnetspannmittel

BM Permanent-magnetischer Prismenblock

Ausfithrung: Mit 3 magnetischen Flachen, 2 prismatisch,
oben und unten, 1 flach. bew‘/‘
Mit ein- und ausschaltbarem Drehschalter.

Anwendung: Fir Mess-, Schleif- und Kontrollarbeiten.
3965  Ein Prismenblock.

3966 zwei Prismenblécke,
paarweise auf eine Hohe geschliffen.

Bestell- Lange 3965 3966 Breite Héhe Parallelitat Winkeligkeit Haftkraft
Nr. bedoh/ A heldoh/d

mm Paar mm mm mm mm N ~
=
0010 100 387,00 ¢ 756,50 ¢ 70 95 0,01 0,025 1800 s
0020 80 365,00 ¢ 701,50 ¢ 70 95 0,01 0,025 1450 E
(350) (350) 2
w

o

BM Permanent-magnetisches Rundfutter

Ausfiihrung: Mit Parallelpolteilung in verstarkter magnetischer

Ausfiihrung. Ein besonders starkes, permanent-keramisches Magnet- A b(.‘l"‘/‘
system mit hoher, gleichmaRig verteilter Haftkraft tiber die gesamte ! 2 3
Spannflache gewéhrleistet den Einsatz auf Dreh- und Schleifmaschinen. *{H———" 111 -‘-—'“I\‘
Die eingearbeiteten Zentrierrillen erleichtern das Ausrichten der X ! -
Werkstlicke. Alle Rundfutter kdnnen bei Bedarf mit einer Zentrierung m ﬁ

[ Ty

(Abmessung siehe Tabelle, MaR D und H) versehen werden. I ‘C ‘ - .#

AufRerdem konnen in die Oberplatte individuelle Bohrungen usw. ohne
Beeintrachtigung der Haftkraft eingebracht werden.

Die Spannkraft ist von Null bis Maximal stufenlos regulierbar. J &
Haftkraft: max. 120 N/cm? bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Konstruiert fir schwere Zerspanung. Zur Bearbeitung
auf Dreh- und Schleifmaschinen.
Hinweis: Weitere Abmessungen und Rundfutter mit Parallelteilung

auf Anfrage.
Bestell- DA 3968 Polteilung Hohe Zentrier-¢ D Lochkreis ~ Gewinde-@  Magnet- Gewinde- Gewicht
Nr. helon/d B x Tiefe Cx F G feldhéhe H  bohrungen
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0205 200 979,000 St8/NE5 80 150 x 4,5 20 182 M 8 (4 x) 6 M 8 (4 x) 15
0255 250 1.300,00¢ St8/NE5 80 200x 4,5 20 232 M 8 (4 x) 16 M 8 (4 x) 23
0305 300 1.824,000 St8/NE5 85 250x 4,5 20 285 M 8 (4 x) 16 M 8 (4 x) 35

(350)

BM Permanent-magnetisches Rundfutter

Ausfiihrung: Mit Radialpolteilung. Ein besonders starkes Hoch-

energiemagnetsystem aus Neodym-Eisen-Bor (NdFeB) mit hoher, b ~ b(.‘l"‘/‘
gleichméRig verteilter Haftkraft (iber die gesamte Spannflache. o' i
Die Rundfutter kénnen bei Bedarf zum Anbringen von Zentriervor-
richtungen und KihImittelzufuhr mit einer Durchgangsbohrung @ . o F
versehen werden. . '

Haftkraft: max. 100 N/cm? bei geschliffener Werkstiickspannflache. - E -
Anwendung: Zur Bearbeitung auf Schleifmaschinen.
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

&z
J s

Bestell- A 3969 B c H D E F Gewinde- Anzahl
Nr. helun/d bohrungen der
mm mm mm mm mm mm mm Pole
0150 150 1.284,00 ¢ 20 20 68 50 80 120 M6 x 10 (8 x) 10
0200 200 1.597,00 O 25 20 68 60 110 180 M6x12(8x) 12
0250 250 1.918,00 ¢ 30 20 68 60 140 220 M6x12(8x) 16
0300 300 2.980,00 ¢ 30 20 68 80 180 260 M8 x 16 (8 x) 16
0350 350 3.993,00 ¢ 36 20 68 80 220 300 M8x 16 (8 x) 20

(350)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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BM Platten-Entmagnetisierungsgeréat

Ausfithrung: Ausgeriistet mit Signallampe, Ein- und Ausschalter und
Anschlusskabel mit Stecker. Anschluss-Spannung: AC 230 Volt, 50 Hz. bew‘/‘

Anwendung: Zum problemlosen Entmagnetisieren von Werkstlicken
mit Restmagnetismus.

Bestell- Lange 3970 Breite Hoéhe Leistung
Nr. mm helon/d mm mm VA
0010 165 440,50 ¢ 120 115 286
0020 175 679,50 ¢ 220 120 660
0030 210 560,00 ¢ 155 110 45
(350)

Andere Anschlussspannungen auf Anfrage.

=
£
=
=]
]
=
=
£
]
=3
)

Permanent-Magnetheber

Ausfiihrung: Mit flexiblem Messingstab, verchromt sowie 0T
mit innen liegender Stahlspindel und Kunststoffgriff. F?ofgsl.o!.l qua@

Anwendung: Zum Entfernen von Stahlspénen,
Schrauben und sonstigen Teilen.

Bestell-  Magnet-@ 3972 Gesamt-@ Gesamtlange Haftkraft
Nr. mm format) mm mm N
0012 9 12,95 12 460 10

0015 12 17,75 15 520 18 = [ rorman)
(516)

Organisationsmagnet, rund und flach
Ausfiihrung: Hoch qualitative Kunststoffkappe in flacher Ausfiihrung.

Diese bietet eine gute Grundlage zum Bedrucken oder Bekleben mit bew‘/‘
jeglichen Symbolen oder Logos.

Bestell- ) 3991 Hahe Haftkraft Farbe

Nr. mm bhedohd mm g M
0725 25 0,48 425 grau '
0726 25 0,48 425 blau
0740 40 !

7
7
0,75 8 950 grau
0741 40 0,75 8 950 blau
(354)

Organisationsmagnet mit Premium-Aufdruck

Ausfiihrung: Hoch qualitative Kunststoffkappe in flacher Ausfiihrung,
mit Premium-Aufdruck.

Bestell- ) 3991 Héhe Haftkraft
Nr. mm bedok/A mm g
0750 30 0.88 8 580

(354)
3/1 44 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Magnetspannmittel

Magnet-Stabgreifer

Ausfithrung: Aus Werkstoff AINiCo 500. Format
In glatter Ausfiihrung mit Passungstoleranz h6, , professional quality
Oberflache verzinkt und abgeschirmt. -

Die Einsatztemperatur liegt bei max. 450 °C.
Die Gesamtlange ,I” kann um das :L .
Mag ,h" gekiirzt werden, ohne dass R _ // -
die Haftkraft vermindert wird. i (- - -
Anwendung: Zum Einpressen oder Einkleben. \y}
Bestell- ®d 3974 Héhe | Max. Kiirzung h Haftkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm N g
0006 6 3,64 10 2 1,7 2 =
0008 8 3,97 12 3 4 4 g
0010 10 4,20 16 6 8,5 9 E
0013 13 4,85 18 7 12 17 :é,.
0016 16 5,75 20 5 20 29
0020 20 7,95 25 6 45 57 o
0025 25 14,75 30 5 100 110
0032 32 27,40 35 3 190 200
0040 40 52,80 45 5 240 420
(352)
Magnet-Flachgreifer mit Gewindebuchse
Ausfiihrung: Aus Hartferrit, Oberflache verzinkt FfFormat
und abgeschirmt, mit Gewindebuchse. professional quality
Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei d -
max. 100 °C. S
M

Anwendung: Zur einfachen Montage in Vor-

richtungen. Die Montage erfolgt durch
Aufschrauben. —]
1<
Bestell- @d 3975 Gesamthohe | Magnethohe h  Buchsen-@ d;  Gewinde Gewindelange Haftkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm mm mm N g
0010 10 1,36 11,5 4,5 6 M3 5 4 3
0013 13 1.49 11,5 4,5 6 M3 5 10 5
0016 16 1,61 11,5 4.5 6 M3 5 18 6
0020 20 2,01 13 6 6 M3 5 30 1
0025 25 2,22 15 7 8 M4 6 40 22
0032 32 2,52 15 7 8 M4 6 80 32
0040 40 3,32 18 8 10 M5 8 125 60
(352)
Magnet-Flachgreifer ohne Gewindebuchse
Ausfiihrung: Aus Hartferrit, Oberflache verzinkt Fformat
und abgeschirmt, mit Gewindebuchse. professional quality
Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei N
max. 100 °C.
Anwendung: Zur einfachen Montage in Vor- H °
richtungen. Die Montage erfolgt durch ‘ =

Einkleben oder Einpressen.

Bestell- @d 3976 Magnethéhe h Haftkraft Gewicht
Nr. mm format) mm N g
0010 10 1,17 45 4 2
0013 13 1,26 45 10 3
0016 16 1,42 45 18 45
0020 20 1,82 6 30 10
0025 25 2,01 7 40 19
0032 32 2,31 7 80 30
0040 40 3,03 8 125 55
(352)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Magnete

Starker Hufeisenmagnet

Ausfithrung: Aus AINiCo 500. Briickenform-Magnet mit hoher
Haftkraft und Bohrung zur Befestigung. Die Einsatztemperatur liegt
bei max. 450 °C. Mit Riickschlussplatte.

Anwendung: Zum Anheben, Positionieren, Halten, Ausrichten etc.

3977

Bestell- Breite Hohe Bohrung Haftkraft
Nr. mm hedor/d mm mm N
0030 30 7,65 20 5,2 45
0040 40 12,75 25 5 90
0045 45 18,30 30 5 118
0057 57,2 40,00 34,9 79" 235
(352) * Mit zwei Durchgangsbohrungen.
Topfmagnet

Ausfithrung: Aus AINiCo 500. Abgeschirmt mit Gewindesackloch-
bohrung zur Befestigung. Die Einsatztemperatur liegt bei max. 450 °C.
Mit Riickschlussplatte.

Anwendung: Zum Einbau in Vorrichtungen, zum Halten, Spannen,
Montieren etc.

Bestell- @ 3978  Hohe Gewinde  Haftkraft
Nr. mm format) mm N
0017 175 2,52 16 M6 26
0020 20,6 3,03 19 M6 40
0027 27 5,85 25 M6 61
0035 35,0 9,35 30 M6 147
0065 65 43,50 43 M 12 400
(352)
Flachtopfmagnet

Ausfiihrung: Aus AINiCo 500. Abgeschirmt mit Gewindesackloch-
bohrung zur Befestigung und Ansenkung auf der Haftflache.
Die Einsatztemperatur liegt bei max. 450 °C. Mit Riickschlussplatte.

Anwendung: Zum Einbau in Vorrichtungen und zum Halten.

Bestell- [0} 397 9 Hohe Bohrung Haftkraft
Nr. mm format) mm mm N
0019 19,1 2,88 7.5 37 30
0028 28,6 4,82 8,5 4,8 50
0038 38,1 7,70 10,4 48 130
(352)
Knopfmagnet

Ausfithrung: Aus AINiCo 500. Mit geteilter Haftflache und
Durchgangsbohrung zur Befestigung.

Die Einsatztemperatur liegt bei max. 450 °C.

Mit Riickschlussplatte.

Anwendung: Zum Positionieren, Halten und fiir Laborzwecke.

3980

Bestell- 0] Héhe Bohrung Haftkraft
Nr. mm format) mm mm N
0012 12,7 1,82 9,5 44 7
0019 19,1 2,11 12,7 4,8 19
0025 25,4 535 15,9 4,8 34
0031 31.8 10,85 25,4 71 48
(352)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

helr/d

forn@
professional quality

format
professional quality

for@
professional quality

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).
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BM Verstellbarer Magnetpositionierer

Ausfithrung: Zwei durch ein Gelenk verbundene Magnetblocke,

in jeden beliebigen Winkel klemmbar, mit je einer magnetischen Flache. k‘”‘/‘
Die Fixierung erfolgt mittels Fliigelmuttern. Die Einsatztemperatur liegt

bei max. 450 °C.

Anwendung: Als SchweilR- und Montagehilfe zum Halten von Blechen
und Flacheisen.

Hinweis: Einzelne Magnetbldcke auf Anfrage.

Bestel-  Lange 3982 Block-Abmessungen  Haftkraft
Nr. mm beloh/A mm N
0010 125 36,80 60 x 25 x 25 150
0020 190 81,40 90 x 40 x 40 250
(354)

Magnetblocke auch einzeln lieferbar.
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BM Permanent-Magnet-Prismengelenk

Ausfiihrung: Prismengelenk bestehend aus 2 ein- und ausschaltbaren
Magnetblécken mit je einer flachen und prismatischen Magnet- k‘”‘/‘
spannflache.

Anwendung: Fiir runde und flache Werkstiicke, zum Positionieren,
Montieren und als SchweiRhilfe.

Bestell- Lange 3983 Block-Abmessungen
Nr. mm [y | mm
0010 170 275,50 70 x63 x52
(354)

BM Permanent-magnetischer Gehrungsspanner
Ausfiihrung: Alle 4 Stirnflachen sind magnetisch. belah/‘

Die Einsatztemperatur liegt bei max. 450 °C.

Anwendung: Als Schweil3- und Montagehilfe fir die Rahmen-
bearbeitung.

Bestell- Ausfiihrung 3984 Lange Breite  Hohe  Prisma

Nr. bedoh/d mm mm mm
0010 flach 113,50 170 35 40 -
0020  prismatisch 159,50 170 35 40 90°
(354)

Permanent-Mehrfach-Winkel-Magnet
Ausfiihrung: Feste Winkel in 45° und 90°. fo'.@

Anwendung: Als SchweiR- und Montagehilfe fiir flache und professional quality
runde Werkstiicke.

Bestell- a 3985 b c
Nr. mm format) mm mm
0010 120 9,15 15 82
0020 160 16,10 20 100
(354)

L]

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




=
£
=
=]
]
=
=
]
]
=3
)

MIUM .
E Magnetspannmittel
o

BM Permanent-Lasthebemagnet

Ausfiithrung: Die Permanent-Lasthebemagnete sind mit einem starken

und leistungsféahigen Hochenergie-Magnetsystem Neodym ausgefiihrt.

Das geringe Eigengewicht und die prismatischen Polflachen, die bei

Bedarf auch nachgeschliffen werden kénnen, gewéhrleisten eine hohe

Lebensdauer und optimale Einsatzmdglichkeiten. Die Sicherheits- -
arretierung des Schalthebels gewéhrleistet, dass die Lasthebemagnete
wahrend des Betriebs ohne duRRere Einwirkung nicht abgeschaltet

werden konnen. Gefertigt geméaR geltender EU-Maschinenrichtlinie.
Lieferumfang mit Bedienungsanleitung, Priifzertifikat und "
EG-Konformitatserklarung.

hedoh/ M

LR

Anwendung: Zum Transportieren, Heben und Fixieren
von Rund- und Flachmaterialien aus verschiedensten
ferromagnetischen Materialien.

Bestell-  Abmessungen 3989 Gesamt- empfohlene Hebekraft gepriifte Aufnahme Gewicht
Nr. LxBxH beloh/ A hohe Hebekraft flr
Flachmaterial Rundmaterial Rundmaterial-@

mm mm kN kN kN mm kg
0010 188x 80x 75 720,50 152 2,5 1 8 40-350 7
0020 262x100x 95 1.081,00 185 5 2,5 16 60-400 16
0030 360x140x135 1.801,00 4§ 235 10 5 35 80-400 40

(355)

Sicherheitshinweis: Aus Sicherheitsgriinden wird ein Faktor 1:3 auf die geprufte Hebekraft empfohlen, um den unterschiedlichsten
Bedingungen wie Oberflachenbeschaffenheit, Materiallegierung und Plattendicke der Werkstiicke Rechnung zu tragen.
Die angegebenen Hebeleistungen sollten daher als Richtwerte betrachtet werden.

Magnetband, farbig
Ausfiihrung: Magnetband mit farbiger PVC-Beschichtung. bev"/‘
Bestell- Dicke 3991 Breite Rollenlénge Farbe
Nr. mm hedohd mm mm
0020 0,6 38,90 20 30 weil
0030 0,6 46,70 20 30 gelb
0040 0,6 46,70 20 30 blau
0120 0,6 52,50 30 30 weil
0130 0,6 52,50 30 30 gelb
0140 0,6 52,50 30 30 blau
0220 0,6 68,00 40 30 weil
0230 0,6 81,60 40 30 gelb
0240 0,6 81,60 40 30 blau
(354)

Weitere Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Magnetetiketten, farbig

Ausfiihrung: Magnetetiketten mit weiRer PVC-Beschichtung.

Bestell- Dicke 3991 Breite Lénge Farbe
Nr. mm bedot /A mm mm
0520 0,6 14,60 20 100 weil
0530 0,6 21,90 30 100 wei
(354)

Weitere Ausfilihrungen auf Anfrage lieferbar.

3/1 48 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




WERKZEUG
HANDEL

Greifermagnete
Klein — Stark — Robust

Hochstmogliche Haltekrafte bei kompakter Bauform.

Unsere Magnete HALTEN, was Sie versprechen!
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